PLATTENSCHIEBER - SERIE AB
S

-

- CMOVALVES

PLATTENSCHIEBER, BEIDSEITIG DICHTEND, ZWISCHENFLANSCHAUSFUHRUNG

BESCHREIBUNG

*  Gegossenes Monoblockgehause.

. Garantiert einen hohen Durchfluss bei minimalen
Druckverlust.

*  Erhaltlich in verschiedenen Werksto ausfihrungen
und Stopfbuchspackungen.

* Abstand zwischen den Seiten gemal CMO Valves
Standards.

ALLGEMEINE EINSATZBEREICHE

Dieser Messerschieber ist geeignet flr den Einsatz bei
Flussigkeiten, die ein Maximum von 4% geldster Feststo e
enthalten.

Besonders geeignet flr den Einsatz in folgenden
Industriebereichen:

*  Papier- und Zellstoffindustrie

*  Bergbauindustrie

*  Austragen aus Silos

*  Chemieindustrie

. Pumpen

+  Lebensmittel und Getrankeindustrie

+  Abwassertechnik

In diesen Anwendungsbereichen wird empfohlen den
Plattenschieber erst dann zu montieren, nachdem die
Flussigkeit gefiltert wurde und keine Feststoffe oder
groBeren Partikel enthalt.

NENNWEITEN
DN50 bis DN60O.

* GréBere Nennweiten auf Anfrage.

BETRIEBSDRUCK (AP)
DN50-DN200 10 bar
DN250-DN400 6 bar
DN450 5 bar
DN500 4 bar
DN600 3 bar

* Andere Druckwerte auf Anfrage

FLANSCHANSCHLUSS

+  ENIO92 PNIO.
+ ASME B16.5 (klasse 150).

ANDERE )
FLANSCHANSCHLUSSE
. PNG6.

. PN16.

. PN25.

. BS “D” und “E”.

. JISTOK.

* Weitere Flanschanschlisse
sind auf Anfrage lieferbar

ANWENDUNG EUROPAISCHER RICHTLINIEN

Siehe das Dokument Uber die fir CMO Valves geltenden
Richtlinien.

* Far informationen tber Kategorien und Bereiche wenden Sie sich
bitte an den technischen Kundendienst von CMO Valves.

DOSSIER DE CALIDAD

Alle Schieber werden von CMO Valves betriebsintern hy-
drostatisch getestet, die Testberichte kdnnen auf Anfrage
zur Verfligung gestellt werden:

+  Gehausetest = Betriebsdruck x 1,5
*  SchlieBest = Betriebsdruck x 1,1

www.cmovalves.com
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VENTAJAS

Das besondere Hauptmerkmal dieses Schiebers ist die Bescha enheit des Gehauses. Es handelt sich um ein kompaktes, einteiliges
Gehause mit SchlieBkeilen auf beiden Seiten, was ein Arbeiten in beiden FlieBrichtungen und gleichen druck ermdglicht.

Die SchlieBung besitzt eine integrierte Flanschdichtung aus Edelstahl, was Sto ablagerungen am Schiebergehduse vermeidet.
Diese einzigartige Konstruktion bietet eine Sitz ohne Kavitat, was das Festsetzen von Fremdsto en im Schliessungsbereich
verhindert.

Das Spindelschutzrohr ist von der Handradbefestigungsschraube unabhangig montiert, so dass man das Schutzrohr abmontieren
kann ohne das Handrad ganz lockern zu mussen. Dies vereinfacht erheblich Ubliche Wartungsarbeiten wie das Schmieren der
Spindel, usw. Zudem ist die Spindel bei den CMO Valves Schiebern aus AlSI304. Edelstahl, was einen weiteren Vorteil gegentber
manchen anderen Herstellern darstellt, welche Chromstahl einsetzen, was eine schnellere Verrostung zur Folge hat. Das
Handrad wird aus GJS500-7 Spharoguss hergestellt. Einige Hersteller benutzen stattdessen normales Gusseisen, was bei groen
Drehmomenten oder einem StoR zu einer Beschadigung des Rads fUhren kann.

Der Aufbaubligel ist sehr kompakt, die Schraubenmutter
ist aus Bronze und befi ndet sich in einem geschlossenen
Schutzkasten. Dies ermdglicht das Bewegen des Schiebers
nur mit einem SchraubenschlUssel, ohne das Handrad - bei
Modellen anderer Hersteller besteht diese Mdglichkeit nicht.

Die obere sowie untere Abdeckung des pneumatischen
Antriebs wird auch aus Spharoguss hergestellt, was eine sehr
hohe Belastbarkeit garantiert. Bei pneumatischen Antrieben
ist dies ein sehr wichtiges Merkmal.

Die Zylinderdichtungen sind handelsublich und Uberall
erhaltlich. Somit muss man sich nicht unbedingt an
CMO Valves wenden, falls neue Dichtungen benotigt
werden.

STANDARDSTUCKLISTE

KOMPONENTEN SPAROGUSS | EDELSTAHL

1 GEHAUSE GJS500-7 CF8M
2 SCHIEBERPLATTE AISIZ04 AlSI316
3 SCHLIESSUNG EPDM

4 STOPFBUCHSBRILLE GJS500-7 CF&M
5 STOPFBUCHSPACKUNG SYNT + PTFE

6 DICHTUNG EPDM

7 SCHUTZPLATTEN S275JR

8 TORISCHE DICHTUNG NITRIL

9 SPINDEL AISIZ03

10 AUFBAUBUGEL STAHL

1 SPINDELMUTTER BRONCE

12 GEGENMUTTER ST44.2 + ZINK

13 HANDRAD SPHAROGUSS

14 SCHUTZROHRMUTTER STAHL

15 SPINDELSCHUTZROHR STAHL

manufacturing the valve you need
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BESONDERHEITEN DER BAUWEISE

1. GEHAUSE

+  Standard Plattenschieber, beidseitig dichtend, Zwisch-
enfl anschausfihrung. Gegossenes Monoblockgehduse.

. Die Herstellungsart der CMO Valves Schieber garantiert
einen hohen Durchfl uss bei minimalen Druckverlust.

*  Das besondere Design des Gehaduses verhindert die An-
lagerung von Feststo en in der Schliessvorrichtung.

+  Die Ublichen Herstellungsmaterialien sind GJL250 Gus-
seisen und CF8M Edelstahl. Weitere Werksto e wie
GJS500-7 Spharoguss, Kohlensto stahl A216 WCB sowie
weitere legierte Edelstahle (AISI316Ti, Duplex, 254SMO,
Uranus B6....) sind auf Anfrage lieferbar. Schieber aus
Eisen oder Kohlensto stahl werden Ublicherweise mit
EPOXY Korrosionsschutzfarbe mit 80 Microns beschi-
chtet (Farbton RAL 5015). Auf Anfrage bieten wir Ihnen
auch andere Arten von Korrosionsschutz.

2. SCHIEBERPLATTE

Das Standardherstellungsmaterial ist Edelstahl AISI304
bei Schiebern mit Eisengehause und Edelstahl AISI316 bei
Schiebern mit CF8M Edelstahlgehduse. Andere Werksto e
oder Werksto kombinationen sind auf Anfrage erhaltlich.

Die Schieberplatte ist auf beiden Seiten poliert um einen
glatte Kontaktfl ache zu der Dichtung zu gewahrleisten.
Gleichzeitig besitzt die Schieberplatte angepasste
Schneidkanten, um eine Beschadigung der Dichtung
zu vermeiden. Um individuell auf Kundenwilnsche
eingehen zu kénnen, werden die Plattenschieber mit
verschiedenen Schleifgraden, Korrosionsschutzmittel
sowie weiteren Abwandlungen angeboten.

WERKSTOFFE BEI DICHTUNGEN

EPDM

EPDM ist der Standardwerkstoff fur die Dichtung bei den
CMO Valves Schiebern. Diese Art von Dichtung ist vielseitig
verwendbar doch wird hauptsachlich bei Wasser oder bei
mit Wasser verdinnten Produkten und bei Temperaturen bis
90°C* eingesetzt. Diese Dichtung kann auch bei Scheuer-
oder Losungsmitteln eingesetzt werden und garantiert eine
100% Dichtigkeit

NITRIL

Ein Material bestandig gegen Ol - wir bei fetthaltigen
Flussigkeiten und Olen und bei Temperaturen bis 90°C*
eingesetzt. Gewahrleistet eine 100% Dichtigkeit.

FKM

Geeignet fur den Einsatz bei Chemikalien und hohen
Temperaturen (bestandig bis zu 1902C und Temperaturs-
pitzen bis zu 210°C). Gewahrleistet eine 100% Dichtigkeit.

SILIKON

Wird hauptsachlich im Lebensmittelbereich und Arztneimi-
tteln bei Temperaturen bis 2002C eingesetzt. Gewahrleistet
eine 100% Dichtigkeit.

PTFE

Hat die hochste chemische Bestdndigkeit- geeignet flr
Losungsmittel und Chemikalien mit einem PH-Wert zwis-
chen 2 und 12. Bietet dem Schieber keine absolute Dichti-
gkeit. Geschatzte Leckquote: 0.5% der Durchflussmenge.

3.SITZ

Bei den Plattenschiebern des Typs AB gibt es ein einheitli-
ches Sitzdesign: die Dichtung muss immer aus Gummi sein.
Der Schieber darf nie mit einer Dichtung aus Metall oder
PTFE ausgestattet werden.

Weitere Angaben zu dem Sitz :

Bei dem Sitz des AB Schiebers handelt es sich um einen
weichdichtenden Sitz aus Gummi mit innenliegendem
Edelstahldraht.

Dichtung mit
innenliegenden
Edelstahldraht

Diese Gummidichtung ist im Gehause so eingebaut, dass
sie bei der Stopfbuchspackung anfangt und das Gehause
ganzlich umrandet.

Die Dichtung wird so in das Gehause eingesetzt, dass sie auf
dem gesamten Umfang Kontakt mit der Schieberplatte hat.

Der innenliegende Edelstahldraht halt die Dichtung in der
UForm und verhindert, dass diese beim Durchgang von
Flussigkeiten durch das Gehause, verrutscht.

Diese besondere AusflUhrung bietet einen Sitz ganz
ohne Kavitat, was einen reibungslosen Durchfl uss in
beide Richtungen gewahrleistet und gleichzeitig das
Festsetzen von Fremdsto en im Schliessungsbereich
verhindert.

Anmerkung: Bei einigen Anwendungen werden andere Stoffe
wie Hypalon, Butyl oder Naturkautschuk eingesetzt. Bei jegli-
chen Sonderanforderungen setzen Sie sich bitte mit unserer
Serviceabteilung in Verbindung.

www.cmovalves.com
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4. STOPFBUCHSPACKUNG

Die Standardstopfbuchsbrille von CMO Valves besteht
aus drei Schichten mit einem speziellen Dichtungsring aus
EPDM, welcher einen dichten Abschluss zwischen dem
Gehduse und der Schieberplatte gewahrleistet. Befindet
sich an einer leicht zuganglichen Stelle, was ein einfaches
Auswechseln ermdglicht. Im Anschluss werden die erhaltli-
chen Varianten der Stopfbuchspackungen erlautert:

1. GEFETTETE BAUMWOLLE
(Empfohlen beim hydraulischen Betrieb):

Diese Stopfbuchspackung setzt sich zusammen aus
beidseitig eingefetteten gefl ochtenen Baumwollfasern.
Es handelt sich um eine Stopfbuchspackung fur den all-
gemeinen Einsatz im hydraulischen Bereich sowohl in
Pumpen als auch in Schiebern.

2. TROCKENE BAUMWOLLE

Diese Stopfbuchspackung setzt sich zusammen aus
gefl ochtenen trockenen Baumwollfasern. Es handelt
sich um eine Stopfbuchspackung flr den allgemeinen
Einsatz mit Feststo en.

3. BAUMWOLLE + PTFE

Diese Stopfbuchspackung setzt sich zusammen
aus gefl ochtenen und beidseitig mit PTFE beschi-
chteten Baumwollfasern. Es handelt sich um eine
Stopfbuchspackung fur den allgemeinen Einsatz im
hydraulischen Bereich sowohl in Pumpen als auch
in Schiebern.

STOPFBUCHSPACKUNG

DICHTUNG
"~ ~(STOPFBUCHSPACKUNG)

J \STOPFBUCHSPACKUNG

KUNSTSTOFFFASERN + PTFE

Diese Stopfbuchspackung setzt sich zusammen aus
gefl ochtenen und beidseitig mit PTFE beschichtete
Kunststo fasern. Es handelt sich um eine Stopfbuchs-
packung fur den allgemeinen Einsatz im hydraulischen
Bereich sowohl in Pumpen als auch in Schiebern und bei
allen Flussigkeiten insbesondere bei Chemikalien, kon-
zentrierten Olen und Oxidationsmitteln. Sie wird auch
bei FlUssigkeiten eingesetzt, welche geldste Feststo e
enthalten.

GRAPHIT

Diese Stopfbuchspackung besteht aus reinen Gra-
phitfasern. Die Flechtung ist diagonal und die Fasern
werden mit Graphit sowie Schmiersto beschichtet,
was die Porositat reduziert. Sehr vielseitig einsetzbar,
da Graphit gegen Dampf, Wasser, Fett, Losungsmittel,
Laugen und die meisten Sauren resistent ist.

KERAMIKFASERN

Diese Stopfbuchspackung besteht aus keramischen
Fasern. lhre hauptsachlichen Einsatzbereiche sind
Luft oder Gase mit hohen Temperaturen und geringen
Druck.

SITZ/DICHTUNG STOPFBUCHSPACKUNGEN

WERKSTO Max. Temp. ANWENDUNGEN WERKSTO Druck Max. Temp. pH
°C) (Bar) (°C)
EPDM (E) 90 * Sauren und nicht- mineralische Ole | Gefettete Baumwolle 10 100 6-8
Nitrilo (N) 90 * Kohlenwasserstoffe, Ole und Fette | Trockene Baumwolle 0,5 100 6-8
FKM (V) 200 Kohlenwasserstoffe und Kunstfasern+ PTFE 100 -200 +270 0-14
Losungsmittel

SILIKON (S) 200 Lebensmittelbereich Graphit 40 650 0-14
ANMERKUNG: Weitere Details und andere Materialien auf Anfrage Keramikfasern 0,3 1400 0-14

* EPDM und Nitril: moglich bis T2 Max: 1202C auf Anfrage

manufacturing the valve you need
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5. SPINDEL

Bei den CMO Valves Schiebern wird die Spindel aus AISI 304 Edelstahl hergestellt. Dies gewadahrleistet eine hohe
Bestandigkeit und einen langen korriosionsfreien Betrieb. Der Schieber kann eine steigende oder nicht- steigende
Spindel enthalten. Wird eine steigende Spindel eingesetzt, so beinhaltet die Konstruktion ein Spindelschutzrohr, das
die Spindel vor Staub und Verschmutzung schitzt und sie gleichzeitig einschmiert.

¥202-10-¢C / SL A9y

6. STOPFBUCHSBRILLE

Die Stopfbuchsbrille erméglicht eine gleichférmige Kraft- und Druckanwendung und gewahrleistet somit die Dichtigkeit.
Ublicherweise sind Schieber mit Gehause aus Gusseisen mit Stopfbuchsbrillen aus GJS500-7 Spharoguss ausgestattet und
Schieber mit Gehause aus Edelstahl mit Stopfbuchsbrillen aus CF8M Edelstahl.

7. ANTRIEBE

Es kdnnen alle Arten von Antrieben geliefert werden. Die Antriebe der CMO Valves Schieber sind alle untereinander
austauschbar. Das besondere Design der CMO Valves Schieber erlaubt dem Kunden zudem die Schieberantriebe eigen-
handig auszutauschen ohne, dass besondere Zubehdrteile ndtig seien. Eine Besonderheit der CMO Valves Schieber ist,
dass alle Antriebe untereinander austauschbar sind.

Manuelle Antriebe Automatikantriebe

Handrad (*) Elektroantrieb (*)

Kettenrad (*) Pneumatischer Zylinder

Hebel Hydraulischer Zylinder

Getriebe (*) (*) Mit steigender oder nicht steigender Spindel lieferbar.

Sonstige (Vierkantschoner)

Verfiigbares Zubehor

Mechanische Anschlage

Sperrvorrichtungen

Manuelle Notbetatigung

Magnetventile

Stellungsregler

Endschalter

N&aherungsschalter

Gerade Flursaule (Abb. 5)
ERADE FLURSAULE AUSKRAGENDE
Auskragende Flursaule (Abb. 6) © AU USFLURC;AULE

Es wurden auch spezielle Spindelverlangerungen in verschiedenen Ausfihrungen entwickelt, welche das Betatigen des
Schiebers aus Entfernungen ermdglichen. Bitte wenden Sie sich an unseren technischen Kundendienst.

H/A = STEIGENDER SPINDEL
H/NA = NICHT STEIGENDER SPINDEL

HEBEL HANDRAD HANDRAD KETTENRAD ELEKTRISCHER  GETRIEBE HYDRAULISCHER PNEUMATIKZYLINDER, EINFACH WIRKENDER

H/A NICHT STEIGENDE H/A STELLANTRIEB H/A ANTRIEB DOPPELTWIRKEND  PNEUMATIKZYLINDER
STEIGENDE SPINDEL H/NA H/A H/NA H/A H/A H/A

SPINDEL H/A H/NA
H/NA Abb. 7

www.cmovalves.com
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ZUBEHOR UND ZUSATZOPTIONEN

Um den Schieber an besondere Arbeitsanforderungen anzupassen sind sehr viele Zubehorteile erhaltlich:

BLANKPOLIERTE SCHIEBERPLATTE:

Die blankpolierte Schieberplatte wird besonders flr die
Lebensmittelindustrie empfohlen bzw. allgemein fur
Anwendungen, bei denen das Medium an der Schieberplatte
haften bleiben kann.

PTFE-BESCHICHTETE SCHIEBERPLATTE:

Wie bei der blankpolierten Schieberplatte verbessert sich
die Schieberleistung hinsichtlich von Produkten, die am
Schieber haften bleiben kénnen.

SCHIEBERPLATTE MIT HARTLEGIERUNG:
Der untere Teil der Schieberplatte wird mit Stellite legiert,
um sie vor Abrieb zu schitzen.

ABSTREIFER AN DER STOPFBUCHSPACKUNG:
Seine Aufgabe besteht darin, die Schieberplatte beim
Offnen zu reinigen und mogliche Schaden an der Packung
zu verhindern.

LUFTZUFUHR IN DIE STOPFBUCHSPACKUNG:
Durch das Einblasen von Luft in die Stopfbuchspackung
entsteht eine Luftkammer, welche die Dichtheit nach
auBen verbessert.

UMMANTELTES GEHAUSE

Wird bei Anwendungen empfohlen, bei denen die Flissi-
gkeit innerhalb des Schiebergehauses fest werden kann.
Eine Ummantelung an der AuBenseite des Gehauses halt die
Temperatur konstant und verhindert somit das Festwerden
der Flussigkeit.

ANTRIEBSKONSOLE ODER AUFBAUBUGEL.:
Aus Stahl (bzw. auf Anfrage auch aus Edelstahl) mit
Epoxybeschichtung. Die robuste Bauweise gibt die-
sem Bauteil eine hohe Steifi gkeit, wodurch es auch den
widrigsten Betriebsbedingungen Stand halten kann.

MECHANISCHE ENDSCHALTER,

INDUKTIVE NAHERUNGSSCHALTER UND
STELLUNGSREGLER:

End- oder Naherungsschalter zur punktuellen Anzeige der
Schieberposition und Stellungsregler fir die kontinuierliche
Stellungsanzeige.

MAGNETVENTILE:

Zur Verteilung der Luft an die Pneumatikantriebe.

SCHALTKASTEN, VERKABELUNG UND
PNEUMATIKVERROHRUNG:

Lieferung fertig montierter Einheiten mit allen erforderlichen
Zubehorteilen.,

MECHANISCHE HUBBEGRENZER
(MECHANISCHE ANSCHLAGE):

Erlauben das mechanische Einstellen des Verfahrwegs
durch Begrenzung des Schieberhubs.

MECHANISCHES SPERRSYSTEM:
Ermoglicht das mechanische Blockieren des Schiebers in
einer festen Stellung.

MANUELLER NOTFALLANTRIEB

(HANDRAD / GETRIEBE):

Erlaubt das manuelle Betatigen des Schiebers bei
Stromoder Luftausfall.

NOTFALL- HANDRAD

MAGNETVENTIL

HUBBEGRENZER

manufacturing the valve you need
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BLENDE
PENTAGONALE

VERTIKAL:
% MAXIMALER DURCHFLUSS

HORIZONTAL:
% VENTILOFFNUNG

PENTAGONALE ODER V- FORMIGE BLENDE
MIT ANZEIGE:

Empfohlen fir Anwendungsbereiche, bei denen der Durchfl
uss reguliert werden muss.

Erlaubt eine Kontrolle des Durchfl usses je nach Schiebero-
nung.

AUSTAUSCHBARE ANTRIEBE:
Die Antriebe sind leicht untereinander austauschbar.

EPOXYBESCHICHTUNG

Alle Gehduse und andere Bestandteile aus Gusseisen
oder Kohlenstostahl sind bei den CMO Valves Schiebern
serienmafBig mit EPOXY beschichtet, was eine grof3e Be-
lastbarkeit und einen exzellenten Rostschutz bietet.

Die Standardfarbe bei CMO Valves ist blau, RAL- 5015.

SCHUTZABDECKUNGEN DER SCHIEBERPLATTE:
Entsprechend den europaischen Sicherheitsvorschriften
(CE-Kennzeichnung) verfugen die Automatikschieber im
Bereich des Verfahrwegs der Schieberplatte Uber meta-
llene Schutzabdeckungen, wodurch verhindert wird, dass
ein Kérper oder Gegenstand versehentlich eingequetscht
oder mitgerissen wird.

“v” FORMIGE
BLENDE

SITZABSCHLUSS:
Die Dichtung ist im Gehduse einmontiert, sie ist in den Sitz
eingearbeitet und hat auf dem gesamten Umfang Kontakt
mit der Schieberplatte.

Diese AusfUhrung bietet eine hohe Dichtheit und ei-
nen reibungslosen Durchfl uss in beide Richtungen und
verhindert gleichzeitig das Ansammeln von Feststo en,
welche das SchlieBen verhindern kénnten.

Die Dichtung beinhaltet einen innenliegenden Stahldraht,
wie man auf der Abbildung 10 sehen kann.

foaletel
SHKHLRS

L0

SERHRES,
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VERLANGERUNGEN

STANDARD-FLURSAULE

SPINDELHALTER

STUCKLISTE

Spindel AlSI 304

Verlangerung AlSI 304

Wandhalter EPOXY- beschichteter Kohlenstoffstahl
Fuhrungsbuchse | PA6

Flursaule EPOXY- beschichtetes GJS500-7 Gusseisen

1.- SPINDELVERLANGERUNG: FLURSAULE

An die Spindel wird eine entsprechende Verldngerung an-
gebracht, welche das Betatigen des Schiebers von der
gewlnschten Position aus ermdaglicht. Ublicherweise wird
eine Flursdule angebracht.

Bendtigte Angaben:

H1 = Abstand zwischen der Rohrleitungsmittellinie und der
Bedienebene.

d1= Abstand der Wand zum Anschlussflansch der Armatur

EIGENSCHAFTEN:

*  Auf der Flursaule kann jede Art von Antrieb montiert
werden.

«  Es wirempfohlen alle 1, m einen Wandhalter an-
zubringen.

+ Die Standardflursaule ist 800mm hoch. Weitere
Langen sind auf Anfrage erhaltlich.

*  Es besteht die Moglichkeit eine Stellungsanzeige zur
Kontrolle des Offnungsgrades der Armatur anzubringen.

*  Weitere Flursdulenarten sind auf Anfrage lieferba.

AUSKRAGENDE FLURSAULE

manufacturing the valve you need
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2.- VERLANGERUNG: ROHR
Die Verlangerung erfolgt Uber ein Rohr. Das Rohr rotiert
beim Betdtigen der Armatur, dabei bleiben Spindel und

Spindelmutter in der Originalposition

Benotigte Angaben:

H1 = Abstand zwischen der Rohrleitungsmittellinie und der
Bedienebene.

d1= Abstand der Wand zum Anschlussflansch der Armatur

EIGENSCHAFTEN:

«  Standardantriebe: - Handrad und Vierkantspindel

*  Eswirempfohlen alle 1,5 m einen anzubringen.

« Sie Standardwerkstoffausfihrungen der Rohrverlan-
gerungen sind: EPOXY- beschichteter Kohlenstoffstahl
und Edelstahl.

3. VERLANGERTE
SCHUTZPLATTEN

Bei geringflgigen
Verlangerungen

kénnen diese durch
ldngere Schutzplatten
erzielt werden. Um die
Schutzplattenkonstruktion
zu verstarken, kann ein
Zwischenblgel angebracht

werden.

4. KARDANGELENKE

Kénnen Schieber und Antrieb nicht geradlinig miteinander
verbunden werden, kann dieses Problem anhand eines
Kardangelenks geldst werden.

Diese Option ist nur bei Antrieben mit nicht steigender
Spindel moglich.

www.cmovalves.com
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HANDRAD MIT STEIGENDER SPINDEL

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

D = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

OPTIONEN:

*  Blockiervorrichtung

*  Verlangerungen: Saule, Rohr, Verlangerungspla-
tten...

*  Hohere DN Werte als in der Tabelle.

ANTRIEBSKOMPONENTEN:
. Handrad

*  Spindel

. Mutter

*  Spindelschutzrohr

ERHALTLICH IN:

+  Erhaltlich in: DN50 bis DN60O.

*  Ab DN350 hat der Antrieb ein Getriebe.

* Weitere Nennweiten auf Anfrage.

50 10 40 91 61 241 410 280 225 7

65 10 40 91 68 268 437 308 225 8
80 10 50 91 91 294 463 333 225 9
100 10 50 91 104 334 503 373 225 1
125 10 50 101 18 367 586 407 225 13
150 10 60 101 130 419 638 458 225 17
200 10 60 118 159 525 816 578 325 28
250 6 70 118 196 626 1017 679 325 40
300 6 70 118 230 726 1m7 779 380 56

manufacturing the valve you need
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HANDRAD MIT NICHT STEIGENDER SPINDEL

—

o)
@

<

]
~
N
@
o
S
o
o
N

Far Arbeiten in raumlich eingeschrankten Bereichen

Variablen:

J = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

D = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

OPTIONEN:

*  Vierkantschoner

*  Blockiervorrichtung

*  Verlangerungen: Saule, Rohr, Verlangerungspla-
tten...

*  Hohere DN Werte als in der Tabelle

ANTRIEBSKOMPONENTEN:

*  Handrad

. Spindel

+  Aufbaubtgel mit Fihrungsbuchse
. Mutter

ERHALTLICH IN:

. Erhaltlich in: DN50 bis DN60O.

. Ab DN350 hat der Antrieb ein Getriebe.

* Weitere Nennweiten auf Anfrage.

50 10 40 61 241 101 280 225 7

65 10 40 68 268 101 308 225 8
80 10 50 91 294 101 333 225 9
100 10 50 104 334 101 373 225 1
125 10 50 18 367 m 407 225 13
150 10 60 130 419 1 458 225 17
200 10 60 159 525 128 578 325 28
250 6 70 196 626 128 679 325 40
300 6 70 230 726 128 779 450 56
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KETTENRAD

Empfohlen fur Installationen in hohergelegenen Rohrleitun-

gen, das Rad wird senkrecht angebracht.

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

D = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

OPTIONEN:

*  Sperrvorrichtungen
*  Verlangerungen: langere Schutzplatten
*  Nicht steigende Spindel

«  GroBere Nennweiten als in der Tabelle angegeben

ANTRIEBSKOMPONENTEN:
*  Handrad

*  Spindel

. Mutter

*  Spindelschutzrohr

. Kette

ERHALTLICH IN:

* N50 bis DN600.

. Ab DN350 hat der Antrieb ein Getriebe, Siehe* in der

Tabelle.

* Weitere Nennweiten auf Anfrage.

50 10 40 91 61 241 264 410 225 7

65 10 40 91 68 268 291 437 225 8
80 10 50 91 91 294 317 463 225 9
100 10 50 91 104 334 357 503 225 1
125 10 50 101 18 367 390 586 225 13
150 10 60 101 130 419 442 638 225 17
200 10 60 18 159 525 551 816 300 28
250 6 70 18 196 626 652 1017 300 40
300 6 70 18 230 726 752 117 300 56

manufacturing the valve you need
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PALANCA
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Fur schnelles Offnen und SchlieBen der Armatur

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

P = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

DER ANTRIEB BESTEHT AUS:

*  Hebel

*  Hubstange

*  Aufbaubulgel

*  Feststellvorrichtung

ERHALTLICH IN:

+ DN5O bis DN200.

* Weitere Nennweiten auf Anfrage.

* Antrieb zu manovrieren, 2 bar der Differenzdruck
konzipiert (AP).

50 10* 40 91 6l 241 325 155 504 8

65 10* 40 91 68 268 325 155 526 9
80 10~ 50 91 91 294 325 155 549 10
100 10* 50 91 104 334 325 155 605 1
125 10* 50 101 18 367 425 155 902 14
150 107 60 101 130 419 425 155 956 16
200 107 60 18 159 525 620 290 1027 32
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GETRIEBE

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (im Stillstand)

P = max. Hohe des Schiebers (im Stillstand)

OPTIONEN:

+  Kettenrad
. Blockiervorrichtung

*  Verldngerungen: Saule, Rohr, Verlangerungsplatten...

*  Nicht steigende Spindel

ANTRIEBSKOMPONENTEN:

*  Spindel

*  Aufbaubulgel

*  Kegelradgetriebe
*  Handrad
*  Die Standarduntersetzung = 4:1

ERHALTLICH IN:

+ DN50 bis DN60O.

* Weitere Nennweiten auf Anfrage.

50 10 40 91 61 241 366 540 300 20

65 10 40 91 68 268 392 566 300 21
80 10 50 91 91 294 418 592 300 22
100 10 50 91 104 334 458 632 300 24
125 10 50 101 118 367 491 665 300 26
150 10 60 101 130 419 543 n7 300 30
200 10 60 18 159 525 648 942 300 41
250 6 70 18 196 626 749 1033 300 53
300 6 70 n8 230 726 850 121 300 69
350 6 96 290 254 797 891 1305 450 107
400 6 100 290 287 903 997 1403 450 130
450 5 106 290 304 989 1083 1677 450 183
500 4 110 290 340 1101 195 1789 450 204
600 3 110 290 398 1307 1401 1995 450 288

manufacturing the valve you need
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DOPPELT WIRKENDER PNEUMATIKZYLINDER
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Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (im Stillstand)

P = max. Hohe des Schiebers (im Stillstand)

Die doppelt wirkenden Pneumatikzylinder von CMO Valves
sind flr Arbeiten bei einem Steuerdruck zwischen 6 und 10
bar ausgerichtet.

10 bar ist der hochste erlaubte Betriebsdruck. Bei einem
Luftdruck unter 6 bar wenden sie sich bitte an den Hersteller.

Bei Schiebern mit Nennweiten von N50 bis N200 wer-
den das Zylinderrohr und die Deckel aus Aluminium, die
Kolbenstange aus AISI304 Edelstahl, der Kolben aus
mit Nitril beschichteten Stahl und die torische Dichtung
aus Nitril hergestellt.

Bei Schiebern mit Nennweiten groéBer als NS00 werden die
Deckel aus Spharoguss oder Kohlensto stahl hergestellt.

Auf Anfrage kann der gesamte Antrieb in Edelstahlaus-
fuhrung geliefert werden, besonders flr den Umgang mit
atzenden Stoffen.

ERHALTLICH IN:

+ DN50 bis DN60O.

* Weitere Nennweiten auf Anfrage.

Con o [ 4 s e o | n L oar Lo
50 10 40 91 61 241 415 80 20 96 7

/4"
65 10 40 91 68 268 455 80 20 96 /4" 8
80 10 50 91 91 294 498 80 20 96 /4" 9
100 10 50 91 104 334 565 100 20 115 /4" 12
125 10 50 101 18 367 636 125 25 138 /4" 18
150 10 60 101 130 419 v 125 25 138 1/4" 22
200 10 60 118 159 525 874 160 30 175 /4" 37
250 6 70 18 196 626 1036 200 30 218 3/8" 58
300 6 70 18 230 726 1182 200 30 218 3/8" 72
350 6 96 290 254 797 1380 250 40 270 3/8" 130
400 6 100 290 287 903 1535 250 40 270 3/8" 148
450 5 106 290 304 989 1677 300 45 382 /2" 235
500 4 110 290 340 1101 1839 300 45 382 /2" 260
600 3 110 290 398 1307 2146 300 45 382 /2" 334
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EINFACH WIRKENDER PNEUMATIKZYLINDER

Variablen:

B = largeur max. de la vanne (sans actionnement).

Die einfach wirkenden Pneumatikzylinder von CMO Valves
sind fur Arbeiten bei einem Steuerdruck zwischen 6 und 10
bar ausgerichtet.

10 bar ist der hochste erlaubte Betriebsdruck. Bei einem
Luftdruck unter 6 bar wenden sie sich bitte an den Hersteller.

Erhaltlich (Feder schlieBt oder Feder ¢ net).

Das Zylinderrohr besteht aus Aluminium, die Deckel aus
Spharoguss oder Kohlensto stahl, die Kolbenstange aus
AlSI304 Edelstahl, der Kolben aus mit Gummi beschichteten
Stahl und die torische Dichtung aus Nitril.

Bei Schieber bis zu N200 besitzt der Antrieb eine
Federrtckstellung. Fur hohere Nennweiten besteht
das Sicherheitsystem aus einem doppelt wirkenden
Zylinder und einem Druckluftbehalter.

Anmerkung: Weitere Informationen finden Sie im Katalog
Pneumatische Antriebe von CMO Valves.

o Trom | 4 s e |0 w0 o Lous
50 10 40 91 ol 248 785 138 125 25

oJ

19

1/4"
65 10 40 91 68 274 810 138 125 25 1/4" 22
80 10 50 91 91 302 840 138 125 25 /4" 23
100 10 50 91 104 340 880 138 125 25 /4" 24
125 10 50 101 118 380 920 138 160 30 1/4" 35
150 10 60 101 130 425 995 138 160 30 1/4" 36
200 10 60 118 159 533 1340 175 200 30 3/8" 66

manufacturing the valve you need
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ELEKTROANTRIEB
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AUTOMATISCHER ANTRIEB:

+  Elektroantrieb
*  Spindel
«  Aufbaubugel

DER ELEKTROANTRIEB SETZT SICH
ZUSAMMEN AUS

*  Manueller Notbetrieb
*  Endschalter
*  Drehmomentschalter

OPTIONEN:

*  Verschiedene Typen und Fabrikate
*  Nicht steigende Spindel
+  Aufbauflansche 1ISO5210 / DIN 3338.

ERHALTLICH IN:

+ DN 50 bis DN 600.

«  Ab DN500 verfugt der Motor tGber ein Getriebe

* Weitere Nennweiten auf Anfrage.

Fou L] 4 [0 e [0l [ x| s v 10 | v omoren
50 10 40 91 6l 241 238 62 249 265 400 595 24

65 10 40 91 68 268 238 62 249 265 426 622 25
80 10 50 91 91 294 238 62 249 265 452 647 26
100 10 50 91 104 334 238 62 249 265 492 687 27
125 10 50 101 118 367 238 62 249 265 525 720 30
150 10 60 101 130 419 238 62 249 265 577 772 32
200 10 60 118 159 525 238 62 249 265 685 990 42
250 6 70 118 196 626 238 62 249 265 785 1090 55
300 6 70 118 230 726 238 62 249 265 885 1190 72
350 6 96 290 254 797 248 65 254 283 940 1305 99
400 6 100 290 287 903 248 65 254 283 1045 1460 136
450 5 106 290 304 989 248 65 254 283 175 1755 166
500 4 110 290 340 1101 248 65 254 283 1290 1870 245
600 3 10 290 398 1307 286 90 336 389 1495 2075 362

Tabelle 11
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HYDRAULISCHER ANTRIEB

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (im Stillstand)

D = max. Hohe des Schiebers (im Stillstand)

ACTIONNEMENT HYDRAULIQUE

*  Hydraulischer Zylinder
*  Aufbaubulgel

BETRIEBSDRUCK (AP)

e 150 bar.

ERHALTLICH IN:

+ DN50 bis DN600

Verschiedene Typen und Fabrikate nach Kundenwunsch.

o lpom | x| o | c 1o | w Loau ] ows
50 10 40 91 61 241 457 25 18

7

3/8" 0.03

65 10 40 91 68 268 500 25 18 3/8" 0.04 8
80 10 50 91 91 294 560 25 18 3/8" 0.06 9
100 10 50 91 104 334 620 32 22 3/8" 0.09 12
125 10 50 101 118 367 683 32 22 3/8" 013 15
150 10 60 101 130 419 755 40 28 3/8" 0.25 20
200 10 60 118 159 525 926 50 28 3/8" 0.42 3l
250 6 70 118 196 626 1077 50 28 3/8" 0.52 44
300 6 70 118 230 726 1246 50 28 3/8" 0.6 62
350 6 96 290 254 797 1376 50 28 3/8" 08 100
400 6 100 290 287 903 1532 63 36 3/8" 1.3 138
450 5 106 290 304 989 1707 63 36 3/8" 15 161
500 4 110 290 340 1101 1869 63 36 3/8" 1.7 223
600 3 10 290 398 1307 2176 80 36 3/8" 312 325

manufacturing the valve you need
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FLANSCHDIMENSIONEN
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EN 1092-2 PN10

M
50 10 4 -

M 16 8 125
65 10 4 - M 16 8 145
80 10 4 4 M16 9 160
100 10 4 4 M 16 9 180
125 10 4 4 M16 9 210
150 10 4 4 M 20 10 240
200 10 4 4 M 20 10 295
250 6 6 6 M 20 12 350
300 6 6 6 M 20 12 400
350 6 2 4 M 20 21 460
400 6 2 4 M 24 21 515
450 5 12 4 M 24 22 565
500 4 16 4 M 24 22 620
600 3 16 4 M 27 22 725

® SACKLOCHER
O DURCHGEHENDE BOHRUNGEN

ANSI B16, Klasse 150

M
2 10 4 -

5/8" 8 120,6
27 10 4 - 5/8" 8 139,7
3" 10 4 - 5/8" 9 152,4
4" 10 4 4 5/8" 9 190,5
5" 10 4 4 3/4" 9 2159
6" 10 4 4 3/4" 10 2413
8" 10 4 4 3/4" 10 2984
10" 6 6 6 7/8" 12 3619
12" 6 6 6 7/8" 12 4318
14" 6 12 4 1 21 476,2
16" 6 12 4 1" 21 539,7
18" 5 12 4 17" 22 5778
20" 4 16 4 17" 22 635
24" 3 16 4 17" 22 749,3

Tabelle 14
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