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COMPUERTA DESLIZANTE DE RANURA ESTRECHA “BUREAU”

DESCRIPCION

*  Compuerta deslizante de ranura estrecha para fluidos
a altas velocidades.

*  Cuerpo mecanosoldado, compuesto por dos partes
atornilladas, con deslizaderas interiores para unsuave
deslizamiento de la compuerta durante su funciona-
miento.

*  Disefio de la compuerta realizado segun “U.S. BUREAU
OF RECLAMATION”.

* Paso de la compuerta de seccion rectangular,
aunquetambién existe la posibilidad de que las
bocas de entrada y salida tengan seccion circular.

. Multiples materiales de construccion disponibles.

+ Distancia entre caras de acuerdo al estandar de
CMO Valves.

APLICACIONES GENERALES

Esta compuerta deslizante de ranura estrecha estd
diseflada para trabajar con fluidos a altas velocidades.
Su principal aplicacion es en desaglies de fondo de
presas.

Diseflada para aplicaciones tales como:

. Presas

+  Proyectos Hidrolégicos

+  Plantas quimicas.

+  Bombeos.

+  Tratamiento de aguas residuales.

TAMANOS

Los tamafos de construccion de este tipo de compuertas
se adaptan segun las necesidades de cada proyecto en
concreto.

PRESION DE TRABAJO (AP)

Tal como ocurre con las dimensiones de la compuerta,
también la AP de trabajo se adapta segun las necesida-
des de cada proyecto en concreto.

Las presiones de trabajo indicadas serdn validas solamente
siguiendo la direccién de la flecha marcada en la valvula. De-
bido al disefio de la valvula con deslizaderas de soporte para
la tajadera, es permisible la aplicacion de un 30% de estas
presiones en el sentido contrario a la flecha sin ocasionar
dafios en la misma. En estas circunstancias la valvula no es
estanca. Para conseguir la estanqueidad en estas condicio-
nes, es necesario incorporar unos soportes adicionales.

TALADRADO DE BRIDAS

El taladrado de la brida se
realiza segun el estandar de
CMO Valves, o también se
puede adaptar a las
necesidadesque tenga el
cliente en cada proyecto
en concreto.

COMPUERTA

Paso de la compuerta

de seccién rectangular,
aungue también existe la
posibilidad de que las
bocas de entrada vy salida
tengan seccion circular
mediante una transicion
de rectangular a circular.

APLICACION DE DIRECTIVAS EUROPEAS

Ver documento de Directivas aplicables a CMO Valves.

* Para informacion de categorias y zonas, contactar con el
departamento técnico-comercial de CMO Valves.

DOSSIER DE CALIDAD

Todas las valvulas se prueban hidrostaticamente segun
CMO Valves y es posible suministrar certificados de
materiales y pruebas.

. Prueba del cuerpo = presion de trabajo x 1,5.
. Prueba de cierre = presion de trabajo x 1,1.
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VENTAJAS

La principal caracteristica de esta compuerta es el disefio del cuerpo. Es un cuerpo formado por dos semicuerpos atornillados,
con refuerzos exteriores y con el interior mecanizado que proporcionan a la compuerta gran capacidad para trabajar con fluidos
a altas velocidades con la garantia de soportar elevadas presiones de trabajo.

Este tipo de compuertas apenas tienen mantenimiento.
Para reducir al minimo el mantenimiento, el cierre de la
compuerta se realiza con un sistema metal / metal. Para
realizar el cierre frontal (fig. 2), el tablero lleva atornillado
un marco de bronce mecanizado que realiza el cierre contra
unas pletinas de inoxidable mecanizadas que se hallan en el
cuerpo. Para empujar al tablero contra el cierre se utiliza un
sistema de cufas. Estas cufias tienen como misién asegurar
el cierre con poca altura de agua. Las pletinas de cierre del
cuerpo se encuentran en la parte del cuerpo de aguas abajo,
de esta manera se consigue mayor estanqueidad a mas
altura de agua. El husillo de la valvula esta fabricado en acero
inoxidable ANSI 304. Esta es otra ventaja afiadida, ya que
algunos fabricantes lo suministran con un 13% de cromo vy
se oxida rapidamente. El volante de maniobra esta fabricado
ACERO AL CARBONO. Otros fabricantes lo suministran en
hierro fundido lo cual puede producir su rotura en caso de
un par de maniobra muy alto o un golpe.

/

AISI304 |

La Unica labor sistematica de mantenimiento que
se realiza enestas compuertas es el cambio de
empaquetadura (fig. 4), pararealizar dicha labor
de la manera mas sencilla posible, lascompuertas
de CMO Valves llevan un sistema que recogiendo
el vastago del cilindro al maximo, las juntas de
elastomero que sehallan en la parte superior del
tablero, realizan el cierre contralos rascadores de
bronce que se encuentran en la tapa, con lo que
nos permite retirar la empaquetadura antigua vy
reemplazar por tiras nuevas, estando la compuerta
bajo presion. El interior del cuerpo dispone de unas
pletinas de inoxidable mecanizadas que sirven de
guia para las deslizaderas deinoxidable que tiene el
tablero en todas sus caras.
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Debido a que estas compuertas estan disefiadas para
utilizar en desagles de fondo en presas, la parte inferior
del paso de la compuerta se realiza completamente lisa,
con ello se evita que se acumulen residuos en el cierre
inferior y no se producen turbulencias ni cavitaciones.
Este cierre inferior (fig. 3) se consigue cuando la pletina
de inoxidable mecanizada de la parte inferior del tablero
aprieta contra la pletina de inoxidable mecanizada de la
parte inferior del cuerpo. Ejerciendo fuerza mediante el
cilindro hidraulico conseguimos la presion suficiente para
lograr la estanqueidad.
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Nota: Los nimeros de las imdgenes, hacen referencia al listado de componentes de la tabla 1.
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LISTA DE COMPONENTES STANDARD

1 CUERPO 11 ARANDELA EMPUJE 21 TOPE INDICADOR

2 CONTRACUERPO 12 TUERCA CILINDRO 22 CASQUILLO GUIA

3 TABLERO 13 CONTRATUERCA CILINDRO 23 SOPORTE REGLA

4  TAPA 14 VASTAGO INDICADOR 24 REGLA INDICADORA
5 CIERRE 15 BRIDA PRENSA 25 SOPORTE INFERIOR
6 JUNTA TAPA TABLERO 16 CASQUILLO PRENSA 26 SOPORTE INFERIOR

7 TAPA TABLERO 17 EMPAQUETADURA 27 FLECHA INDICADORA
8 CILINDRO HIDRAULICO 18 GUIARASCADOR 28 DESLIZADERA

9 VASTAGO CILINDRO 19 JUNTA TORICA 29 FIN DE CARRERA

10 JUNTA CAMBIO EMPAQUETADURA 20 CAZOLETA 30 JUNTA

www.cmovalves.com




CARACTERISTICAS DE DISENO

1. CUERPO

Cuerpo formado por dos semicuerpos, cuerpo vy
contracuerpo. Estos semicuerpos se atornillan uno con
otro creando un cuerpo solido y robusto. Entre los dos
semicuerpos llevan una junta de elastomero para
garantizar que no haya fugas en dicha union.

El cuerpo es mecanosoldado con refuerzos exteriores
para  poder soportar la  presion de  trabajo.

En el interior del cuerpo lleva unas pletinas de inoxidable
mecanizadas, que son las pletinas de cierre y las de guia.

Las pletinas de cierre van en el semicuerpo de aguas
abajo, en cambio tanto las pletinas de guia como las
cufas, las lleva el semicuerpo de aguas arriba, de esta
manera se consigue que al sistema de cierre de la
compuerta le ayude la presion  de  fluido.

La compuerta estd disedlada con paso total para
proporcionar grandes caudales con pequefas perdidas
de carga. El disefio interno del cuerpo evita la
acumulacion  de solidos en la zona del cierre.

Las bridas de amarre de la compuerta, habitualmente
suelen ser rectangulares (fig. 6), aunque también se
pueden construir circulares (fig. 7) bajo consulta.

Sea cual sea la forma, estas bridas tienen incorporada una
junta de elastomero, con la ventaja de que no requieren de
ninguna junta adicional entre la conduccién y la compuerta.

Los materiales de fabricacion estandar son el acero al car-
bono S275JR vy el acero inoxidable AlSI304, pero segun las
necesidades del cliente también estan disponibles otros
materiales como el acero inoxidable AlISI316, bajo consulta.

Como norma habitual las compuertas de acero al car-
bono son pintadas con una proteccidon anti corrosiva
de 250 micras de EPOXY (color RAL 5015). Existen a su
disposicion otros tipos de protecciones anti corrosivas.

COMPUERTA

Paso de la compuerta de seccion rectangular, aunque tam-
bién existe la posibilidad de que las bocas de entrada vy
salida tengan seccidn circular mediante una transicion de
rectangular a circular.
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2. TABLERO

Los materiales de fabricacion estandar del tablero son el acero al En la parte superior del tablero se hallan las juntas
carbono S275JR vy el acero inoxidable AISI304. Aunque también de elastomero, que son las que al recoger al maximo
otros materiales o combinaciones pueden ser suministrados bajo el vastago, se comprimen contra la tapa y realizan el
consulta. cierre, permitiendo realizar el cambio de empaqueta-
El tablero lleva atornillado un marco de bronce mecanizado que es dura cuando la compuerta se encuentra bajo presion.

el que se utiliza para realizar el cierre frontal, para realizar el cierre
inferior se utiliza una pletina de inoxidable mecanizada. En el lado
contrario al del cierre, lleva unas cufas de inoxidable que tienen la
finalidad de presionar el tablero contra el marco de cierre del cuerpo
cuando la compuerta estd cerrada.

En la misma cara y en los laterales también dispone de unas desli-
zaderas de inoxidable, que hacen que el tablero este guiado en todo
momento.

El tablero lleva un hueco en su interior donde se ubican las tuercas
que amarran el vastago del cilindro hidraulico. Este hueco va cu-
bierto por una tapa. Para soltar el accionamiento, retiramos la tapa
y soltamos las tuercas, de esta manera el vastago queda libre y se
puede sacar verticalmente hacia arriba.

3. ASIENTO

En este tipo de compuertas, con el objetivo de reducir al minimo los trabajos de mantenimiento, el cierre se realiza mediante
unas pletinas mecanizadas de bronce contra otras de inoxidable. Como hemos mencionado anteriormente, el tablero dispone
de un marco de bronce atornillado que mediante las cufias y la presion del fluido es presionada contra las pletinas de inoxidable
del cuerpo realizando de esta manera el cierre frontal. Para realizar el cierre inferior, el tablero lleva una pletina de inoxidable en
la parte inferior que mediante la fuerza que ejerce el cilindro hidraulico, es presionada contra la pletina de inoxidable del cuerpo,
de esta manera se consigue la estanqueidad en la parte inferior. La parte inferior del paso del cuerpo es completamente lisa y no
tiene ningun resalte, esto ayuda a evitar la acumulacion de residuos en la zona del cierre.

4. EMPAQUETADURA

Estas compuertas llevan empaquetadura en dos ubicaciones
de la tapa, una para el vastago del cilindro hidraulico y la otra
para el vastago de la flecha indicadora. La empaquetadura es-
tandar de CMO Valves se compone de varias lineas de empa-
quetadura intético + PTFE, que proporcionan la estanqueidad
entre el vastago y la apa, evitando cualquier tipo de fuga al ex-
terior. Se situa en una zona muy accesible y puede ser reempla-
zada facilmente. Se recoge el vastago del cilindro hidraulico
al maximo, de esta manera las juntas de elastomero del tablero reali-
zan el cierre contra los rascadores de bronce de latapay se evita que
haya fugas al exterior, es entonces cuando serealiza el cambio de em-
pagquetadura, esta operacion se puede realizar cuando la compuerta
se encuentre bajo presion. Como hemos mencionado antes, la em-
paquetadura estandar de CMO Valves es sintético + PTFE, pero tam-

bién existen otros tipos de empaquetadura a disposicion del cliente.

SINTETICO + PTF

Esta empaquetadura se compone de fibras sintéticas trenzadas impregnadas interiormente y exteriormente de PTFE mediante
vacio. s una empaquetadura de uso general en aplicaciones hidraulicas tanto en bombas como en valvulas y en todo tipo de
fluidos, especialmente los mas corrosivos, incluidos aceites concentrados y oxidantes. También es utilizada en liquidos con par-
ticulas solidas en suspension.

5. VASTAGO

El vastago del cilindro hidrdulico suele ser de acero inoxidable AlSI420 con un recubrimiento de 50 micras de cromo, estas carac-
teristicas le proporcionan al vastago una resistencia muy elevada y unas propiedades excelentes frente a la corrosion. El vastago
del indicador es de acero inoxidable AlSIZ04. Este posee unas cualidades excelentes frente a la corrosién y su finalidad se limita
a accionar los finales de carrera y soportar la flecha indicadora.

6. PRENSAESTOPAS

La brida prensa estopas, a través del casquillo prensa, permite aplicar una fuerza y presion uniforme en la empaqguetadura con
el fin de asegurar la estanqueidad entre los vastagos vy la tapa. Como norma habitual, las compuertas con cuerpo en acero al
carbono ncluyen brida prensa estopas fabricado en acero al carbono, mientras que las compuertas con cuerpo en acero inoxi-
dable lo llevan en acero inoxidable. En ambos casos el material del casquillo prensa es comun, y es de acero inoxidable. Estas
compuertas tienen dos prensaestopas, uno por cada vastago, esto es uno para el vastago del cilindro hidradulico y otro para el
vastago del indicador.

www.cmovalves.com
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7. ACCIONAMIENTOS

El vastago del cilindro hidraulico suele ser de acero inoxidable AlSI420 con un recubrimiento de 50 micras de cromo, estas carac-
teristicas le proporcionan al vastago una resistencia muy elevada y unas propiedades excelentes frente a la corrosion. El vastago
del indicador es de acero inoxidable AlISI304. Este posee unas cualidades excelentes frente a la corrosion y su finalidad se limita

a accionar los finales de carrera y soportar la flecha indicadora.

ACCESORIOS Y OPCIONES

Existen disponibles diferentes tipos de accesorios para adaptar la valvula a condiciones de trabajo especificas, tales como:

REGLA DE INDICACION

Debido a que estas compuertas
son completamente cerradas y
el accionamiento suele ser un
cilindro hidraulico, para poder
conocer el grado de apertura
de la compuerta, se instala un
vastago paralelo al del cilindro
hidraulico, el cual lleva una fle-
cha indicadora en el extremo
y nos indica sobre una regla el
grado de apertura de la com- 110

puerta en cada momento. Fig. 10

POSICIONADORES

Cuando se requiere conocer la posicion de la compuerta
en emoto, se instala un posicionador que sirve para la
indicacion de la posicion de la compuerta continuamente.

AIREACION

También existe la opcidon de suministrar la compuerta
con un sistema de aireacion. Habitualmente estos sis-
temas de aireacién incorporan una ventosa bifuncional
o trifuncional que va acompafada de una valvula. El sis-
tema de aireacion tiene dos finalidades: por una parte
cuando la presién interna cae, se genera un vacio y esta
depresion puede ser muy perjudicial tanto para la com-
puerta como para la conduccion, por eso la ventosa de la
aireacion permitira la entrada de aire rompiendo el vacio
y limitando a unas presiones dentro de las admitidas.
Por otra parte, cuando la presion interna sea positiva pero
se hayan formado unas bolsas de aire, esta ventosa per-
mitird la salida a las bolsas de aire, pero no permitiran la
salida de liguido en ningln momento. Esta ventosa suele
ir acompafada por una valvula para tener la posibilidad de
cerrarlay poder realizar las labores de mantenimiento de la
ventosa sin ningun problema, incluso cuando la compuerta
se encuentre bajo presion.

BY-PASS

Este tipo de compuertas estan disefiadas para trabajar a la
maxima presion diferencial marcada, para alargar la vida util
de los cierres de la compuerta de aguas arriba es convenien-
te realizar la maniobra de abrir / cerrar con las presiones
equilibradas, para ello se utiliza un sistema de by-pass. Este
sistema se utiliza para igualar las presiones de la cdmara de
aguas abajo con la de aguas arriba. Este sistema de by-pass
lleva dos valvulas, habitualmente se trabaja con la de aguas
abajo, la valvula de aguas arriba solamente se utiliza para
realizar las labores de mantenimiento.

FINALES DE CARRERA MECANICOS

En la regla de indicacion se instalan unos finales de ca-
rrera mecanicos (fig. 10), los cuales nos indican la posi-
cion puntual de la compuerta. Estos finales de carrera
son accionados mediante la misma flecha de indicacion.
Si el cliente asi lo precisa, en vez de con finales de carrera
mecanicos, también se puede suministrar con detectores
inductivos.

ENCLAVAMIENTO DEL CILINDRO

Tal como hemos mencionado anteriormente, para cuando
se prevea que la compuerta vaya a permanecer abierta
durante largos periodos de tiempo, existe la posibilidad
de suministrar el cilindro hidrdulico con enclavamiento.
Este enclavamiento podra ser mecanico o hidraulico. Nor-
malmente este enclavamiento se coloca en la compuerta
de aguas arriba y irve para que la compuerta continle
abierta sin colaboracion del accionamiento.
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