COMPORTA DESLIZANTE - SERIE CB

MO\VALVES

Comporta deslizante de ranhura estreita

*  Comporta deslizante de ranhura estreita para fluidos a
altas velocidades.

*  Corpo mecano-soldado composto por duas partes apa-
rafusadas, com deslizadores interiores para um suave
deslizamento da comporta durante o seu funcionamen-
to.

*  Design da comporta realizado de acordo com o “U.S.
BUREAU OF RECLAMATION”.

*  Passagem da comporta de seccdo rectangular, entra-
da e saida terem uma seccédo circular. embora também
exista a possibilidade de as bocas de

*  Multiplos materiais de construcao disponiveis.

«  Distancia entre faces de acordo com a norma da CMO.

Aplicacoes gerais:

Esta comporta deslizante de ranhura estreita foi concebida
para trabalhar com fluidos a altas velocidades. E aplicada
sobretudo nas descargas de base de barragens.

Tamanhos:

Os tamanhos de construcao deste tipo de comportas adap-
tam-se de acordo com as necessidades de cada projecto em
concreto.

(AP) de trabalho:

Tal como acontece com as dimensdes da comporta,
também o AP de trabalho se adapta de acordo com as
necessidades de cada projecto em concreto.

Orificios:

Os orificios do flange sé&o efectuados de acordo com a nor-
ma da CMO ou podem ser adaptados as necessidades do
cliente em cada projecto.

APLICAGAO DE DIRETIVAS EUROPEIAS

Consulte o documento de politicas aplicaveis as Valvulas
CMO.

fig. 1

Dossier de qualidade:

Todas as valvulas sdo testadas hidrostaticamente com
agua na CMO e sdo fornecidos certificados de materiais
(de acordo com a norma EN 10204 3.1.) e testes (de
acordo com as normas ISO 5208 e EN 12266).

+  Teste do corpo = pressao de trabalho x 1,5.
+  Teste de fecho = pressado de trabalho x 1,1.
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Vantagens do “modelo CB”

A principal caracteristica desta comporta ¢ o design do corpo. E um corpo formado por dois semi-corpos aparafusados, com
reforcos exteriores e com o interior mecanizado, que proporcionam a comporta uma grande capacidade para trabalhar com
fluidos a altas velocidades, com a garantia de suportarem elevadas pressdes de trabalho.

Este tipo de comportas apenas requer manutencao. Para
reduzir a manutencado para o minimo, o fecho da
comporta é efectuado com um sistema de metal/metal.
Para efectuar o fecho frontal (fig. 2), 0 quadro possui uma
base de bronze mecanizada aparafusada que efectua o
fecho contra as platinas inoxiddveis mecanizadas que se
encontram no corpo. Para empurrar o quadro contra o
fecho é utilizado um sistema de cunhas. Estas cunhas tém
como Missao assegurar o fecho com pouca altura de dgua.
As platinas de fecho do corpo encontram-se na parte do corpo
a jusante; desta forma obtém-se uma

maior estanqueidade a uma maior altura de dgua.

AISI304 |

fig. 3

O Unico trabalho sistematico de manutencéo realizado nestas
comportas € a substituicdo do revestimento (fig. 4). De modo a
realizar este trabalho da forma mais simples possivel, as
comportas da CMO possuem um sistema que recolhe a haste do
cilindro até ao maximo e as juntas de elastdmero que se
encontram na parte superior do quadro efectuam o fecho
contra os raspadores de bronze que se encontram na tampa,
permitindo retirar o revestimento antigo e substitui-lo por tiras
novas, estando a comporta sob pressao.

O interior do corpo possui platinas inoxidaveis mecanizadas que
servem de guia para os deslizadores inoxidaveis que o quadro
possui em todas as faces.

AE1304

BROMCE

FLUIDC

Como estas comportas foram concebidas para serem
utilizadas nas descargas de base em barragens, a parte
inferior da passagem da comporta é completamente
lisa; com isto evita-se a acumulacdo de residuos no
fecho inferior e a ocorréncia de turbuléncias ou
cavitacdes. Este fecho inferior (fig. 3) € obtido quando a
platina inoxidavel mecanizada da parte inferior do
quadro realiza um aperto contra a platina inoxidavel
mecanizada da parte inferior do corpo. Ao exercer
forca através do cilindro hidraulico consegue-se a
pressao suficiente para obter a estanqueidade.

bR
AE120:d
ERCCE
FLUIDC
fig. 4

Nota: Os numeros das imagens referemf{se a lista de componentes da tabela 1.
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LISTA DE COMPONENTES STANDARD

POSICAO COMPONENTE POSICAO COMPONENTE POSICAO COMPONENTE
1 CORPO n ARANDELA IMPULSO 21 BARREIRA INDICADOR
2 CONTRACORPO 12 PORCA CILINDRO 22 CASQUILHO GUIA
3 QUADRO 13 CONTRAPORCA CILINDRO 23 SUPORTE REGUA
4 TAMPA 14 HASTE INDICADORA 24 REGUA INDICADORA
5 FECHO 15 FLANGE VEDANTE 25 SUPORTE INFERIOR
6 JUNTA TAMPA QUADRO 16 CASQUILHO VEDANTE 26 SUPORTE SUPERIOR
7 TAMPA QUADRO 17 REVESTIMENTO 27 SETA INDICADORA
8 CILINDRO HIDRAULICO 18 GUIA RASPADOR 28 DESLIZADOR
9 HASTE CILINDRO 19 JUNTA TORICA 29 FIM DE CURSO
10 JUNTA SUBST. REVESTIMENTO 20 CUBA 30 JUNTA

www.cmovalves.com
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CARACTERISTICAS DO DESIGN

1. CORPO

Corpo formado por dois semi-corpos, corpo e contra-
corpo. Estes semi-corpos séo aparafusados um ao ou-
tro, criando um corpo sdlido e robusto. Entre os dois se-
mi-corpos existe uma junta de elastdémero para garantir
que nao existem fugas nesta unido.

O corpo é mecano-soldado, possuindo refor¢os exterio-
res para poder suportar a pressdo de trabalho. No inte-
rior do corpo existem platinas inoxidaveis mecanizadas,
que sdo as platinas de fecho e de guia. As platinas de
fecho encontram-se no semi-corpo a jusante; na subs-
tituicdo, quer as platinas de guia quer as cunhasencon-
tram-se no semi-corpo a montante; desta forma faz-se
com que o sistema de fecho da comporta seja auxiliado
pela pressao de fluido.

A comporta foi concebida com passagem total para
proporcionar grandes caudais, com perdas de carga re-
duzidas. O design interno do corpo evita a acumulacao
de solidos na zona do fecho.

Os flanges de fixacao da comporta costumam ser rectangulres
(fig. 6), embora também possam ser fabricados em forma cir-
cular (fig. 7) a pedido.

Independentemente da forma, estes flanges incluem uma junta
de elastomero e tém a vantagem de ndo necessitarem de qual-
quer junta adicional entre a conducdo e a comporta.

Os materiais de fabrico standard séo o acocarbono S275JR e o
aco inoxidavel AISI304, mas de acordo com as necessidades do
cliente também estao disponiveis outros materiais (como 0 aco
inoxidavel AlISI316) a pedido.

Por norma, as comportas de aco-carbono sdo pintadas com
uma proteccdo anticorrosiva de 250 micrones de EPOXI (cor
RAL 5015). Encontram-se a disposicao outros tipos de prote-
ccoes anticorrosivas.

manufacturing the valve you need
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2. QUADRO

Os materiais de fabrico standard do quadro s& o acocarbono Na parte superior do quadro encontram-se as juntas de
S275JR e 0 aco inoxidavel AlSIZ04, embora também seja possivel elastomero, que s&o as juntas que ao recolher a haste ao
fornecer outros materiais e combinacdes a pedido. maximo sao comprimidas contra a tampa e efectuam o
0 quadro possui uma base de bronze mecanizada aparafusada que é fecho, permitindo realizar a substituica do revestimento
utilizada para efectuar o fecho frontal; para efectuar o fecho inferior quando a comporta se encontra sob pressao.

é utilizada uma platina inoxidavel mecanizada. No lado contrario ao
do fecho possui cunhas inoxidaveis com a finalidade de pressionar o
quadro contra a base de fecho do corpo quando a comporta esta
fechada. Na mesma face e nas laterais também possui deslizadores
inoxidaveis que fazem com que o quadro esteja orientado a todo o
momento.

O quadro possui uma abertura no interior, onde se situam as porcas
que fixam a haste do cilindro hidrdulico. Esta abertura fica coberta
por uma tampa. Para soltar o accionamento retira-se a tampa e sol-
tam-se as porcas; desta forma, a haste fica livre e é possivel realizar
a remocdo verticalmente para cima.

fig. 8

3. SUPORTE

Neste tipo de comportas, com o objectivo de reduzir os trabalhos de manutencdo para o minimo, o fecho ¢ efectuado através de
platinas mecanizadas de bronze contra outras platinas inoxidaveis. Tal como referimos anteriormente, o0 quadro possui uma base de
bronze aparafusada que é pressionada contra as platinas inoxidaveis do corpo através das cunhas e da pressdo do fluido, efectuando
desta forma o fecho frontal.

Para efectuar o fecho inferior o quadro possui uma platina inoxidavel na parte inferior que ¢ pressionada contra a platina inoxidavel
do corpo através da forca exercida pelo cilindro hidraulico. Desta forma obtém-se a estanqueidade na parte inferior. A parte inferior
da passagem do corpo é completamente lisa e ndo tem nenhum ressalto. Isto ajuda a evitar a acumulacao de residuos na zona do
fecho.

4. REVESTIMENTO

Estas comportas possuem um revestimento em dois locais da tampa (um
para a haste do cilindro hidraulico e o outro para a haste da seta indica-
dora.

O revestimento standard da CMO é composto por varias linhas de
revestimento de fibras sintéticas + PTFE, que proporcionam a estanquei-
dade necessaria entre a haste e a tampa, evitando qualquer tipo de fuga
para o exterior.

Encontra-se numa zona muito acessivel e pode ser substituido facilmente.
Recolhese a haste do cilindro hidrdulico até ao maximo; desta forma, as
juntas de elastomero do quadro efectuam o fecho contra os raspadores
de bronze da tampa e evita-se que existam fugas para o exterior.

E ai que se realiza a substituicdo do revestimento. Esta operacdo pode ser
realizada quando a comporta se encontra sob pressao. Tal como referimos
antes, o revestimento standard da CMO ¢ de fibras sintéticas + PTFE, mas ,
também existem outros tipos de revestimento a disposicdo do cliente. fig. 9

FIBRAS SINTETICAS + PTFE

Este revestimento é composto por fibras sintéticas entrancadas, impregnadas de PTFE no interior e no exterior, por meio de vacuo.
E um revestimento de utilizacdo geral em aplicacdes hidraulicas, quer em bombas quer em valvulas, bem como em todo o tipo de
fluidos, especialmente 0s mais corrosivos, incluindo 6leos concentrados e oxidantes. Também é utilizado em liquidos com particulas
solidas em suspensao.

5. HASTE

A haste do cilindro hidrdulico costuma ser em aco inoxidavel AlSI420, com um recobrimento de 50 micrones de cromio. Estas carac-
teristicas proporcionam a haste uma resisténcia muito elevada e propriedades excelentes contra a corrosao. A haste do indicador é
de aco inoxidavel AISI304. Possui qualidades excelentes contra a corrosdo e apenas se limita a accionar os fins de curso e a suportar
a seta indicadora.

6. VEDANTE

Através do casquilho vedante, o flange vedante permite aplicar uma forca e pressdo uniformes no revestimento, com o fim de asse-
gurar a estangueidade entre as hastes e a tampa. Por norma, as comportas com corpo em aco-carbono incluem um flange vedante
fabricado em acocarbono, enquanto que as comportas com corpo em aco inoxiddvel tém um flange vedante fabricado em aco inoxi-
davel. Em ambos os casos, o material do casquilho vedante é comum e em aco inoxiddvel. Estas comportas tém dois vedantes, um
por cada haste (isto é, um para a haste do cilindro hidraulico e outro para a haste do indicador).

www.cmovalves.com
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7. ACCIONAMIENTOS

O sistema de accionamento destas comportas é efectuado através do cilindro hidraulico. Quando se prevé que alguma destas com-
portas ird permanecer aberta durante longos periodos de tempo, existe a possibilidade de fornecer o cilindro hidraulico com blo-
queio. O sistema de bloqueio que fornecemos na maioria das vezes é mecanico, funcionando através de molas no exterior do cilindro.
No entanto, também existe a opcao de blogueio hidraulico, que consiste num cilindro hidraulico de tamanho inferior ligado ao cilindro

hidraulico do accionamento.

ACESSORIOS E OPCOES

Existem varios acessorios e opcdes para adaptar a comporta as necessidades do cliente para cada projecto, tais como:

REGUA DE INDICACAO
(FIG. 10):

Como estas comportas sao
completamente fechadas e
o0 accionamento é efectuado
através do cilindro hidrdulico,
para conhecer o grau de aber-
tura da comporta € instalada
uma haste paralela a haste do
cilindro hidraulico, que possui
uma seta indicadora na extr
midade e indica (face a uma
régua) o grau de abertura da
comporta a cada momento
puerta en cada momento.

fig. 10

POSICIONADORES:

Quando é necessario conhecer a posicdo da comporta a dis-
tancia, é instalado um posicionador que serve para indicar a
posicao da comporta continuamente.

SISTEMA DE AREJAMENTO (FIG. 11):

Também existe a opcao de fornecer a comporta com um sis-
tema de arejamento. Habitualmente estes sistemas de areja-
mento incluem uma ventosa bifuncional ou trifuncional que
€ acompanhada por uma valvula. O sistema de arejamento
tem duas finalidades: por um lado, quando a pressado interna
cai, gera-se um vacuo e esta depressao pode ser muito pre-
judicial paraa comporta e para a conduta, pelo que a ventosa
do arejamento permite a entrada de ar, rompendo o vacuo e
realizando a limitacéo a pressdes dentro do admissivel. Por
outro lado, quando a pressao interna € positiva mas existem
bolsas de ar formadas, esta ventosa permite a saida para as
bolsas de ar, mas n&o permite a saida de liqguido em nenhum
momento. Esta ventosa costuma vir acompanhada por uma
valvula para existir a possibilidade de fecha-la e realizar os
trabalhos de manutencao da ventosa sem nenhum proble-
ma, incluindo quando a comporta se encontra sob pressao.

DESVIO (FIG. 12):

Este tipo de comportas foi concebido para trabalhar com
a maxima pressao diferencial assinalada. Para prolongar a
vida util dos fechos da comporta a montante € conveniente
realizar a manobra de abrir/fechar com as pressdes equili-
bradas. Para esse efeito é utilizado um sistema de desvio.
Este sistema ¢ utilizado para igualar as pressdes da camara
a jusante com a camara a montante. Este sistema de desvio
possui duas valvulas. Habitualmente trabalha-se com a val-
vula a jusante; a valvula a montante apenas é utilizada para
realizar os trabalhos de manutencao.

FINS DE CURSO MECANICOS OU DETECTORES
INDUTIVOS:

Na régua de indicacdo sdo instalados fins de curso mecanicos
(fig. 10) que indicam a posicdo pontual da comporta. Estes fins
de curso sao accionados através da mesma seta de indicacao.
Se o cliente necessitar, o fornecimento também pode ser feito
com detectores indutivos, em vez de fins de curso mecanicos.

BLOQUEIO DO CILINDRO:

Tal como referimos anteriormente, quando se prevé que a
comporta ird permanecer aberta durante longos periodos de
tempo, existe a possibilidade de fornecer o cilindro hidraulico
com blogueio, que podera ser mecanico ou hidraulico. Norma
mente este blogueio é colocado na comporta a montante, ser-
vindo para que a comporta continue aberta sem colaboracdo
do accionamento.

fig. 12
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