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DESCRIZIONE

*  Valvola a ghigliottina unidirezionale tipo wafer. Con
entrata rotonda e uscita quadrata.

«  Corpo costituito da due meta avvitate, con pattini per
garantire una manovra morbida.

«  Garantisce notevoli portate con piccole perdite di
carico.

+  Molteplici materiali di chiusura e guarnizione disponibili.

«  Distanza tra i lati in base allo standard di CMO Valves.

APPLICAZIONI GENERALI

Questa valvola a ghigliottina € adeguata per lavorare
in condizioni molto difficili con fluidi che contengono un
grande carico di solidi.

E molto adeguata per frantumatrici di pasta delle linee di ri-
ciclaggio di carta e in generale in impianti in cui si lavora con
particelle dure come pezzi metallici (graffe, clips...) e pietre.

Preferibilmente si collocano in posizione orizzontale e
l'uscita (quadrata) & piu grande dell’entrata (rotonda), per
cui si evita che si accumulino solidi nella valvola e cosi non
interferiscono quando si chiude la saracinesca.

DIMENSIONI

Da DN50 a DN1200

* Dimensioni maggiori su richiesta

(AP) DI LAVORO
NSO - DNASO oo APPLICAZIONE DELLE DIRETTIVE EUROPEE
DN500 - DN1200 4 bar

Guadare documento delle direttive applicabilia CMO Valves.

FLANGE STANDARD * Per informazioni sulle categorie e zone, contattare il
dipartimento tecnico-commerciale di CMO Valves.
. ENIO92 PN10.

+  PNe.

: EH1265 Tutte le valvole vengono sottoposte a prove idrostatiche con
. BSD’-“E acqua presso CMO Valves ed & possibile fornire certificati di
«  JISIOK ' materiali e prove.

*  Prova del corpo = pressione di lavoro x 1,5.

Altre pressioni, consultare. *  Prova dichiusura = pressione di lavoro x 11.

www.cmovalves.com




VANTAGGI

| corpo della valvola E e costituito da due mezzi corpi, I'interno di queste due parti & lavorato e si uniscono con delle viti per
creare un blocco solido. La saracinesca scivola dolcemente grazie a dei pattini inseriti all'interno di entrambe le parti del corpo,
esiste anche la possibilita che queste guide siano di PTFE o di bronzo. Altri fabbricanti forniscono valvole simili con interni
completamente di PTFE, ma quando la valvola lavora con parti metalliche o altri solidi, questi si bloccano nel PTFE e alla fine si

intasa la saracinesca.

Il cappuccio di protezione del mandrino € indipendente dal dado di fissaggio del volante per cui si pud smontare il cappuccio
senza dover allentare il volante completo. Questo vantaggio consente di realizzare operazioni abituali di manutenzione come

ingrassaggio del mandrino, ecc.

Il mandrino della valvola CMO Valves ¢ fabbricato in acciaio inossidabile AISI 304. Questo & un ulteriore vantaggio aggiunto, dal
momento che alcuni fabbricanti lo forniscono con un 13% di cromo e si ossida rapidamente.

Il volante di manovra & fabbricato in ghisa nodulare. Alcuni
fabbricanti lo forniscono in ghisa normale e corrente il
che puo causarne la rottura nell’eventualita di una coppia
di manovra molto alta o un colpo. Il ponte di manovra si
produce con un design compatto con il dado diazionamento
in bronzo protetto in una scatola chiusa e lubrificata. Cio
offre la possibilita di manovrare la valvola con una chiave,
anche senza volante (in prodotti di altri fabbricanti questo
non & possibile).

I coperchi superiore e inferiore dell'lazionamento pneumatico
vengono fabbricati in alluminio e per @ cilindro > 250 mm in
ghisa nodulare, per cui la resistenza ai colpi € alta. Questa
caratteristica e essenziale in azionamenti pneumatici.

Le guarnizioni del cilindro pneumatico sono commerciali e si
possono ottenere in tutto il mondo. Percio non & necessario
contattare CMO Valves ogni volta che servono le guarnizioni.

ELENCO COMPONENTI STANDARD
VERSIONE | VERSIONE

COMPONENTES NODULARE [)[0) ¢
1 CORPO GJS500-7 CF8M
2 SARACINESCA AlSI304 AlSI316
3 COPERCHIO FONDO S275JR AlSI316
4  GUARNIZIONE FONDO EPDM

5 ANELLO AlSI316

6 GUARNIZIONE DI CHIUSURA EPDM

7 GUARNIZIONE CORPO PE-UHMW

o o

o s

10 PRENSAESTOPAS GJS500-7 CF8M
1 FORCELLA ACCIAIO

12 PIASTRA SUPPORTO S275JR

13 PONTE GJS500-7

14 DADO MANDRINO BRONCE

15 MANDRINO AlSI 304

16 PUENTE GJS500-7

17 VOLANTE ACCIAIO

18 DADO FERMO ACCIAIO

19 CAPPUCCIO ACCIAIO

20 TAPPO PROTETTORE PLASTICO
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CARATTERISTICHE DI DESIGN
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1. CORPO

Il corpo della valvola E & costituito da due mezzi corpi in
ghisa con rinforzi. L'interno di queste due parti & lavorato
e si uniscono con delle viti con una guarnizione di carta in
mezzo, per creare un blocco solido. La zona quadrata del
corpo (uscita), € maggiore rispetto all’entrata rotonda,
e cio fa si che non si accumulino i solidi nella sede, a sua
volta questo design garantisce anche dei carichi di flusso
elevati e cadute di pressione minime. Per diametri grandi
la costruzione del corpo si realizza meccano-saldata con
i rinforzi necessari per resistere alla massima pressione di
lavoro. Nella parte inferiore, il corpo ha un coperchio, che
Si puo aprire per realizzare attivita di pulizia, si possono
installare anche insufflazioni per poter realizzare attivita di
pulizia minori senza dover smontare nulla. | corpi di acciaio
e di acciaio inox avranno dei pattini.

| materiali di fabbricazione standard sono ghisa GJS500-7
e acciaio inossidabile CF8M. Altri materiali come, acciaio al
carbonio A216 WCB e leghe in acciaio inox (AISI316Ti, Duplex,
254SMO, Uranus B6...) sono disponibili su richiesta. Come
norma abituale le valvole di ferro o acciaio al carbonio sono
verniciate con una protezione anti corrosiva di 80 micron di
EPOXY (colore RAL 5015). Esistono a vostra disposizione al-
tri tipi di protezioni anti corrosive. Per facilitare il scivolamen-
to della saracinesca, il corpo ha al suo interno degli incavi,
concepiti come sedi per i pattini. | pattini standard sono di
RCH 1000 ma esiste anche la possibilita che siano di PTFE
o in bronzo.

2. SARACINESCA

A causa delle dure condizioni di lavoro in cui si installano in genere le valvole E, la saracinesca in genere ha uno spessore extra. |
materiali di fabbricazione standard sono acciaio inossidabile AlSI304 in valvole con corpo di ferro o acciaio al carbonio e acciaio
inossidabile AISI316 in valvole con corpo di CF8M. Si possono fornire altri materiali o combinazioni su richiesta. La saracinesca vie-
ne fornita lucidata su entrambi i lati per fornire una superficie di contatto morbida con la giunta a tenuta stagna. Al tempo stesso
la saracinesca € arrotondata per evitare il taglio della guarnizione. Esistono diversi livelli di lucidatura, trattamenti anti-abrasione

e modifiche per adattare le valvole ai requisiti del cliente.

3. SEDE

Esistono quattro tipi di sede a seconda dell'applicazione di
lavoro:

SEDE 1

Chiusura metallo / metallo.

Questo tipo di chiusura non include nessun tipo di guarnizio-
ne a tenuta stagna e la fuga stimata (considerando I'acqua
come fluido di prova) € dell'1.5% del flusso nella tubatura.

SEDE 2

Chiusura metallo / gomma con anello rinforzato.

Questo tipo di chiusura include una guarnizione a tenuta
stagna che va fissata al corpo internamente con un anello
rinforzato con due funzioni (proteggere la valvola dall’'abra-
sione e pulire la saracinesca quando lavora con solidi che si
possono attaccare alla saracinesca).

SEDI3E4

Uguali alle sedi 1 e 2 ma con un deflettore.

Il deflettore & un anello a forma conica situato all'entrata della
valvola con due funzioni: da un lato quella di proteggere la
valvola dall'abrasione e dall’altro quella di guidare il flusso al
centro della valvola).

*Nota: Esistono tre materiali disponibili per I'anello rinforzato e
deflettore: Acciaio CA-15, CF8M e Ni-hard.

www.cmovalves.com
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MATERIALI DELLA GUARNIZIONE A TENUTA STAGNA

EPDM

E la guarnizione a tenuta stagna standard nelle valvole
CMO Valves Puo essere utilizzata in molteplici applicazioni
ma generalmente si utilizza per acqua e prodotti diluiti in
acqua a temperature non superiori a 902C*. Si puo anche
utilizzare con prodotti abrasivi e fornisce alla valvola una
tenuta stagna del 100%.

NITRILE

Si utilizza in fluidi che contengono grassi o oli a tempe-
rature non superiori ai 90°C*. Fornisce alla valvola una
tenuta stagna del 100%.

4. GUARNIZIONE

La guarnizione standard di CMO Valves & costituita da
tre linee con una guarnizione dal design speciale di EPDM
verso la meta che garantisce la tenuta stagna tra il corpo e
la saracinesca, evitando qualsiasi tipo di fuga nell'atmos-
fera. Si trova in una zona facilmente accessibile e puo es-
sere sostituita senza smontare la valvola dalla linea. Qui di
seguito indichiamo vari tipi di guarnizione disponibili a se-
conda dell'applicazione che si desidera dare alla valvola:

1. COTONE SEVATO
(Consigliato per servizi idraulici)

Questa guarnizione e costituita da fibre di cotone in-
trecciato impregnate internamente ed esternamente di
grasso. E una guarnizione d’uso generale in applicazioni
idrauliche sia in pompe che in valvole.

2. COTONE SECCO

Questa guarnizione & costituita da fibre di cotone. E una
guarnizione d’'uso generale in applicazioni con solidi.

3. COTONE + PTFE

Questa guarnizione e costituita da fibre di cotone in-
trecciato impregnate internamente ed esternamente di
PTFE. E una guarnizione d’'uso generale in applicazioni
idrauliche sia in pompe che in valvole.

FKM

Adeguato per applicazioni corrosive e alte temperature
fino a 1902C in continuo e picchi di 2102C. Fornisce alla
valvola una tenuta stagna del 100%.

SILICONE Utilizzato soprattutto nell’industria alimentare e
per prodotti farmaceutici con temperature non superiori ai
2009°C. Fornisce alla valvola una tenuta stagna del 100%.

PTFE

Adeguato per applicazioni corrosive e PH tra 2 e 12.
Non garantisce alla valvola il 100% di tenuta stagna.
Fuga stimata: 0,5% del flusso nella tubatura.

4. SINTETICO + PTFE

Questa guarnizione e costituita da fibre sintetiche in-
trecciate impregnate internamente ed esternamente di
PTFE sotto vuoto. E una guarnizione d’uso generale in
applicazioni idrauliche sia in pompe che in valvole e in
ogni genere di fluidi, soprattutto i pit corrosivi, compre-
si oli concentrati e ossidanti. E anche utilizzata in liquidi
con particelle solide in sospensione.

5. GRAFITE

Questa guarnizione e costituita da fibre di grafite ad
alta purezza. Il sistema di intreccio & diagonale ed &
impregnata con grafite e lubrificante che aiuta a ridu-
rre la porosita e ne migliora la funzione.

Si utilizza in un ampio spettro di applicazioni dal mo-
mento che la grafite e resistente al vapore, acqua, oli,
solventi, alcalini e la maggior parte degli acidi.

6. FIBRA CERAMICA
Questa guarnizione e costituita da fibre di materiale ce-

ramico. Le sue applicazioni principali sono con aria 0 gas
ad alta temperatura e basse pressioni.

GUARNIZIONE

GUARNIZIONE

<« PREMISTOPPA

GUARNIZIONE

manufacturing the valve you need
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SEDE/GUARNIZIONI PREMISTOPPA

MATERIALE T2 MAX (2C) APPLICAZIONI MATERIALE P (Bar) T2 MAX pH

Metallo/Metallo >250 Alte temp./Bassa tenuta stagna Cotone sevato 10 100 6-8
EPDM (B) 90 * Acidi e oli non minerali Cotone secco (AS) 05 100 6-8

Nitrile (N) 90 * Idrocarburi, oli e grassi Cotone + PTFE 30 120 6-8
FKM (V) 200 Idrocarburi e solventi Sintetico + PTFE 100 -200+270 0-14
Silicone (S) 200 Prodotti Alimentari Grafite 40 650 0-14
PTFE (T) 250 Resistente alla corrosione Fibra Ceramica 0,3 1400 0-14

Nota: Maggiori dettagli e altri materiali su richiesta

* EPDM e Nitrile: & possibile fino a T2 Max: 120°C su richiesta

5. MANDRINO

Il mandrino delle valvole CMO Valves ¢ fabbricato in acciaio inossidabile AISI 304. Questa caratteristica garantisce un’alta re-
sistenza e delle proprieta eccellenti nei confronti della corrosione. Il design della valvola pud essere con mandrino ascendente o
mandrino non ascendente. Quando il mandrino ascendente & necessario si fornisce un cappuccio che protegge il mandrino dal
contatto con la polvere e la sporcizia, oltre a mantenerlo lubrificato.

6. PREMISTOPPA

Il premistoppa consente di applicare una forza e pressione uniformi alla guarnizione per garantire la tenuta stagna.
Come norma abituale, le valvole con corpo in ghisa includono premistoppa fabbricato in GJS500-7, mentre le valvole con corpo

in acciaio inossidabile ce I'hanno in CF8M.

7. AZIONAMENTI

E possibile fornire ogni genere di azionamenti, con il vantaggio che il design di CMO Valves & completamente intercambiabile.
Questo design consente al cliente di cambiare I'azionamento di per se stesso e non & necessario nessun tipo di accessorio di mon-
taggio extra. Una caratteristica del design delle valvole di CMO Valves ¢ che tutti gli azionamenti sono intercambiabili tra di loro.

Azionamenti Manuali

Volante (*)

Volante con catena (*)

Riduttore (*)

Altri, (barra a sezione quadrata di manovra)

Otros, (Cuadradillo de maniobra)

Disponibilita di Accessori

Fermi meccanici

Dispositivi di blocco

Azionamenti manuali di emergenza

Elettrovalvole

Posizionatori

Finecorsa

Sensori di prossimita

Colonna di manovra retta (fig. 5)

Colonna di manovra inclinata (fig. 6)

Azionamenti Automatici

Attivatore elettrico (*)

Cilindro pneumatico D/E y S/E

Cilindro idraulico

(*) Disponibili nelle versioni con mandrino ascendente
e non ascendente.

COLUMNA DE
MANIOBRA RECTA.

COLUMNA DE
MANIOBRA INCLINADA.

Sono state sviluppate anche le prolunghe del mandrino, che consentono I'attivazione da posizioni lontane dalla posizione
della valvola per adattarsi a tutte le esigenze. Si consiglia di consultare comungue i nostri tecnici.

www.cmovalves.com
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H/A = Mandrino Ascendente
H/NA = Mandrino Non Ascendente.

LEVA VOLANTE VOLANTE VOLANTE RIDUTTORE ATTUATORE AZION. CILINDRO CILINDRO
H/A MANDRINO NON  MANDRINO CON CATENA ELETTRICO IDRAULICO  PNEUMATICO, PNEUMATICO,
ASCENDENTE  ASCENDENTE H/A H/A H/A DOPPIO EFFETTO SEMPLICE
H/NA H/A H/NA H/NA H/A EFFETTO
H/A

ACCESSORI E OPZIONI

Esistono disponibili diversi tipi di accessori per adattare la valvola alle condizioni di lavoro specifiche, come ad esempio:

SARACINESCA LUCIDATA A SPECCHIO

La saracinesca lucidata a specchio € particolarmente con-
sigliata nell'industria alimentare e, come norma generale,
in applicazioni in cui i solidi si possono incollare sulla sa-
racinesca. E un‘alternativa affinché i solidi scivolino e non
rimangano attaccati alla saracinesca.

SARACINESCA RIVESTITA DI PTFE

Come la saracinesca lucidata a specchio, migliora le presta-
zioni della valvola contro prodotti che si possono attaccare
alla saracinesca.

SARACINESCA STELLITATA
Apporto di stellite sul perimetro inferiore della saracinesca
per proteggerla dall'abrasione.

RASCHIETTO SULLA GUARNIZIONE

La sua funzione e di pulire la saracinesca durante il
movimento di apertura ed evitare eventuali danni alla
guarnizione.

INIEZIONI D’ARIA NELLA GUARNIZIONE
Tramite l'iniezione di aria nella guarnizione si crea una
camera d’aria che migliora la tenuta stagna.

CORPO INCAMICIATO

Consigliato in applicazioni in cui il fluido si pud indurire e
solidificare all'interno del corpo della valvola. Una camicia
esterna al corpo mantiene costante la temperatura dello
stesso evitando la solidificazione del fluido.

SUPPORTO DI AZIONAMENTO O PONTE

Di acciaio (o di inossidabile su richiesta), ricoperto di
EPOXI, il suo design robusto gli conferisce una grande rigi-
dita, e sopporta le condizioni di funzionamento piu difficili.

FINECORSA MECCANICI,

RILEVATORI INDUTTIVI E POSIZIONATORI
Installazione di finecorsa o sensori per indicazione di
posizione puntuale della valvola e posizionatori per
indicazione della posizione continua.

ELETTROVALVOLE

Per distribuzione dell'aria agli azionamenti pneumatici.

SCATOLE DI CONNESSIONE,

CABLAGGIO E INTUBATURA PNEUMATICA

E possibile fornire unitd completamente montate con tutti
gli accessori necessari.

LIMITATORI DI CORSA MECCANICI

(FERMI MECCANICD

Consentono di regolare meccanicamente la corsa, limitando
al percorso desiderato che realizzi la valvola.

SISTEMA DI BLOCCO MECCANICO
Consente di bloccare meccanicamente la valvola in una
posizione fissa per lunghi periodi.

AZIONAMENTO MANUALE DI EMERGENZA
(VOLANTE / RIDUTTORE):

Consente di azionare la valvola manualmente in caso di
guasto dell’energia o dell’aria.

INSUFFLAZIONI NEL CORPO

E possibile la realizzazione di vari fori nel corpo per insufflare
aria, vapore o altri fluidi e cosl pulire la sede della valvola
prima della chiusura.

COFANO
Garantisce una tenuta stagna totale verso I'esterno, riducen-
do la manutenzione del premistoppa.

manufacturing the valve you need
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VOLANTE DE
EMERGENCIA

ELECTROVALVULA

LIMITADORES
DE CARRERA

DIAFRAMMA PENTAGONALE A “V” CON RIGA
DI INDICAZIONE

Consigliato per applicazioni in cui la regolazione del flusso
& necessaria. Consente di controllare il flusso in base alla
percentuale di apertura della valvola.

INTERCAMBIABILITA DEGLI AZIONAMENTI
Tutti gli azionamenti sono facilmente intercambiabili tra di
loro.

RIVESTIMENTO DI EPOXI

Tutti i corpi e componenti di ghisa e di acciaio al carbonio
delle valvole CMO Valves sono ricoperti di uno strato di
EPOXI, che conferisce alle valvole una grande resistenza
alla corrosione, e un’eccellente finitura superficiale.

Il colore standard di CMO Valves ¢ il blu, RAL-5015.

PROTEZIONI DI SICUREZZA

PER LA SARACINESCA

Seguendo la normativa europea disicurezza (marchio“CE”),
alle valvole automatiche CMO Valves vengono aggiunte
delle protezioni metalliche nella corsa della saracinesca,
evitando cosi che dei corpi 0 oggetti possano rimanere ac-
cidentalmente intrappolati o vengano trascinati.

TRANSIZIONE (FiG. 9)

Esiste la possibilita di fornire la valvola E con un pez-
zo di transizione da quadrato a rotondo, per collegare
I'uscita quadrata della valvola con tubatura rotonda.
['unione con il tubo rotondo si pud realizzare tramite
flange o direttamente saldando al tubo. Per definire
le dimensioni di queste transizioni, consultare 'ufficio
tecnico-commerciale di CMO Valves.

TRANSIZIONE PER SALDARE

TRANSIZIONE PER AVVITARE CON FLANGIA

www.cmovalves.com
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TIPI DI ESTENSIONI

Se la necessita e di azionare la valvola da una posizione lontana, possiamo collocare degli azionamenti di tipo diverso:

COLONNA DI
MANOVRA STANDARD.

SUPPORTO-GUIDA
A MANDRINO..

ELENCO DEI COMPONENTI

COMPONENTE | VERSIONE STANDARD

Mandrino

AISI 304

Stelo

AISI 304

Supporto-Guida

Acciaio al carbonio con rivestimento EPOXI

Pattino

AP6

Colonna

GJS500-7 con rivestimento EPOXI

1.- COLONNA DI MANOVRA

Questo allungamento si realizza accoppiando un gambo al
mandrino. Definendo la lunghezza del gambo, si ottiene la
misura di estensione richiesta. In genere si inserisce una co-
lonna di manovra per sostenere I'azionamento.

Le variabili di definizione sono:

H1: Distanza dal centro della valvola alla base della colonna.

d1: Distanza dalla parete alla fine della flangia di collegamento

CARATTERISTICHE:

*  Sipud accoppiare su qualsiasi tipo di azionamento.
«  Siconsiglia un supporto guida di mandrino ogni 1,5 m
*  Lacolonna di manovra standard & di 800 mm. di altezza.
*  Possibilita di collocazione di una riga di indicazione per
conoscere il livello di apertura della valvola.
+  Colonna inclinata su richiesta.
Altre misure di colonna su richiesta.

COLONNA INCLINATA. Fig. 12

manufacturing the valve you need
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2.- TUBO
Consiste nel sollevare 'azionamento. Il tubo ruotera solidale
al volante quando la valvola si aziona, e questa resta sempre

alla stessa altezza.

Le variabili di definizione sono:

H1 = Distanza dal centro della valvola alla base della colonna

D1 = Distanziamento dalla parete fino alla fine della flangia di
collegamento

CARATTERISTICHE:

* Azionamenti standard: Volante e “Barra a sezione

guadrata”.
*  Siconsiglia un supporto-guida del tubo ogni 1,5 m.
* | materiali standard sono: Acciaio al carbonio con

rivestimento EPOXI e acciaio inossidabile.

3.- PIASTRE SUPPORTO
ALLUNGATE

Quando si tratta di una piccola
prolunga, si pud continuare
a prolungare i pannelli di
supporto.  Per  rinforzare
la struttura dei pannelli di
supporto, si pud collocare un
ponte intermedio.

4.- CARDANO

Se ci troviamo di fronte a un disallineamento tra la valvola
e lazionamento, possiamo risolvere il nostro problema
collocando un’articolazione tipo cardano.

Questa opzione & valida solo per gli azionamenti con
mandrino non ascendente.

www.cmovalves.com
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VOLANTE CON MANDRINO ASCENDENTE

Le variabili di definizione sono:

B = larghezza max. della valvola (senza azionamento)

P = altezza max. della valvola (senza azionamento)

OPZIONI:

*  Dispositivi di blocco.
*  Prolunghe: colonna, tubo, piastre,...
* DN superiori a quelli indicati nella tabella.

AZIONAMENTO COSTITUITO DA

. Volante.
. Mandrino.
+  Dado.

«  Cappuccio di protezione per il mandrino.

DISPONIBILE:

+ DaDN50aDN350

*altri DN su richiesta

[ on [ pamn LA | e ] e | o [ F | o | o |
50 7 40 91 86 243 410 280 225

65 7 40 91 95 269 437 308 225
80 7 50 91 14 292 463 333 225
100 7 50 91 135 334 503 373 225
125 7 50 102 145 392 586 407 225
150 7 60 19 155 425 638 458 225
200 7 60 19 185 525 816 578 325
250 7 70 290 235 620 1007 669 325
300 7 70 290 265 715 1095 757 380
350 7 96 290 290 781 1307 876 450

Tabella. 4

manufacturing the valve you need
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VOLANTE, CON MANDRINO NON ASCENDENTE

Appropriato quando esistono limitazioni in termini di
dimensioni.
Le variabili di definizione sono:

B = larghezza max. della valvola (senza azionamento).

P = altezza max. della valvola (senza azionamento).

OPZIONI:

*  Barra a sezione quadrata di manovra.

«  Dispositivi di blocco.

. Estensioni: colonna, tubo, piastre...

* DN superiori a quelli indicati nella tabella.

AZIONAMENTO COSTITUITO DA

+  Volante.

«  Mandrino.

*  Boccole guida sul ponte.
«  Dado.

DISPONIBILE

* DaDN50aDN350

*altri DN su richiesta

(v | wpoan | A e ] ¢ | o | o | o |
50 7 40 91 86 243 280 225

65 7 40 91 95 269 308 225
80 7 50 91 114 292 333 225
100 7 50 91 135 334 373 225
125 7 50 102 145 392 407 225
150 7 60 119 155 425 458 225
200 7 60 119 185 525 578 325
250 7 70 290 235 620 679 325
300 7 70 290 265 715 779 380
350 7 96 290 290 781 906 450
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KETTENRAD

Molto utilizzato in impianti elevati con I'accesso difficile, il
volante si colloca in posizione verticale. “

Le variabili di definizione sono:

B = larghezza max. della valvola (senza azionamento)

P = altezza max. della valvola (senza azionamento)

OPZIONI:

+  Dispositivi di blocco.

*  Estensioni: colonna, tubo, piastre,...

*  Mandrino non ascendente.

+ DN superiori a quelli indicati nella tabella.

COMPOSTO DA

+  Volante.

«  Mandrino.

«  Dado.

. Cappuccio. V
«  Kettenrad

DISPONIBILE

. Da DN50 a DN1200
+  Apartire da DN350 'azionamento e con riduttore.

*altri DN su richiesta Fig. 18
| on a0 | A | B | ¢ | D> | F | G | o |
50 7 40 91 86 243 410 280 225

65 7 40 91 95 269 437 308 225
80 7 50 91 14 292 463 333 225
100 7 50 91 135 334 503 373 225
125 7 50 102 145 392 586 407 225
150 7 60 19 155 425 638 458 225
200 7 60 19 185 525 816 578 300
250 7 70 290 235 620 1007 669 300
300 7 70 290 265 715 1095 757 300
350 7 96 290 290 781 1307 876 402
400 7 100 290 325 861 1441 997 402*
450 7 106 290 350 985 1677 1083 402*
500 4 110 320 380 1064 1789 1195 402*
600 4 110 320 470 1224 2108 1420 402*
700 4 110 350 525 1425 2406 1658 402"
800 4 110 350 575 1615 2790 1905 402*
900 4 110 350 650 1823 3130 2ns 402*
1000 4 110 400 725 1992 3440 2310 402"
1100 4 150 400 800 2234 3765 2565 402*
1200 4 150 400 870 2351 4050 2815 402*

Tabella. 6

manufacturing the valve you need
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Le variabili di definizione sono:

B = larghezza max. della valvola (senza azionamento)

P = altezza max. della valvola (senza azionamento)

OPZIONI
*  Volante con catena.
*  Dispositivi di blocco.

*  Estensioni: colonna, tubo, piastre,...
. Mandrino non ascendente.

AZIONAMENTO COSTITUITO DA

*  Mandrino.

. Ponte.
*  Riduttore conico.
+  Volante.

«  Coefficiente di riduzione standard =da 4 al.

DISPONIBILE

+ DaDN50aDNI1200

*altri DN su richiesta

Fig. 19
(ov | e |4 ] e | c | o | | & |
50 7 40 91 86 243 366 540

65 7 40 91 95 269 392 566
80 7 50 91 114 292 418 592
100 7 50 91 135 334 458 632
125 7 50 102 145 392 491 665
150 7 60 19 155 425 543 7
200 7 60 19 185 525 648 942
250 7 70 290 235 620 749 1043
300 7 70 290 265 715 849 1193
350 7 96 290 290 781 891 1335
400 7 100 290 325 861 997 1441
450 7 106 290 350 985 1083 1677
500 4 110 320 380 1064 1195 1789
600 4 110 320 470 1224 1420 2108
700 4 110 350 525 1425 1658 2406
800 4 110 350 575 1615 1905 2790
900 4 110 350 650 1823 215 3130
1000 4 110 400 725 1992 2310 3440
1100 4 150 400 800 2234 2565 3765
1200 4 150 400 870 2351 2815 4050
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CILINDRO PNEUMATICO, DOPPIO EFFETTO

Le variabili di definizione sono:

B = larghezza max della valvola (senza azionamento).

D = altezza max della valvola (senza azionamento).

. La pressione di alimentazione di aria al cilindro pneu-
matico € minimo 6 bar e massimo 10 bar, 'aria deve es-
sere asciutta e lubrificata.

10 bar e la maggiore pressione dell'aria consentita.
Quando la pressione dell’aria € inferiore a 6 bar, consul-
tare a CMO Valves.

. Per valvole da DN50 fino a DN200 la camicia e i coper-
chi del cilindro vengono fabbricati in alluminio, lo stelo
in AISI304, lo stantuffo in acciaio rivestito di gomma e
le guarnizioni circolari di nitrile.

. Per valvole superioria DN200 i coperchi sono fabbricati
in ghisa nodulare o acciaio al carbonio.

* Su richiesta & possibile fornire anche l'azionamento
completamente in acciaio inox., soprattutto per essere
installato in ambienti corrosivi.

DISPONIBILE: A

« DaDN 50 a DN1200.

* Altri DN su richiesta

Co peo 0 e e |0 e Lowsr | sase
50 7 40 91 86 243 425 96 80 20

/4"
65 7 40 91 95 269 470 96 80 20 /4"
80 7 50 91 14 292 510 15 100 20 /4"
100 7 50 91 135 334 557 15 100 20 /4"
125 7 50 102 145 392 665 138 125 25 /4"
150 7 60 19 155 425 814 175 160 30 /4"
200 7 60 19 185 525 940 218 200 30 3/8"
250 7 70 290 235 620 1070 270 250 40 3/8"
300 7 70 290 265 715 1220 270 250 40 3/8"
350 7 96 290 290 781 1440 382 300 45 /2"
400 7 100 290 325 861 1480 382 300 45 /2"
450 7 106 290 350 985 1780 426 350 45 /2"
500 4 110 320 380 1064 1875 426 350 45 /2"
600 4 110 320 470 1224 2095 426 350 45 /2"
700 4 110 350 525 1425 2540 508 400 50 /2"
800 4 110 350 575 1615 2720 508 400 50 /2"
900 4 110 350 650 1823 3060 508 400 50 /2"
1000 4 110 400 725 1992 3470 508 400 50 /2"
1100 4 150 400 800 2234 3820 508 400 50 /2"
1200 4 150 400 870 2351 4220 508 400 50 /2"

manufacturing the valve you need
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B = larghezza max della valvola (senza azionamento).

D = altezza max della valvola (senza azionamento).

ACTIONNEMENT HYDRAULIQUE:

*  Cilindro idraulico
. Ponte

Possibilita di diversi tipi e marche in base alle esigenze del
cliente.

PRESSIONE DI ALIMENTAZIONE STANDARD:

e 150 bar.

DISPONIBLE:

*  Da DN50 a DN1200

* Altri DN su richiesta

Capp. Olio
50 91 86 243 457 25 18

7 40 3/8" 0,03
65 7 40 91 95 269 500 25 18 3/8" 0,04
80 7 50 91 114 292 560 25 18 3/8" 0,04
100 7 50 91 135 334 620 32 22 3/8" 0,09
125 7 50 102 145 392 683 32 22 3/8" on
150 7 60 19 155 425 683 40 28 3/8" 02
200 7 60 19 185 525 755 50 28 3/8" 0,42
250 7 70 290 235 620 926 50 28 3/8" 0,52
300 7 70 290 265 715 1077 63 36 3/8" 0.98
350 7 96 290 290 781 1246 80 45 3/8" 1,88
400 7 100 290 325 861 1376 80 45 3/8" 214
450 7 106 290 350 985 1532 100 56 1/2" 3,73
500 4 110 320 380 1064 1707 80 45 3/8" 2,64
600 4 110 320 470 1224 1869 100 56 1/2" 4,91
700 4 110 350 525 1425 2202 125 56 1/2" 8,9
800 4 110 350 575 1615 2839 125 56 1/2" 10,12
900 4 110 350 650 1823 3193 160 70 1/2" 18,6
1000 4 110 400 725 1992 3437 160 70 1/2" 20,7
1100 4 150 400 800 2234 3775 160 70 1/2" 228
1200 4 150 400 870 2351 4161 200 90 1/2" 38,6
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ALTRI AZIONAMENTI POSSIBILI

| sistemi di azionamento piu abituali sono quelli che sono stati indicati nel dettaglio nelle tabelle delle pagine precedenti con le
loro relative dimensioni, anche se esiste la possibilita di fornirli con altri attivatori, ad esempio con quelli che vengono indicati
qui di seguito. Se si desidera che la valvola vada con qualcuno di questi attivatori, richiedere informazione circa le dimensioni e
caratteristiche all'ufficio tecnico-commerciale di CMO Valves.

AZIONAMENTO AZIONAMENTO AZIONAMENTO
PNEUMATICO MOTORE-ELETTRICO A LEVA
A SEMPLICE
EFFETTO

manufacturing the valve you need
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EN 1092-2 PN10

FLANGIA

ROTONDA FLANGIA QUADRATA ’M.
olofoc] w1 [ ulw]elolac ™

50 7 4 - 125 = FLANGIA ROTONDA 4 - 125 M 16 8

65 7 4 - 145 = FLANGIA ROTONDA 4 - 145 M 16 8

80 7 4 4 | 160 = FLANGIA ROTONDA 4 4 160 M 16 9

100 7 4 4 1180 = FLANGIA ROTONDA 4 4 180 M 16 9
125 7 4 4 1 210 = FLANGIA ROTONDA 4 4 210 M 16 9

150 7 4 4 | 240 = FLANGIA ROTONDA 4 4 240 M 20 10

200 7 4 4 | 295 = FLANGIA ROTONDA 4 4 295 M 20 10
250 7 8 4 | 350 = FLANGIA ROTONDA 4 4 350 M 20 12
300 7 8 4 | 400 2x148 --- 400 -—- 6 4 400 M 20 12
350 7 12 | 4 | 460 3x100 300 460 | 460 12 4 460 M 20 21
400 7 121 4| 55 3x110 330 515 515 12 4 515 M 24 21
450 7 6 | 4 | 565 4x116 344 565 565 14 4 565 M 24 22
500 4 6 | 4 | 620 4x130 360 620 | 620 14 4 620 M 24 22
600 4 6 | 4 | 725 4x155 415 725 725 14 4 725 M 27 22
700 4 20 | 4 | 840 6x120 115+305+115 832 832 22 4 840 M 27 22
800 4 20 | 4 | 950 6x137 145+360+145 940 | 940 22 4 950 M 30 22
900 4 24 | 4 1050 6x155 160+410+160 1042 | 1042 22 4 | 1050 M 30 20
1000 4 24 | 4 | 60 | 162+(5x164)+162 | (2x170)+465+(2x170) | 144 | N45 24 4 160 M 33 20

FLANGIA ROTONDA FLANGIA QUADRAT:A W
- N —-—

® FORO FILETTATO CIECO
0 FORO PASSANTE
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ANSI B16, classe 150

AP :é?gﬁg; FLANGIA QUADRATA M
(CED) (V] [09)

nnmum

2" 7 1206 = FLANGIA ROTONDA 1206 5/8" 8
27" 7 4 | - | 1397 = FLANGIA ROTONDA 4 - 11397 5/8" 8
3" 7 4 | 4 1524 = FLANGIA ROTONDA 4 - | 1524 5/8" 9
4" 7 4 1 4 1905 = FLANGIA ROTONDA 4 4 11905 5/8" 9
5" 7 4 1 4 |2159 = FLANGIA ROTONDA 4 4 | 2159 3/4" 9
6" 7 4 | 4 2413 = FLANGIA ROTONDA 4 4 | 243 3/4" 10
8" 7 4 | 4 2984 = FLANGIA ROTONDA 4 4 12984 3/4" 10
10" 7 8 | 4 |3619 = FLANGIA ROTONDA 4 4 | 3619 7/8" 12
12" 7 8 | 4 |4318 2x148 - 400 6 4 | 4318 7/8" 12
14" 7 8 | 4 |4762 3x100 300 460 | 460 12 4 | 4762 1" 21
16" 7 12 | 4 |5397 3x110 330 515 515 12 4 5397 1 21
18" 7 12 | 4 |5778 4x116 344 565 | 565 14 4 | 5778 17" 22
20" 4 16 | 4 | 635 4x130 360 620 | 620 14 4 | 635 17" 22
24" 4 16 | 4 7493 4x155 415 725 | 725 14 4 | 7493 17" 22
28" 4 24 | 4 18636 6x120 115+305+115 832 | 832 22 4 8636 17" 22
32" 4 241 4 19779 6x137 145+360+145 940 | 940 | 22 4 19779 17" 22
36" 4 28 | 4 10859 6x155 160+410+160 1042 | 1042 | 22 4 110859 17" 20
40" 4 32 | 4 12002 162+(5x164)+162 (2x170)+465+(2x170) | N44 | 1145 | 24 4 112002 172" 20

Tabella. 11

manufacturing the valve you need
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