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MANUAL DE INSTRUCOES E MANUTENCAO

MONTAGEM

APLICAGAO DE DIRETIVAS EUROPEIAS

Consulte o documento de politicas aplicaveis as CMO Valves.

A vdlvula E cumpre a directiva sobre aparelhos e sistemas de proteccdo para uti-

lizacdo em atmosferas explosivas. Nestes casos, o logotipo aparecerd na etique-

ta de identificacdo. Esta etiqueta reflecte a classificacao exacta da zona onde se

pode utilizar a valvula. O utilizador é responsavel pela sua utilizacdao em qualquer
@ outra zona.

MANIPULACAO
Durante a manipulacdo dos equipamentos dever-se-a prestar especial atencdo
aos seguintes pontos:

« ADVERTENCIA DE SEGURANCA: antes de comecar a utilizar a vélvula é
recomenddvel verificar se a grua que ird utilizar tem capacidade para
suportar o peso da mesma.

*  Paraevitar danos, em particular na proteccdo anticorrosiva, é recomendavel
usar correias leves para levantar as valvulas de guilhotina da CMO Valves.
Estas correias devem ser fixadas na parte superior da valvula, rodeando o
corpo.

*  N&o levantar a valvula nem prendé-la pelo accionamento. Levantar a valvula
pelo actuador pode originar problemas na operacdo, uma vez que normal-
mente os actuadores ndo sdo concebidos para suportar o peso da valvula.

* Nao levantar a valvula nem prender a mesma pela zona de passagem do
fluido. A junta de fecho da vélvula estd situada nesta zona. Se a valvula
for fixada e elevada por esta zona, a superficie e a junta de fecho podem
ficar danificadas e originar problemas de fugas durante o funcionamen-
to da valvula.

«  Embalagem em caixas de madeira: no caso de o embalamento ser efec-
tuado em caixas de madeira, é necessario que estas estejam providas de
zonas de amarracao claramente marcadas, pois nestas serdo colocadas as eslingas para efeitos de transporte. No
caso de duas ou mais valvulas serem embaladas conjuntamente, devem ser previstos elementos de separacao e de

: fixacdo entre estas, de forma a evitar eventuais movimentos, golpes e atritos durante o transporte. A armazenagem

de duas ou mais valvulas na mesma caixa deve ser efectuada de forma a que estas figuem correctamente apoiadas
para evitar deformacdes. Em caso de envios maritimos, recomendamos a utilizacdo de bolsas de vacuo dentro das
proprias caixas de madeira para proteger os equipamentos do contacto com a dgua do mar.

*  Prestar especial atencdo para manter o nivelamento correcto das valvulas durante a carga e a descarga, bem como
durante o transporte, para evitar deformacdes nos equipamentos. Para esse efeito, recomendamos a utilizacdo de
bancadas ou cavaletes.

INSTALACAO

De modo a evitar danos pessoais e outro tipo de danos (nas instalacdes, na valvula, etc.) é recomendavel cumprir as seguintes
instrucoes:

* O pessoal encarregue da manipulacdo e manutencao dos equipamentos deve estar qualificado e instruido em operacoes
com este tipo de equipamentos.

«  Utilizar meios de protecao pessoal adequados (luvas, botas de seguranca, éculos, capacete, colete refletor...).
»  Fechar todas as linhas relacionadas com a valvula e colocar um painel de aviso.

* Isolar totalmente a valvula de todo o processo.

*  Despressurizar 0 processo.

+  Drenar todo o fluido da linha através da valvula.

«  Usar ferramentas manuais ndo elétricas durante a instalacdo e manutencao, de acordo com os regulamentos atuais.
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VANTAGENS

ASPECTOS A CONSIDERAR DURANTE A MONTAGEM

ntes da instalacéo deverd inspeccionar o corpo da valvula e os componentes para descartar possiveis danos durante
o transporte ou armazenagem.

Assegurar-se de que o interior do corpo da valvula, e especialmente a zona de fecho, estdo limpos. Inspeccionar a
tubagem e os flanges da instalacdo, assegurando-se de que estdo limpos.

A valvula E é unidireccional e, por norma, sera instalada de modo a que o fluido entre pela boca redonda da valvula e
saia pela boca rectangular da mesma.

E necessario ter especial cuidado em manter a distancia correcta entre os flanges e que estes estejam correctamente
alinhados e paralelos (fig. 2).

O alinhamento ou a instalacdo incorrecta dos flanges pode causar deformacdes no corpo da valvula, o que poderia
originar problemas de funcionamento.

Quando apertarmos os parafusos dos flanges, primeiro apertaremos os laterais.
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Paralelismo e
alinhamento corretos

E muito importante assegurar que a valvula esta corretamente alinhada e paralela aos flanges para evitar fugas para o exterior
e evitar deformacdes. Os parafusos dos orificios roscados cegos tém uma profundidade maxima e nunca chegam ao fundo do
orificio.
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A direcdo do fluido e da pressdo nem sempre coincidem (fig. 3).
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POSICOES DE MONTAGEM (tubagem horizontal)

Nas tubagens horizontais recomendamos gue as valvulas da CMO Valves sejam instaladas na posicdo vertical, embora também
sejam possiveis outras posicdes de montagem.

Posi¢cdo numero 1: a mais recomendada.

o Ma}iﬁgoﬁ

Posi¢cdo niimero 8: ¢ possivel instalar a valvula nesta posicdo, mas é recomendavel consultar primeiro a CMO Valves no caso de
Ser necessario.

Posicoes niimero 2, 3, 6 e 7: para valvulas grandes (superiores a DN250) o dngulo maximo com vertical de instalacéo é de 302.
Para tamanhos pequenos o angulo pode ser aumentado até 902 (posicdes 4 e 5).

Quando for necessario instalar valvulas grandes em alguma destas posi¢cdes, recomendamos consultar a CMO Valves, porque
nestes casos, devido ao peso do actuador é necessario instalar um suporte adequado para evitar deformacodes e problemas de
funcionamento nas valvulas.

Posicoes niimero 4 e 5: para valvulas de tamanhos pequenos, a instalacdo das valvulas nestas posicdes € permitida.

E recomendavel consultar a CMO Valves no caso de ser necessario instalar valvulas grandes (superiores a DN250) em alguma
destas posicoes.

Nestes casos, devido ao peso do actuador é necessario instalar um suporte adequado para evitar deformacoes e problemas de
funcionamento nas valvulas.
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POSICOES DE MONTAGEM (tubagem vertical/inclinada)
De preferéncia, a valvula E ¢ montada nas linhas de tubagens
verticais e na posicao horizontal; a boca redonda da valvula é a
entrada.

Posicoes nliimero 1, 2 e 3 (fig 5): nestas posicoes, devido ao peso
do actuador, recomendamos a instalacdo de um suporte adequado
para evitar deformacdes e os inerentes problemas de funcionamento
da valvula.

Assim que tiver instalado a valvula é necessario verificar se 0s
parafusos e porcas foram apertados correctamente e se o sistema
de accionamento da valvula também foi ajustado correctamente
(ligacdes eléctricas, ligacdes pneumaticas, combinacdo de
instrumentos, etc.).

Todas as valvulas sdo testadas nas instalacées da CMO Valves; no
entanto, durante a manipulacdo e o transporte as porcas do vedante
podem soltar-se e podera ser necessario reaperta-las.

Assim que a valvula estiver instalada na tubagem e tiver sido
pressurizada, serd muito importante verificar se existe alguma fuga
do vedante para o exterior.

Em caso de fuga, é necessario reapertar os parafusos do vedante de
forma cruzada, até eliminar a fuga, tendo em conta que ndo deve
existir nenhum contacto entre o vedante e o cortador.

Assim que a valvula estiver instalada no lugar, verificar a fixacdo dos
flanges e ligacdes eléctricas ou pneumaticas. No caso de a valvula
dispor de ligacdes eléctricas ou de estar na zona ATEX, deve ser
ligada a terra antes de ser colocada em funcionamento.

No caso de estar instalada numa zona ATEX, verificar a continuidade
entre a valvula e a tubagem (EN 12266-2, anexo B, pontos B.2.2.2. e
B.2.3.1.). Verificar a ligacdo a terra da tubagem e a condutividade
entre os tubos de entrada e saida.

Quando a valvula é montada em linha, é colocado um carreto de
transicao a saida. Este terd a forma quadrado-redondo; desta forma,
evitam-se escaldes e espacos mortos. Nos silos ou tremonhas ndo é
necessario montar carretos no final da linha.

ACIONAMENTO

VOLANTE

Se quisermos acionar a valvula: podemos girar o volante no sentido dos ponteiros do relégio (fechar) ou no sentido contrario
(abrin).

VOLANTE-CORRENTE
Para acionar a valvula, retirar uma das pontas verticais da corrente para baixo, para fecha-la na outra, tendo em conta que a
abertura é no sentido dos ponteiros do reldgio.

T v W @

ALAVANCA
Primeiro solta-se um pouco a alavanca de bloqueio de posicdo, que se encontra na ponte. Assim que estiver livre do blogueio,
podemos levantar a alavanca para abrir, ou baixar para fechar. Para terminar a operacao, blogueamos novamente a alavanca.

REDUTOR
Se quisermos acionar a valvula: podemos girar o volante no sentido dos ponteiros do relégio (fechar) ou no sentido contrario
(abrir).

PNEUMATICO (efeito duplo ou simples)

Os accionamentos pneumaticos da CMO Valves foram concebidos para ligacdes a uma rede pneumatica de 6 bar, embora estes
cilindros suportem até 10 bar. O ar pressurizado a utilizar para o accionamento pneumatico deve estar correctamente filtrado e
lubrificado. Este tipo de accionamento ndo necessita de nenhum ajuste, porque o cilindro pneumatico foi concebido para o curso
exacto e necessario da valvula.

IDRAULICO

Os accionamentos hidraulicos da CMO Valves foram concebidos para trabalhar a uma pressao standard de 135 bar. Este tipo de
accionamento ndo necessita de nenhum ajuste, porque o cilindro hidraulico foi concebido para o curso exacto e necessario da
valvula.

ATUADOR MOTORIZADO
No caso de que a valvula tenha incorporado um accionamento motorizado, serd acompanhada pelas instrucdes facultadas pelo
fornecedor do respectivo actuador eléctrico.
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ALAVANCA  VOLANTE VOLANTE VOLANTE REDUCTOR ATUADOR ACION. CILINDRO CILINDRO
H/A FUSO NAO FUSO CoM H/A ELETRICO HIDRAULICO ~ PNEUMATICO  PNEUMATICO,
ASCENDENTE ~ ASCENDENTE ~ CORRENTE H/NA H/A H/A H/A SIMPLE EFEITO
H/NA H/A H/A H/NA H/A
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MANUTENCAO

De modo a evitar danos pessoais ou outro tipo de danos (no equipamento, etc.) é recomendavel cumprir as seguintes

recomendacoes:

* A pessoa encarregue da instalacdo, operacao e manutencdo das valvulas deve estar qualifi cada e instruida na operacado de
valvulas deste tipo.

«  E necessario utilizar equipamento de protecao adequado (luvas, botas de seguranca, dculos, capacete...).

*  Fechar todas as linhas de operacdo relacionadas com a valvula e colocar um sinal de aviso.

. Isolar totalmente a valvula do processo.

. Despressurizar totalmente o processo.

*  Drenar todo o fl uido da linha através da valvula.

«  Usar ferramentas manuais ndo elétricas durante a instalacdo e manutencao, de acordo com os regulamentos atuais.

A Unica manutencdo necessaria neste tipo de valvula diz respeito a realizacdo de revisdes periddicas da junta de borracha do
suporte, também denominado de recobrimento, e do revestimento. E recomendavel efetuar uma revisdo da junta de fecho
a cada 6 meses; no entanto, a duracdo destas juntas dependerd das condicbes de trabalho da valvula, tais como: presséo,
temperatura, niumero de operacdes, composicao do fluido e outras.

Numa zona ATEX podem existir cargas eletrostaticas na parte interior da valvula, podendo provocar explosdes. O utilizador é
responsavel por minimizar os riscos.

O pessoal de manutencdo deverd ter em conta os riscos de explosao e é recomendavel realizar uma formacdo sobre a ATEX.
Se o fluido transportado representar uma atmosfera explosiva interna, o utilizador devera verifi car periodicamente a correta
estanqueidade da instalacdo. Limpeza periodica da valvula para evitar a acumulacéo de po.

LUBRIFICACAO

E recomendavel lubrifi car o fuso 2 vezes por ano, soltando o tampao superior do capuz e voltando a encher metade do volume
do capuz com massa lubrifi cante.

Concluida a manutencao e, numa zona ATEX, verificar obrigatoriamente a continuidade elétrica entre a tubagem e os restantes
componentes da instalacdo. EN 12266-2, anexo B, pontos B.2.2.2. e B.2.31)

ASPECTOS DE SEGURANCA IMPORTANTES:

*  Para permitir trabalhar em condi¢cdes de seguranca adequadas, 0s elementos magnéticos e eléctricos devem estar em
repouso e os tanques de ar despressurizados. Da mesma forma, também os armarios eléctricos de controlo devem estar
fora de servico. O encarregado das tarefas de manutencdo deve estar informado sobre os regulamentos de seguranca e
apenas deverd iniciar quaisquer tarefas com ordem do pessoal de seguranca das instalacdes.

. As dreas de seguranca devem estar claramente marcadas e devera ser evitado colocar equipamentos auxiliares (escadas,
andaimes, etc.) nas alavancas ou partes moveis, de forma a evitar qualguer movimento inadvertido da guilhotina.

*  Emequipamentos com accionamentos de retorno através de mola, a guilhotina devera ser blogueada mecanicamente e so
quando o accionamento for despressurizado poderd ser desbloqueada.

*  Em equipamentos com accionamento eléctrico, recomendamos que este seja desligado da rede de alimentacdo eléctrica,
de forma a permitir o acesso as partes moéveis sem qualquer tipo de risco.

«  Devido a sua grande importancia, deverd ser verificado se o eixo da valvula estd livre de carga antes de desmontar o sistema
de accionamento.
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SUBSTITUICZ\O DA JUNTA DE FECHO (excepto metal/metal) (Fig. 7)

Pl
@

=<

o
&
~
>
i,
R
N
o]
]
(]

1.  Assegurar-se de que n&o existe pressdo ou fluido na
instalacdo.

2. Retirar a valvula da tubagem.

3. Retirar o accionamento e as proteccdes (caso existam),
desaparafusando e soltando as unides entre o fuso-
cortador e a placa de suporte do corpo.

4. Retirar o vedante (4).

5. Extrair o revestimento (8 e 9), tendo cuidado para ndo
danificar a tira de borracha do revestimento.

6. Extrair o cortador (2) com cuidado, sem perder os
deslizadores de nylon.

7. Limpar as superficies internas da valvula.

8. Retirar a anilha (6) que fixa a junta de fecho (5). Para
isso, aplicar golpes secos para o exterior com um
objecto de bronze na base da anilha, até sair.

9. Retirar a junta antiga (5) e limpar o respectivo
alojamento.

10. Colocar uma junta nova (5) com as mesmas dimensoes
da junta que foi retirada ou utilizar as dimensdes
indicadas na seguinte tabela (1).

1. Voltar a inserir a anilha de fixacdo da junta (6) na

posicao original, conforme é indicado:

* Colocaraanilhadefixacao (6)alinhada paralelamente
a junta de fecho.

* Pressionar a anilha (6) uniformemente em todo o
diametro, até a base do canal.

* \Verificar se todas as partes da anilha estdo
perfeitamente inseridas, em perfeito contacto com a
valvula e se a junta ndo ficou danificada no processo.

12. A montagem da valvula é efectuada de forma inversa a
desmontagem.

IEX s0 |65 80 [100 [125 [150 |200 [250 [300 [350 [400 [450 [500 [600 [700 |800 [900 |1000 1100 |1200
190 | 250 | 290 | 370 | 445 | 530 | 690 | 845 | 1005 | 1175 | 1350 | 1520 | 1710 | 2020 | 2300 | 2680 | 3030 | 3367 | 3681 | 3995

VASELINA FILANTE

Col Saybolt ASTM D-156 15
*Nota: Durante a montagem da nova junta de fecho é - ;
recomendavel aplicar vaselina no fecho para facilitar a Ponto de fusao ( (°C) ASTM D-12/ 60
montagem e o posterior bom funcionamento da vélvula Viscosidade a 100°C ASTM D-445 5
(ndo usar oleo ou massa lubrificante); a seguir, na tabela 2

P a0 25¢ yal ASTM D-937 1

mostramos detalhes da vaselina utilizada pela CMO Valves. enetracao 25°C mm./ 10 S 9 65
Conteudo de silicone N&o contém
Farmacopeia BP OK
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SUBSTITUICAO DO REVESTIMENTO (Fig. 8)

1.  Assegurar-se de que ndo existe pressao ou fluido na

instalacdo.

Colocar a valvula na posicao aberta.

3. Nocasodea valvuladispor de proteccoes de seguranca,
remova-as.

N

4. Soltar o passador que une o fuso ou haste ao cortador.

5. Soltar a unido entre as placas de suporte e o corpo;
retirar o accionamento.

6. Soltar e retirar o vedante (4).

7. Extrair o revestimento (8 e 9) antigo com uma

ferramenta pontiaguda, procurando ndo danificar a
superficie do cortador (2).

8. Limpar cuidadosamente a caixa do revestimento,
assegurando de que fica totalmente limpa de residuos,
de forma a que as novas tiras de revestimento assentem
correctamente.

9. Introduzir o revestimento novo (8 e 9). Durante
esta operacdo € muito importante que ambas as
extremidades figuem perfeitamente unidas. A seguir
mostramos as dimensdes do revestimento (tabela 3).
Por norma, o revestimento das valvulas da CMO Valves
é composto por 3 linhas (2 linhas de revestimento e 1
linha de junta de borracha no meio).

10. Colocar o vedante na posicdo original, tendo em
conta de que ndo deverd tocar no cortador; apertar
cuidadosamente todos os parafusos de modo cruzado,
assegurar-se de que existe a mesma distancia entre o
cortador e 0 vedante, em ambos os lados.

1. Aparafusar as placas de suporte e o fuso, pela ordem
inversa da descrita nos passos 4 e 5.

12. Efectuar varias manobras em vazio para comprovar o
correcto funcionamento da valvula e assegurar que o
vedante estd correctamente centrado.

13. Submeter a valvula a uma pressao na linha e reapertar

o vedante de forma cruzada, o suficiente para evitar -
fugas para o exterior.

DIAMETRO REVESTIMENTO ANILHA DE BORRACHA

DN50 2 linhas de 8 x 8 x 204 Tlinha de 8 x 8 x 204
DN65 2 linhas de 8 x 8 x 234 1linha de 8 x 8 x 234
DN80 2 linhas de 8 x 8 x 264 Tlinha de 8 x 8 x 264
DN100 2 linhas de 8 x 8 x 304 Tlinha de 8 x 8 x 304
DN125 2 linhas de 8 x 8 x 356 Tlinha de 8 x 8 x 356
DN150 2 linhas de 8 x 8 x 406 Tlinha de 8 x 8 x 406
DN200 2 linhas de 8 x 8 x 516 Tlinha de 8 x 8 x 516
DN250 2 linhas de 10 x 10 x 636 1linha de 10 x 10 x 636
DN300 2 linhas de 10 x 10 x 740 Tlinha de 10 x 10 x 740
DN350 2 linhas de 10 x 10 x 810 1linha de 10 x 10 x 810
DN400 2 linhas de 10 x 10 x 928 Tlinha de 10 x 10 x 928
DN450 2 linhas de 10 x 10 x 1028 1linha de 10 x 10 x 1028
DN500 2 linhas de 14 x 14 x 1144 Tlinha de 14 x 14 x 144
DN600 2 linhas de 14 x 14 x 1346 Tlinha de 14 x 14 x 1346

Nota: - Se ndo for possivel colocar junta de borracha no meio, colocar-se-a outra linha de revestimento.
- As dimensodes sao expressas em milimetros.
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MANUTENCAO DO ACIONAMENTO PNEUMATICO
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Os cilindros pneumaticos das valvulas sao fabricados e montados nas nossas proprias instalacdes. A manutencao destes cilindros
é simples; se for necessario substituir algum elemento ou tiver qualquer duvida contacte a CMO Valves. Em seguida apresentamos
uma imagem do acionamento pneumatico (fig 9) e uma lista dos componentes do cilindro (tabela 4). A tampa superior e a
tampa suporte sdo em aluminio, mas para cilindros pneumaticos com medidas superiores a @ 200 mm sdo construidas em
fundicao nodular.

O kit de manutencao habitual inclui: o casquilho com as respetivas juntas e o raspador; se o cliente solicitar, também pode ser
fornecido o pistao. De seguida mostramos 0s passos a seguir para substituir estas pecas.

1.  Colocar a valvula na posicdo fechada e fechar a pressdo do circuito pneumatico.
2. Soltar as ligacdes de entrada de ar ao cilindro.
3. Soltar e extrair a tampa superior (5), a camada exterior (4) e os tirantes (16).

4. Soltar aporca (14) que permite a unido entre o pistdo (3) e a haste (1), extrair as pecas. Desmontar o “circlip” (10) e extrair o
casquilho (7) com as respetivas juntas (8, 9).

5. Soltar e extrair a tampa de suporte (2) para extrair o raspador (6).
6. Substituir as pecas danifi cadas por novas e montar o acionamento na ordem inversa a descrita para a desmontagem.
&

-
o
=

ACIONAMENTO PNEUMATICO
POS. DESCRICAO MATERIAL

1 HASTE AISI-304
2 TAMPA DE SUPORTE ALUMINIO
3 PISTAO S275JR + EPDM
4 CAMADA EXTERIOR ALUMINIO
5 TAMPA SUPERIOR ALUMINIO
6 RASPADOR NITRILO
7 CASQUILHO PAG6

8 ANILHA TORICA EXTERIOR NITRILO
9 ANILHA TORICA INTERIOR NITRILO
10 “CIRCLIP” ACO

1 ANILHA ST ZINC
12 ANILHA TORICA NITRILO
13 ANILHA ST ZINCO
14 PORCA AUTOBLOCANTE 5.6 ZINCO
15 ANILHA TORICA NITRILO
16 TIRANTES F-114 ZINCO
17 ANILHA ST ZINCO
18 PORCA 5.6 ZINCO
19 PARAFUSO 5.6 ZINCO
20 ANILHA ST ZINCO
21 PORCA 5.6 ZINCO
22 PARAFUSO A-2

23 PROTECAO S275JR
24 PROTECCION S275JR
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ARMAZENAMENTO

De modo a que a valvula esteja em otimas condicdes de utilizacdo apods longos periodos de armazenamento, é recomendavel
armazena-la a uma temperatura nao superior a 30 2C e em locais bem ventilados.

Nao é aconselhdvel, mas se o armazenamento for realizado no exterior, a valvula deverd estar coberta para ficar protegida do
calor e da luz solar direta, mantendo-se igualmente uma boa ventilacdo para evitar a humidade. Em seguida indicamos alguns
aspetos a terem conta para efeitos de armazenagem:

O local de armazenagem deve ser seco e interior.

N&o é recomendavel armazenar os equipamentos ao ar livre diretamente sob condi¢cdes atmosféricas adversas, tais
como chuva, vento, etc. Recomendamos o0 mesmo se 0s equipamentos estiverem embalados.

Esta recomendacdo ganha importancia em zonas de elevada humidade e ambientes salinos. O vento pode transportar
p6 e particulas que podem entrar em contacto com as zonas de movimento da valvula, o que poderd originar
posteriores dificuldades de acionamento. Também o sistema de acionamento pode ser danificado devido a introducdo
de particulas nos diferentes elementos.

O armazenamento deve ser efetuado numa superficie plana para evitar deformacdes nos equipamentos.

No caso de os equipamentos serem armazenados sem embalagem adequada, € importante manter as zonas de
movimento da valvula lubrificadas; por isso, também recomendamos a revisao e lubrificacdo periddica das mesmas.

Da mesma forma, no caso de existirem superficies mecanizadas sem protecdo superficial é importante que tenham
aplicado algum tipo de protecao para evitar o aparecimento de corrosao.

LISTA DE COMPONENTES

ACIONAMENTO DO VOLANTE

POS. | DESCRICAO
1 CORPO
2 CORTADOR
3 TAMPA FUNDO
4 JUNTA FUNDO
5 JUNTA DE FECHO
6 ANILHA
7 JUNTA CORPO
8 REVESTIMENTO
9 JUNTA DO REVESTIMENTO
10 VEDANTE
1 GANCHO
12 PLACA DE SUPORTE
13 PONTE
14 PORCA DO FUSO
15 FUSO
16 PUENTE
17 VOLANTE
18 PORCA
19 CAPUZ
20 TAMPAO PROTECTOR

manufacturing the valve you need

£20C-LI-9L / 90 1oy
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