GA SERIES

VALVULA DE GUILLOTINA BIDIRECCIONAL BRIDADA

DESCRIPCION

- La caracteristica principal de esta vélvula de
guillotina es que proporciona un paso total
y continuo. Ello implica que en posicion
abierta no produce cavitaciones y no hay
turbulencias en el fluido.

- Valvula apropiada para ser utilizada como
final de linea.

- Cuerpo de fundicion de una sola pieza
“monoblock”.

- Tajadera inoxidable.

- Dos mangones de goma atornillados.

- Proporciona grandes caudales sin pérdidas
de carga.

- Multiples materiales de cierre disponibles.

- Distancia entre caras de acuerdo al

estandar de CMO Valves.

APLICACIONES GENERALES

Esta valvula de guillotina es apropiada para
trabajar en industria minera, en lineas de
transporte de fluidos cargados, por ejemplo:
agua con piedras, lodos... y en general se
utiliza para fluidos abrasivos en la industria
quimica y aguas residuales.

Disefiada para aplicaciones tales como:
- Tratamiento aguas.

- Mineria.

- Centrales térmicas.

TAMANOS

De DN50 a DN1500.

Otros DN bajo consulta.

PRESION DE TRABAJO (AP)
DN50-DN150 16 bar
DN200-DN600 10 bar
DN700-DN900 8 bar
DN1000-DN1200 6 bar

Otras presiones bajo consulta.

Las presiones indicadas en la tabla, pueden
ser utilizadas en cualquiera de los dos
sentidos de la valvula.

GA SERIES

TALADRADO DE BRIDAS

- EN'1092 PNI1O.
- ASME BI16.5 (clase 150).

OTRAS USUALES

- PN6.

- PN16.

- PN25.

- JIS standard.

- Australian standard.
- British standard.

Otras bajo consulta.

JUNTAS ESTANQUEIDAD

- CAUCHO NATURAL.
- POLIURETANO.

- EPDM.

- NITRILO.

- FKM.

DIRECTIVAS

Ver documento de Directivas aplicables a
CMO Valves.

Para informacion de categorias y zonas, relativas
a aplicaciones con atmosferas potencialmente
explosivas, ATEX, contactar con el departamento
técnico-comercial de CMO Valves.

DOSSIER DE CALIDAD

Todas las valvulas son probadas hidrostaticamente
con agua en CMO Valves conforme a los
protocolos y procedimientos de control de
calidad, es posible suministrar certificados de
materiales y pruebas.

- Prueba del cuerpo = presion de trabajo x 1,5.
- Prueba de cierre = presion de trabajo x 1,1.

CMO Valves se reserva el derecho de modificar los datos y contenido del presente documento en cualquier momento segun su criterio
y sin aviso, como parte de su proceso de mejora continua de productos y servicios. Los documentos previos quedan invalidados con la
publicacion de la ultima revision.

Ultima version del Manual de Instalacion y Mantenimiento disponible en www.cmovalves.com.
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MANUFACTURING THE VALVE YOU NEED




