DAMPERS CUADRADAS TIPO GUILLOTINA - SERIE GC

- CMOVALVES

DESCRIPCION

* Vdlvula para gas, con disedio damper cuadrada o
rectangular.

+  Damper tipo guillotina, unidireccional.

*  Multiples materiales de cierre y empaquetadura
disponibles.

+ Distancia entre caras de acuerdo al estandar de
CMO Valves.

APLICACIONES GENERALES

Esta valvula ddmper de guillotina es apropiada para trabajar
con una amplia gama de aires y gases. Estd especialmente
indicado como elemento de aislamiento para permitir ins-
pecciones, mantenimiento y reparaciones en los conductos.
Principalmente utilizada en:

«  Plantas de cemento.
«  Plantas quimicas.

«  Plantas de acero.

*  Sector energético.

+  Centrales eléctricas.

TAMANOS

Desde 125 x 125 hasta 3000 x 3000

* Mayores dimensiones bajo consulta.

Para conocer las dimensiones generales de un damper en
concreto, consultar con CMO Valves.

BRIDAS

LLas conexiones de bridas y el entre caras son segun el estan-
dar de CMO Valves, pero también podemos construir adap-
tdndonos a las necesidades del cliente bajo consulta.

ESTANQUEIDAD

El porcentaje de estanqueidad estandar de CMO Valves os-
cila entre el 98,5% y el 99,5%. Pero también es posible una
estanqueidad del 100% (bajo consulta) mediante sistemas
de tajadera doble e inyecciones de aire mediante ventilador.

APLICACION DE DIRECTIVAS EUROPEAS

Ver documento de Directivas aplicables a CMO Valves.

* Para informacion de categorias y zonas, contactar con el
departamento técnico-comercial de CMO Valves.

DOSSIER DE CALIDAD

* La estanqueidad del area del asiento se mide con

galgas.

+  Es posible suministrar certificados de materiales y

pruebas.
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VENTAJAS

Los elementos principales de este damper son el cuerpo, el cual contiene una tajadera o tablero en el interior que se mueve
en sentido longitudinal y lleva un sistema de sellado periférico para evitar fugas de gas independientemente de la fase de
movimiento en la que se encuentre la tajadera o tablero. También llevan los soportes necesarios y actuadores.

LLas caracteristicas principales del damper guillotina tipo GC son:

. Buen aislamiento entre zonas y con el exterior.

. Minima perdida de carga cuando el damper estd en posicion abierta.
. Poco espacio necesario a lo largo del conducto.

. Buena resistencia a altas temperaturas y al desgaste.

La caperuza de proteccion del husillo es independiente de la tuerca de fijacion del volante de forma que se puede desmontar la
caperuza sin tener que soltar el volante completo. Esta ventaja permite realizar operaciones habituales de mantenimiento tales
como engrase del husillo, etc.

El husillo del ddmper CMO Valves esta fabricado en acero inoxidable AISI 304. Esta es otra ventaja afiadida, ya que algunos
fabricantes lo suministran con un 13% de cromo vy se oxida rapidamente.

El volante de maniobra estd fabricado en fundicion nodular. Algunos fabricantes lo suministran en hierro fundido normal y
corriente, lo cual puede derivar en rotura en caso de un par de maniobra muy alto o un golpe.

El puente de maniobra se fabrica con un disefio compacto con la tuerca de actuacion de bronce protegida en una caja cerrada y
engrasada. Esto da la posibilidad de mover la valvula con una llave, incluso sin volante (en otros fabricantes esto no es posible).
Las tapas superior e inferior del accionamiento neumatico se fabrican en fundicion nodular, por lo tanto la resistencia a golpes es
alta. Esta caracteristica es esencial en accionamientos neumaticos.

Las juntas del cilindro neumatico son comerciales y se pueden conseguir en todo el mundo. Por lo tanto no es necesario contactar
con CMO Valves cada vez que se necesiten las juntas.
®- -

LISTA DE COMPONENTES STANDARD

VERSION VERSION
COMPONENTES NODULAR iNOX

1 CUERPO S275JR AlSIZ16
2 TAJADERA AISIZ04 AlSIZ16
3 TAPA S275JR AlSI316
4 PLACAS SOPORTE S275JR AlISIZ16
5 LLANTA DE CIERRE S275JR AlISIZ16
6 CUNAS AlISIZ04 AlISIZ16
7 EMPAQUETADURA SYNT+PTFE SYNT+PTFE
8 gééﬁgﬂ'"o AlISIZ04 AISIZ316
9 BRIDA PRENSA S275JR AlSIZ316
10 HUSILLO AISIZ03 AlSIZ316
11 SOPORTE ACCTO. S275JR AISIZ16
12 REDUCTOR -
13 CAPERUZA ST-37

14 TAPON PLASTICO
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CARACTERISTICAS DE DISENO
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1. CUERPO

Habitualmente el cuerpo de este tipo de damper suele
ser mecano soldada y construido con chapa de dife-
rentes espesores con refuerzos y perfiles estructurales
para evitar posibles deformaciones. EI material utiliza-
do habitualmente es el acero al carbono S275JR, pero
en funcion de la temperatura y la presion de trabajo hay
otros materiales especiales para elegir, tales como el
acero HIl, 16Mo3, aceros inoxidables (AISI304, AlISI316,
AISI310...). Como norma habitual los ddmperes de ace-
ro al carbono van pintadas con una proteccién anti co-
rrosiva de 80 micras de EPOXY, color RAL 5015. Pero
existen a su disposicion otros tipos de protecciones
anticorrosivas.

El cuerpo tiene una altura aproximada al doble del con-
ducto, para poder alojar la tajadera dentro del mismo
cuando este se encuentre en posicion abierta. En la par-
te superior incorpora una tapa atornillada, con la cual se
cierra el cuerpo en la parte de arriba con el objetivo de
conseguir una camara interior completamente estanca,
para ello se coloca una junta de carton entre la tapa v el
cuerpo. La tapa lleva soldada una cajera donde se aloja la
estopada, esta se compone de multiples lineas de empa-
guetadura. Al presionar dicha empaquetadura mediante .

una brida y casquillo prensa, conseguimos la estanguei-
dad entre la tapa vy el vastago. La eleccidon del material de

la empaquetadura depende principalmente de la tempe-

ratura de trabajo.

La conexion habitual entre conducto vy valvula se realiza atornillando las bridas del cuerpo, aungue también existe la posibilidad
de realizar dicha conexion mediante soldadura. En este Ultimo caso se debe tener muchisimo cuidado a la hora de soldar, porque
pueden darse deformaciones en el ddmper debido a las tensiones creadas por la soldadura, que podrian derivar en problemas
de funcionamiento.

El cuerpo proporciona un paso total y continuo, es por ello que en posicion abierta la pérdida de carga es minima, para
proporcionar grandes caudales con pequefias pérdidas de carga. El cuerpo tiene en su interior soldadas unas cufias, las cuales
coinciden con las que tiene la tajadera cuando el ddmper se encuentra en la posiciéon cerrada. La finalidad de estas cufas es que
empujen a la tajadera contra el cierre y asi conseguir una estanqueidad mayor.

2. TAJADERA

Los materiales de fabricacion estandar son el acero inoxida-
ble AISI304 en ddmperes con cuerpo de acero al carbono
y el acero inoxidable AISI316 en ddmperes con cuerpo de
acero inoxidable AlISI316. También pueden ser suministrados
bajo consulta con otros materiales o combinaciones.

En funcion de las dimensiones del ddmper, suele ser comun
que se le suelden algunos refuerzos a la tajadera para conse-
guir la rigidez necesaria. Cuando la temperatura de trabajo
es muy elevada, también existe la posibilidad de en vez de
montar una simple tajadera, montar un tablero relleno de
material refractario y asi lograr un mejor aislamiento. En la
parte superior de la tajadera se le conecta el vastago, cuyo
movimiento longitudinal hace que cierre o abra el ddmper.
Cuando baja la tajadera y se lleva hasta la posicion de cierre,
las cufias de la tajadera se apoyan sobre las del cuerpo y de
esta manera le empujan a la tajadera contra el cierre consi-

guiendo una estanqueidad mayor.
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3. ASIENTO

Existen diferentes tipos de asiento en funcion de la
aplicacion de trabajo:

ASIENTO 1

Cierre metal / metal. (fig. 5)

Este tipo de cierre no incluye ningun tipo de junta de estan-
queidad vy la fuga estimada es de 1.5% del caudal en tuberia.
El marco de cierre estd soldado al cuerpo y es del mismo
material, con este tipo de cierre calculamos que se consigue
una estanqueidad del 98,5%. El cuerpo tiene unas cufas al
igual que la tajadera, cuya funcién es ajustar y aumentar el
contacto de la tajadera con el marco de cierre.

ASIENTO 2

Cierre metal / goma estandar. (fig. 6)

Este tipo de cierre incluye una junta de estanqueidad que
va sujeta al cuerpo interiormente mediante una brida de
sujecion fabricado en acero inoxidable.

Dependiendo de la temperatura de trabajo vy de la
estanqueidad que se quiera conseguir, también se
pueden construir con cierres de bronce, grafito..
(fig. 7)

MATERIALES DE JUNTA ESTANQUEIDAD

EPDM

Puede ser utilizada en multiples aplicaciones pero general-
mente se utiliza para agua y productos diluidos en agua a
temperaturas no mayores de 90°C*. También puede ser utili-
zada con productos abrasivos y proporciona a la valvula una
estanqueidad del 100%.

NITRILO

Se utiliza en fluidos que contienen grasas o aceites tem-
peraturas no mayores de 90°C*. Proporciona a la valvula
una estanqueidad del 100%.

FKM

Apropiado para aplicaciones corrosivas y altas tempe-
raturas de hasta 190°C en continuo y picos de 210°C.
Proporciona a la valvula una estanqueidad del 100%.

Fig. 5

“““||||!~;lllllll -

Fig. 7
CUNA

SILICONA

Principalmente utilizada en industria alimentaria y para
productos farmacéuticos con temperaturas no mayores
de 200°C. Proporciona a la valvula una estanqueidad del
100%.

PTFE

Apropiado para aplicaciones corrosivas y PH entre 2 v
12. No proporciona a la valvula 100% de estanqueidad.
Fuga estimada: 0.5% del caudal en tuberia.

Nota: £n algunas aplicaciones son utilizados otros tipos de gomas,
tales como hipalon, butilo o caucho natural. Por favor contacte con
CMO Valves en caso de que tengan tal requerimiento.
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4. EMPAQUETADURA

La empaquetadura estandar de CMO Valves se compo-
ne de varias lineas de empaquetadura de SYNT.+PTFE
que proporcionan la estanqueidad entre el vastago y
la tapa, evitando cualquier tipo de fuga a la atmdsfe-
ra. Se sitla en una zona facilmente accesible y puede
ser reemplazada sin desmontar el damper de la linea.
A continuacion indicamos varios tipos de materiales de
empaquetadura disponibles en funcién de la aplicacion
en la que se encuentre el damper:

ALGODON ENSEBADO

(Recomendado para servicios hidraulicos):

Esta empaquetadura se compone de fibras de algo-
don trenzado impregnadas de grasa interiormente vy
exteriormente. Es una empaquetadura de uso general
en aplicaciones hidraulicas tanto en bombas como en
valvulas.

ALGODON SECO

Esta empaqguetadura se compone de fibras de algododn.
Es una empaquetadura de uso general en aplicaciones
con solidos.

ALGODON SECO + PTFE

Esta empaquetadura se compone de fibras de algo-
don trenzado impregnadas de PTFE interiormente vy
exteriormente. Es una empaquetadura de uso general
en aplicaciones hidraulicas tanto en bombas como en
valvulas.

EMPAQUETADURA

SINTETICO + PTFE

Esta empaquetadura se compone de fibras sintéticas tren-
zadas impregnadas de PTFE interiormente y exteriormente
mediante vacio. Es una empaquetadura de uso general en
aplicaciones hidraulicas tanto en bombas como en valvulas
y en todo tipo de fluidos, especialmente los mas corrosivos,
incluidos aceites concentrados y oxidantes. También es uti-
lizada en liquidos con particulas sdélidas en suspension.

GRAFITO

Esta empaquetadura se compone de fibras de grafito de alta
pureza. El sistema de trenzado es diagonal y va impregnada
con grafito y lubricante que ayuda a reducir la porosidad y
mejora su funcion.

Se emplea en un amplio rango de aplicaciones debido a que
el grafito es resistente al vapor, agua, aceites, disolventes,
alcalinos vy la mayoria de los acidos.

FIBRA CERAMICA

Esta empaquetadura se compone de fibras de material
cerdmico. Sus aplicaciones principales son con aire o ga-
ses a altas temperaturas y bajas presiones.

ASIENTOS/JUNTAS EMPAQUETADURA

MATERIAL T2 MAX (2C) APLICACIONES MATERIAL P(Bar) T2. MAX pH
EPDM (E) 90 * Agua, acidos y aceites no min. Algodén ensebado 10 100 6-8
Nitrilo (N) 90 * Hidrocarburos, aceites y grasas Algoddn seco (AS) 0,5 100 6-8

FKM (V) 190 Hidrocarburos y disolventes Algodoén + PTFE 30 120 6-8
Silicona (S) 200 Productos Alimentarios Sintético + PTFE 100 -200 °C+270 °C 0-14
PTFE 250 Resistente a la corrosion Grafito 40 650 0-14
Fibra Cerdmica 0,3 1400 0-14

Nota: Mas detalles y otros materiales bajo consulta

* EPDM y Nitrilo: es posible hasta T2 Max: 120°C bajo pedido
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5. HUSILLO

El husillo de los ddmperes CMO Valves esta fabricado en acero inoxidable AISI 304. Esta caracteristica le proporciona una
resistencia alta y unas propiedades excelentes frente a la corrosion. El disefio de la valvula puede ser con husillo ascendente
o husillo no ascendente. Cuando el ddmper es requerido con husillo ascendente, se suministra una caperuza que protege al
husillo del contacto con el polvo y suciedad, ademas de mantenerlo lubricado.

6. PRENSAESTOPAS

El conjunto de la brida prensa mas el casquillo prensa estopas, permite aplicar una fuerza y presion uniforme en la empaqueta-
dura para asegurar la estanqueidad. Como norma habitual, el casquillo prensa siempre suele ser de acero inoxidable y la brida
prensa suele ser del mismo material que el cuerpo vy la tapa del damper.

7. ACCIONAMIENTOS

El sistema de accionamiento del ddmper se compone de un actuador situado en la parte superior del mismo, que va unido a la
tapa mediante unas placas soporte. Estas placas soporte disponen en la parte superior de una brida de adaptacion, en la que se
amarra el actuador y a su vez delimitan el movimiento longitudinal de la tajadera. Al poner en funcionamiento el actuador este
ejerce el par o tiro necesario en el husillo o vastago, el cual a su vez lo transmite a la tajadera e inicia el movimiento.

Existen varios tipos de accionamientos con los que suministramos nuestros damperes, con la ventaja de que debido al
disefio de CMO Valves, los accionamientos son intercambiables entre si.

Este disefo permite al cliente cambiar el accionamiento por si mismo y no necesita ningun tipo de accesorio de montaje extra.
En funcién del tipo de accionamiento que se escoja las dimensiones totales del ddmper pueden variar.

Accionamientos Manuales Accionamientos Automaticos

Volante (*) Actuador eléctrico (*)
Volante con cadena (*) Cilindro neumatico D/E y S/E
Palanca Cilindro hidraulico

Reductor (*)

(*) Este accionamiento se puede suministrar con
Otros, (Cuadradillo de maniobra) husillo ascendente 0 no ascendente.

Disponibilidad de Accesorios

Topes mecanicos

Dispositivos de blogueo

Accionamientos manuales de emergencia

Electrovalvulas

Posicionadores

Finales de carrera

Detectores de proximidad
Columna de maniobra recta (fig. 9)

Columna de maniobra inclinada (fig. 10) COLUMNA DE COLUMNA DE
MANIOBRA RECTA. MANIOBRA INCLINADA.
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ACCTO. REDUCTOR

e

ACCTO. NEUMATICO VOLANTE-CADENA
+ REDUCTOR
+ HUSILLO ASCENDENTE

También se han desarrollado los alargamientos de husillo, permitiendo la actuacion desde posiciones alejadas de la ubicacion del damper para
ajustarse a todas las necesidades. Se recomienda consulten previamente a nuestros técnicos.

ACCTO. ELECTRICO
(MOTOR)

ACCTO. CON HUSILLO
NO ASCENDENTE

MOTOR-REDUCTOR
+2 REDUCTORES
+ DOBLE HUSILLO NO ASCENDENTE

www.cmovalves.com
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ACCESORIOS Y OPCIONES

Existen disponibles diferentes tipos de accesorios para adaptar la valvula a condiciones de trabajo especificas, tales como:

TAJADERA PULIDO ESPEJO

La tajadera pulido espejo esta especialmente recomendada
en la industria alimentaria, como norma general, en aplica-
ciones en las que el fluido se puede adherir a la tajadera.

TAJADERA RECUBIERTA DE PTFE

Al igual que la tajadera pulido espejo, mejora las presta-
ciones de la valvula con productos que puedan adherirse
a la tajadera.

TAJADERA ESTELLITADA

Aporte de estellite en el perimetro inferior de la tajadera
para protegerla de la abrasion.

RASCADOR EN LA EMPAQUETADURA
Su funcidén es limpiar la tajadera durante el movimiento
de aperturay evitar posibles dafios en la empaquetadura.

INYECCIONES DE AIRE

EN LA EMPAQUETADURA

Mediante la inyeccion de aire en la empaquetadura se crea
una camara de aire que mejora la estanqueidad.

CUERPO ENCAMISADO

Recomendado en aplicaciones en las que el fluido se puede
endurecer y solidificar dentro del cuerpo de la valvula. Una
camisa exterior en el cuerpo mantiene constante la tempe-
ratura del mismo evitando la solidificacion del fluido.

INSUFLACIONES EN EL CUERPO

Realizacion de varios agujeros en el cuerpo para insuflar
aire, vapor u otros fluidos con el objetivo de limpiar el asien-
to de la valvula antes de que cierre.

FINALES DE CARRERA MECANICOS,
DETECTORES INDUCTIVOS Y POSICIONADORES
Instalacion de finales de carrera o detectores para indicacion
de posicion puntual de la vélvula y posicionadores para indi-
cacion de posicion continua.

ELECTROVALVULAS

Para distribucion del aire a los accionamientos neumaticos.

CAJAS DE CONEXION, )

CABLEADO Y ENTUBADO NEUMATICO

Es posible suministrar unidades completamente montadas
con todos los accesorios necesarios.

LIMITADORES DE CARRERA MECANICOS
(TOPES MECANICOS)

Permiten ajustar mecdnicamente la carrera, limitando el
recorrido de la valvula.

SISTEMA DE BLOQUEO MECANICO

Permite bloguear mecanicamente la valvula en una posicion
fija.

ACCIONAMIENTO MANUAL DE EMERGENCIA
(VOLANTE / REDUCTOR)

Permite actuar la valvula manualmente en caso de fallo de
energfa o de aire.

ACCIONAMIENTOS INTERCAMBIABLES
Todos los accionamientos son facilmente intercambiables
entre si.

RECUBRIMIENTO DE EPOXI

Todos los cuerpos y componentes de acero al carbono de las
valvulas CMO Valves van recubiertas de una capa de EPOX],
que da a los damperes una gran resistencia a la corrosion, y
un excelente acabado superficial.

El color estandar de CMO Valves es el azul RAL-5015.

BONETE
El cuerpo de este damper lleva integrado el bonete, esto
conlleva numerosas ventajas en cuanto a estanqueidad y
proteccion.

manufacturing the valve you need
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TIPOS DE EXTENSIONES

$20Z-l-vL / ¥0 "oY

Si'la necesidad es la de accionar el ddmper desde una posicion alejada, podemos colocar accionamientos de distinto tipo:

1.- COLUMNA DE MANIOBRA

Este alargamiento se realiza acoplando un vastago al husillo.
Definiendo la longitud del vastago, conseguimos la medida
de extension deseada. Normalmente se incorpora una co-
lumna de maniobra para soportar el accionamiento.

800

Las variables de definicion son:

H1 = Distancia del centro de la valvula a la base de la columna

d1=Separacion desde la pared hasta el final de la brida de conexion

CARACTERISTICAS:

*  Puede ser acoplado sobre cualquier tipo de acciona-
miento.

*  Serecomienda un soporte-guia de husillo cada 1,5 m.

*  La columna de maniobra estandar es de 800 mm de

altura.
Fig. 17 +  Otras medidas de columna bajo consulta.

«  Posibilidad de colocar una regleta de indicacion para
conocer el grado de apertura del ddmper.
*  Posibilidad de columna inclinada.

COLUMNA DE
MANIOBRA STANDARD.

SOPORTE-GUIA

DE HUSILLO.
LISTA DE COMPONENTES
COMPONENTE | VERSION ESTANDAR
Husillo AISI 304
Vastago AISI 304

Soporte-Guia Acero al carbono con recubrimiento de EPOXI
Deslizadera PAG

Columna GJS500-7 con recubrimiento EPOXI COLUMNA INCLINADA. Fig. 19
Tabla. 3

www.cmovalves.com




2.-TUBO
Consiste en elevar el accionamiento. El tubo girard solidario
al volante o llave cuando el ddmper se acciona, pero ésta

siempre permanecera a la misma altura.

Las variables de definicion son:

H1 = Distancia del centro de la valvula a la base de la columna

d1=Separacion desde la pared hasta el final de la brida de conexion

CARACTERISTICAS:

*  Accionamientos estandar: Volante y “Cuadradillo”.

*  Serecomienda un soporte-guia del tubo cada 1,5m.

. Los materiales estandar son: Acero al carbono con
recubrimiento EPOXI o acero inoxidable.

3.- PLACAS SOPORTE
ALARGADAS

Cuando se trata de una pe-
quefna extension, se puede
conseguir prolongando las
placas de soporte. Para refor-
zar la estructura de las placas
soporte, se puede colocar un
puente intermedio.

4.- CARDAN

Si nos encontramos con una desalineacion entre el damper
y el accionamiento, podemos solucionar nuestro problema
colocando una articulacion tipo cardan.

DIMENSIONES PARA DIFERENTES OPCIONES

Tal como hemos mencionado anteriormente, los entre caras y dimensiones generales de los ddmperes se definen segun el
estandar de CMO Valves. Pero debido a que estas valvulas estdn en funcion de multiples variables, tales como la presiéon de
trabajo, la temperatura, las dimensiones... Rogamos que si desean conocer medidas generales de algun damper en concreto

contacten con CMO Valves v soliciten dicha informacion.
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