





HANDRAD HANDRAD GETRIEBE PNEUMATISCHER ANTRIEB HANDRAD ELEKTROANTRIEB
NICHT STEIGENDE SPINDEL STEIGENDE SPINDEL

VIERKANTSCHONER HYDRAULISCHER ANTRIEB

GERADE FLURSAULE AUSKRAGENDE
FLURSAULE

Handrad (%)
Getriebe (*)
Sonstige (Vierkantschoner)

Verfiigbares Zubehor
Mechanische Anschlage

WINKELHALTER

Sperrvorrichtungen

Manuelle Notbetatigung

Automatikantriebe
Elektroantrieb (*)

Pneumatischer Zylinder

Magnetventile

Stellungsregler
Endschalter
Naherungsschalter
Gerade Flursdule (Abb. 18) (*) Mit steigender oder nicht steigender Spindel
Auskragende Flursgule (Abb. 19) lieferbar.

Hydraulischer Zylinder
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ZUBEHOR UND ZUSATZOPTIONEN

Um den Schieber an besondere Arbeitsanforderungen anzupassen sind verschiedene Zubehdrteile erhaltlich:

MECHANISCHE ENDSCHALTER,

INDUKTIVE NAHERUNGSSCHALTER UND
STELLUNGSGEBER

End- oder Naherungsschalter zur Anzeige der
Schieberposition (offen/geschlossen bzw. Zwi-
schenpositionen) und Stellungsgeber fur die
kontinuierliche Stellungsanzeige.

MAGNETVENTILE
Zur Steuerung und Verteilung der Luft an die
Pneumatikantriebe.

SCHALTKASTEN, VERKABELUNG

UND PNEUMATISCHE VERROHRUNG

Es konnen fertig montierte Einheiten geliefert werden,
bei denen alle erforderlichen Zubehorteile bereits ins-
talliert und angeschlossen sind.

MECHANISCHE HUBBEGRENZER
(MECHANISCHE ANSCHLAGE)

Diese erlauben das mechanische Einstellen des
Verfahrwegs durch Begrenzung des Schieberhubs.

MECHANISCHES SPERRSYSTEM
Ermoglicht das mechanische Blockieren des Schiebers
in einer festen Stellung.

HANDNOTBETATIGUNG
(HANDRAD / GETRIEBE)

Erlaubt das manuelle Betdtigen der Armatur bei
Strom- oder Luftausfall (bei Pneumatikantrieben).

AUSTAUSCHBARE ANTRIEBE

Die Antriebe sind leicht untereinander austauschbar,
was insbesondere bei Anwendungen, bei denen eine
zukUnftige Motorisierung vorgesehen ist, von Vorteil
ist.

EPOXID-BESCHICHTUNG:

Alle aus Gusseisen und Kohlenstoffstahl gefertig-
ten Gehause und Bauteile der Plattenschieber sind
epoxidbeschichtet, was den Schiebern eine hohe
Korrosionsbestandigkeit und eine hervorragende
Oberflachengute verleiht.

Die Standardfarbe von CMO Valves ist blau (RAL
5015). Andere Farben bzw. Oberflachenbehandlungen
auf Anfrage.

HANDNOTANTRIEB

ELEKTROVENTIL

ENDANSCHLAGE
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VERLANGERUNGEN

Fur Anwendungen, bei denen es erforderlich ist, den Antrieb vom Ventil weg zu bewegen, bietet CMO Valves verschiedene
Losungen (Montagewinkel, Verlangerungswellen und Spindelverlangerungen), die die Betatigung der Scheibe aus Positionen
ermoglichen, die weit vom Ventilstandort entfernt sind.

STANDARD-FLURSAULE

SPINDELHALTER

STUCKLISTE

BAUTEIL

Spindel AISI 304

Verlangerung AISI 304

Wandhalter INOX

FUhrungsbuchse | PAG

Flursaule GJS500-7 mit Epoxybeschichtung

1.- FLURSAULE

Diese Verlangerung erfolgt durch das Anbringen ei-
nes Schafts an der Spindel. Je nach Schaftlange wird die
gewlnschte Verldangerung erzielt. Normalerweise wird eine
Flursaule angebracht, um den Antrieb zu tragen.

Variablen:

H1 = Abstand zwischen Schiebermitte und Flursaulensockel.

di=Abstand zwischen Wand und AuB3enseite des
Anschlussflansches.

MERKMALE:

e Ist fUr alle Antriebsarten geeignet.

« Es wird empfohlen, alle 1,5 m einen Spindelhalter
anzubringen.

«  Die Standard-Flursaule hat eine Hohe von 800 mm

«  Optionale Stellungsanzeige fur den O nungsgrad des
Schiebers.

*  Auskragende Flursaulen auf Anfrage

*  Weitere SdulenmaBe auf Anfrage.

AUSKRAGENDE FLURSAULE Abb. 24
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2.- ROHR

Dadurch liegt der Antrieb hdéher. Das Rohr dreht
bei Betatigung des Schiebers mit dem Handrad mit,
wahrend der Schieber auf der gleichen Hohe bleibt.

Variablen:

EBER g

H1 = Abstand zwischen Schiebermitte und Flursaulensockel

dl=Abstand zwischen Wand und AufB3enseite des
Anschlussflansches.

MERKMALE:

+ Standardantrieb: Handrad und Vierkantschoner

« Es wird empfohlen, alle 1,5m einen Rohrhalter
anzubringen.

*  Standardwerkstoffe: Edelstahl und expoxybeschichteter
Kohlensto stahl.

3. VERLANGERTE
RAHMENFUHRUNGEN

Diese Loésung eignet sich fur kleine
Erweiterungen. Sie besteht in der
Verlangerung der Schutzplatten.
Um die Schutzplattenkonstruktion
zu verstarken, kann ein Zwischen-
bugel erforderlich sein. Dieser
wird haufig als technische Losung
verwendet, um den Antrieb vom
Armaturengehduse und der Rohr-
leitung zu entfernen, wenn diese
hohen Temperaturen ausgesetzt ™
sind.

EWINDESCHI

‘

B

4. KARDANGELENK

Diese Losung bietet sich an, wenn die Armaturenwelle
und der Antrieb nicht fluchten. Ein Universal- oder Kar-
dangelenksystem ermoéglicht die Verbindung zwischen
der Armaturenwelle und der an der Flursaule montier-
ten Antriebswelle, wenn sich diese voneinander entfernt
befinden.
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ALLGEMEINE MASSANGABEN

Um einen MC Gewindeschieber zu definieren muss dessen Breite und Hohe, die FlieBrichtung sowie die Durchflussmenge an
jeder Seite des Schiebers bekannt sein.Desweiteren muss die Hohe vom Boden (Hs.) bekannt sein.

Um diese GroBen kennen zu lernen, werden die Ma3e A fUr die Breite und B flr die Hohe eingesetzt wobei A x B Breite x
Hohe bedeutet. Die AusmaBe reichen von 150 x 150 bis 3000 x 3000 (grossere Nennweiten auf Anfrage). Diese Armaturen
kénnen sowohl rechteckig als auch quadratisch sein, mussen daher nicht gleich in Breite (A) und Hohe (B) sein. Nachfol-
gend werden die MaB3e der Abb. 28 beschrieben:

e MaB A: Wird zum definieren der
Breite des Schiebers benutzt.

e MaB B: Wird zum definieren der
Hohe des Schiebers benutzt.

e MaB Hs: Wird zum definieren der
Hohe vom Offnungsgrund bis zum
Boden benutzt.

e MaB Hm: Wird zum definieren des
Abstandes zwischen dem Boden und
dem Antrieb benutzt. Ublicherweise
betragt dieses Mal3 (Hm) 800mm,
damit der Schieber bequem von Per-
sonen bedient werden kann.

e MaB Bm: Wird zum definieren des
Abstandes zwischen der Unterlage
des Schiebers und dem oberen Teil
des Schiebergehauses benutzt.Die-
se MalR muss minimal das Doppelte
der Schieberhdhe (B) plus 105 mm
betragen (damit der Schieber volls-
tandig geodffnet werden kann).

e MaB Hc: Wird zum definieren der

Gesamthohe des Antriebs benutzt. —
Dieses MaB3 (Hc) betragt ungefahr il I
die Hohe des Schiebers (B) plus 200 : :
mm. Bei Armaturen mir Antrieben ; Ei
mit nicht steigender Spindel, verrin-
gert sich das Hc MaB und betragt ca.
300 mm (abhangig von dem einge-
bauten Antrieb).

e MaB Am: Wird zum definieren der
maximalen Breite des Schieber-
gehauses benutzt. Dieses MaB
(Am) betragt ungefahr die Breite
der Armatur (A) plus 200 mm.

¢ MaB Haf: Wird zum definieren der
Durchflussmenge in vorteilhafter
Richtung (die Wasserstromung
drickt den Schieber gegen die
Mauer). Das Maf3 Haf gibt den
maximalen Wasserstand gemes-

_ |Hec = B+200 Aprox.|
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EWINDESCHIEBER

Wenn sich die Wand6ffnung auf Bodenhohe befindet, kann der Schieber nicht auf die Ubliche Weise eingebaut werden (der
gesamte Schieber wird anhand von Expansionankern oder chemischen Ankern in der Wand gehalten). Darum gibt es zwei
Varianten der Standardausfiihrung, bei denen die Schieber in diesen Fallen ordnungsgemaf eingebaut werden kdnnen.

1. Einbau des Schiebers: Eingebettet (einbetoniert)
Die Sohle des Schiebers kann in Beton eingebettet werden. Hierflr muss in der Kanalsohle eine Aussparung angefertigt
werden, um den Schieber einzupassen und danach einzubetonieren.

ZWEITES EINBETONIERE

ZWEITES EINBETONIERE

DRAUFSICHT

SEITENANSICHT

2. Einbau mit flacher Sohle und Befestigung mit chemischen Ankern oder Expansionsankern
Ist das Bauwerk bereits fertiggestellt und verfugt Uber keine Aussparung fur den Einbau des Schiebers mit eingebetteter
Sohle, kann der Schieber mit flacher Sohle konstruiert und mit Expansionsankern oder chemischen Ankern befestigt werden
(Abb. 30).
In diesem Fall wird an der Sohle des Bauwerks ein Flachband flr den unteren Verschluss des Schiebers angebracht. Die
Starke dieses Bandes (Maf E) variiert je nach Schieberbreite (A; siehe Tabelle 4).

UNTERE FELGE (BODEN)

Breite des Rinnenschitzes Dicke der Bodenfelge
(A) B
150 - 1000 mm 6 mm
1100 ~ 2000 mm 8 mm
2000 ~ 3000 mm 10 mm

SEITENANSICHT
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Bei Abmessungen von mehr als 1200x1200 mm und/
oder einer Wasserlast von mehr als 5 mWS wird die
Verwendung von Stahlbetonstitzen empfohlen, die
es ermoglichen, die Lasten auf die Strukturprofile des
Schiebers abzuleiten, wodurch leichtere und schlanke-
re Profile verwendet werden kénnen. Setzen Sie sich
diesbezuglich bitte mit CMO Valves in Verbindung.

BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN

In der Regel werden die Wandschieber der Serie MC an die Wand des Bauwerks angelegt und mit Expansions-
ankern oder chemischen Ankern befestigt (Abb. 33), doch wie in den Abbildungen 34 und 35 zu sehen, gibt es noch
andere Einbaumdglichkeiten.

Unabhangig von der Befestigungsvariante werden die seitlichen und oberen Profile immer mit Expansionsankern
oder chemischen Ankern befestigt. Deshalb muss die Wand des Bauwerks vollkommen eben sein, da sonst beim
Anziehen der Anker der Rahmen verformt und irreparabel beschadigt werden kénnte. Die Betonarbeiten missen
glatt, flach und eben sein und gemaR den geltenden technischen Normen und Standards mit Materialien ausgefthrt
werden, die eine ausreichende Mindestbestandigkeit gegentber den mechanischen Belastungen des Schiebers auf-
weisen.

Beim Verschrauben des Rahmens sollte deshalb ein Flachlineal verwendet werden. Das Lineal auf den Rahmen
legen und die Anker anziehen. Sobald sich das Gehause zu verformen beginnt, nicht weiter anziehen.

Um den Schieber mit Expansionsankern oder chemischen Ankern einzubauen, wird in der Regel wie folgt
vorgegangen:

* Zunachst wird der Schieber in vollkommen gebtffneter Stellung an der Wand positioniert, wobei der Ar-
maturendurchgang mit der Wandoffnung Ubereinstimmen muss.

 Anhand der Locher im Schiebergehduse werden die notwendigen Locher fur die Expansionsanker oder
chemischen Anker in die Wand gebohrt.

* Schieber herausnehmen und an der Einbaustelle des Schiebers eine Dichtmasse vom Typ SIKAFLEX-1TFC oder
ahnlich auftragen, um Leckagen zwischen Gehause und Wand zu vermeiden.

*  Schieber wieder einsetzen und mit den Expansionsankern oder chemischen Ankern anschrauben.

+ Das Anschrauben sollte mithilfe eines Flachlineals Uber Kreuz und ohne Uberdrehen erfolgen, da sich der
Schieber sonst verformen kann.
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Dieses Verfahren eignet sich sowohl fur Schieber mit flacher Sohle (Abb. 34) als auch fur Standard-Schieber
(Abb. 33).

Bei Einbau des Schiebers mit einbetonierter Sohle (Abb. 35):

* Im Gerinneboden muss eine Aussparung vorhanden sein (Abb. 29 und 30). Zuvor prufen, ob die Abmessungen
fUr den Schieber der Serie MC geeignet sind.

*  Nach dem Einsetzen des Schiebers in die Aussparung, wird dieser in Bezug auf das Loch in der Wand zentriert.
Dabei darauf achten, dass die Sohle der Armatur bindig mit dem Bauwerk abschlieBt, sodass es keinen
Uberstand an der Sohle gibt und ein vollstandiger, kontinuierlicher Durchfluss maglich ist.

* Nun anhand der Lécher im Schieberrahmen die flr die seitlichen und oberen Profile erforderlichen Lécher
bohren.

« Schieber herausnehmen und an der Einbaustelle des Schiebers in der Wand eine Dichtmasse vom Typ
SIKAFLEX-TIFC oder dhnlich auftragen, um Leckagen zwischen Rahmen und Wand zu vermeiden.

« Schieber an der Einbaustelle einsetzen und mit Expansionsankern oder chemischen Ankern auf die Ubliche
Weise anschrauben, also mithilfe eines Flachlineals, kreuzweise und ohne zu starkes Anziehen.

Danach erfolgt der zweite Betoniervorgang, bei dem die Aussparung der Sohle so gefullt wird, dass keine
Uberstande den Mediumdurchfluss behindern.

BEFESTIGT AN DIE MAUER MIT FLACHE UNTERLAGE UNTERLAGE MIT SCHALE
HILFE VON
VERBUNDANKERMORTEL
ODER CHEMIKALIEN
(STANDARD)

Hinweis: Die Betonarbeiten mussen glatt, flach und eben sein und gemaR den geltenden technischen Normen
und Standards mit Materialien ausgefthrt werden, die eine ausreichende Mindestbestandigkeit gegentber den
mechanischen Belastungen des MC-Schiebers aufweisen.

CMO Valves behdlt sich das Recht vor, die Daten und den Inhalt dieses Dokuments jederzeit nach eigenem Ermessen und
ohne Voranktndigung im Rahmen der kontinuierlichen Produkt- und Serviceverbesserung zu dndern. Frihere Dokumente
verlieren mit der Veroffentlichung der letzten Revision ihre Gultigkeit.

Installations- und Wartungsanleitung verfugbar unter www.cmovalves.com

www.cmovalves.com

Py
©

<

o
©
~
o)
P
)
o
N
a1




www.cmovalves.com

NORTH AMERICA
EUROPE
ASIA

MIDDLE EAST

AFRICA
AUSTRALIA

EANIA
SOUTH AMERICA siszs

‘ MO\/A \/ES QMS CERTIFIED BY LRQA
Approval number ISO9001 0035593

CMO VALVES CMO VALVES CMO VALVES
HEADQUARTERS MAIN MADRID FRANCE
OFFICES & FACTORY

Amategi Aldea, 142 C/ Rumania, 5 - D5 (PE. Inbisa) 5 chemin de la Brocardiére
20400 Tolosa 28802 Alcald de Henares F-69570 DARDILLY
Gipuzkoa (Spain) Madrid (Spain) France

Tel.: (+34) 94367 3399 Tel: (+34) 918771180 Tel: (+33) 4721894 44

cmo@cmovalves.com cmomadrid@cmovalves.com cmofrance@cmovalves.com
www.cmovalves.com www.cmovalves.com www.cmovalves.com




