COMPORTA DE PAREDE - SERIE MR

DESCRICAO

«  Comporta para liguidos limpos ou carregados com
solidos.

*  Design da comporta quadrada ou rectangular.

«  Possibilidade: unidireccional ou bidireccional.

*  Mlltiplos materiais de fecho disponiveis.

«  Design habitual de instalacdo apoiada em paredes
através de ancoragens de expansao ou quimicas.

APLICACOES GERAIS:

Esta comporta de parede foi concebida para ser instalada
sobre orificios, em paredes. O orificio pode ser rectangular,
redondo ou quadrado; esta comporta tem fecho em 4 lados.
E adequada para trabalhar com liquidos limpos ou carrega-
dos com sdlidos.

E sobretudo utilizada em:

*  Estacbes de tratamento de agua
*  Regadios

+  Centrais hidroeléctricas

+  Condutas

TAMANHOS:
Desde DN150 até DN3000

* Mayores dimensiones bajo consulta.

Consultar a CMO Valves para conhecer as dimensoes gerais
de uma comporta de parede em bet&o.

PRESSAO DE TRABALHO (AP)

A pressdo de trabalho maxima adapta-se as necessidades
do cliente em cada projecto. Estas comportas foram con-
cebidas para cumprirem as condicdes de servico acordadas
para a obra onde sdo instaladas.

OBRA CIVIL

As comportas de parede MR comuns da CMO Valves foram
concebidas para serem fixadas a parede através de ancora-
gens de expansao ou quimicas. Os furos necessarios para
fixa-las sao realizados na montagem, utilizando o corpo
das comportas como guia.

ESTANQUEIDADE

A estanqueidade das comportas de parede MR cumpre
os requisitos da regulamentacdo DIN 19569, classe 5 de
fugas.

APLICAGAO DE DIRETIVAS EUROPEIAS

Consulte o documento de politicas aplicaveis as CMO Valves

*Para informacidn de categorias y zonas, contactar con el
departamento técnico-comercial de CMO Valves.

DOSSIER DE QUALIDADE

A estangueidade da drea do suporte é medida em
galgas.
*  E possivel fornecer certificados de materiais e testes.

www.cmovalves.com
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VANTAGENS

As comportas de parede MR foram concebidas para trabalhar com liquidos. Os elementos principais das MR sdo o corpo ou
armacao, no qual € encaixado um cortador ou quadro que se move no sentido ascendente - descendente e possui um sistema
de selagem em 4 lados para evitar fugas de liquido. As barreiras sao aparafusadas na parte superior do corpo (apenas se tiverem
accionamento manual).

As MR comuns da CMO Valves foram concebidas para que o corpo fique instalado na parede através de ancoragens de expansdo
ou quimicas. As dimensodes internas de passagem do corpo coincidem com as dimensdes do orificio da parede, fazendo com
que nao exista qualquer obstrucao na passagem do fluido e, desta forma, quando a comporta esta completamente aberta,
proporciona uma passagem total e continua, evitando acumulacdes de residuos.

O capuz de proteccdo do fuso é independente da porca de fixacdo do volante, pelo que se pode desmontar o capuz sem ter
de se soltar o volante completamente. Esta vantagem permite efectuar as operacdes habituais de manutencéao, tais como a
lubrificacao do fuso, etc.

O fuso da comporta CMO Valves ¢ fabricado em aco inoxidavel AlSI 304. Esta é outra vantagem adicional, uma vez que alguns
fabricantes fornecem-no com 13% de cromio, oxidando-se rapidamente.

O volante de manobra é fabricado em fundicao nodular. Alguns fabricantes fornecem-no em ferro fundido normal e corrente,
podendo originar a sua rotura em caso de bindrio de manobra muito elevado ou golpe.

A ponte de manobra é fabricada com um design compacto, com a porca de actuacao em bronze protegida numa caixa fechada
e lubrificada. Isto permite mover a comporta com uma chave, mesmo sem volante (com outros fabricantes isto ndo € possivel).

A tampa superior e a tampa inferior do accionamento pneumatico sao fabricadas em fundicdo nodula, pelo que a resisténcia a
golpes é elevada. Esta caracteristica é fundamental nos accionamentos pneumaticos.
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LISTA DE COMPONENTES

ﬂ COMPONENTE VERSAO S275JR VERSAO AISI304 VERSAO AISI316

1 CORPO S275JR AISIZ04 AlISIZ16
2 CORTADOR S275JR AISIZ04 AlSIZ16
3 FECHO EPDM EPDM EPDM
4 DESLIZADOR HD-500 HD-500 HD-500
5 DESLIZADOR HD-500 HD-500 HD-500
6 FLANGE JUNTA AlSIZ04 AISIZ04 AISIZI6
7 PARAFUSO 5.6 ZINC A2 A4

8 ARRUELA 5.6 ZINC A2 Ad

9 PORCA 5.6 ZINC A2 Ad

Nota: Outros materiais e acabamentos consultar a CMO Valves.

www.cmovalves.com
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CARACTERISTICAS DO DESIGN

1. CORPO

O corpo ou quadro é realizado em estrutura mecano-soldada, fabricado numa sé peca e
construido com perfis plissados para evitar possiveis deformacdes e aumentar a robustez.
Os perfis laterais possuem uma abertura a todo o comprimento (para o cortador deslizar),
obtida através de varias pregas (sem soldadura), evitando que o corpo apresente quaisquer
fugas.

O corpo tem, no minimo, uma altura aproximada ao dobro do cortador, para poder aloja-lo
guando a comporta se encontra totalmente aberta. Na parte superior possui barreiras finais
(se tiver accionamento manual) para delimitar o movimento longitudinal do cortador.

O corpo comum foi concebido para ser montado apoiado na parede através de ancoragens
de expansao ou quimicas, pelo que ndo requer a realizacdo de nenhum tipo de caixa na
obra civil. Como o corpo é concebido em funcdo das dimensdes do orificio da parede, faz-
Sse com que nao existam ressaltos, sendo a passagem total e continua. Mesmo se o orificio
da parede estiver ao nivel do solo, existe a possibilidade de montar a comporta com o
revestimento de fundo embutido no betdo (fig. 33) ou aparafusado através de ancoragens
de expansdo ou quimicas (fig. 32). E necessario ter em conta que se optar por esta Ultima
opcao a passagem do canal diminuird ligeiramente.

Existe a possibilidade de corpos quadrados ou rectangulares.

O material utilizado habitualmente é o aco inoxidavel AlISI304 ou AlSI316, mas também
podem ser fabricados em aco-carbono S275JR. Dependendo das condicdes de submissao
da comporta, a pedido existem outros materiais especiais a escolha, tais como o AISI316Ti,
Duplex, 254SMO, Uranus B6, aluminio... Por norma, as comportas de aco-carbono sao pin-
tadas com uma proteccao anticorrosiva de 80 micrones de EPOXI| (cor RAL 5015), embora
existam a disposicao do cliente outros tipos de proteccdes anticorrosivas.

2. CORTADOR

O material de fabrico do cortador costuma ser igual ao material utilizado para fabricar o
corpo, mas eles também podem ser fornecidos com outros materiais ou combinacdes a
pedido.

Dependendo das dimensdes da comporta, € comum soldarem-se alguns reforcos no corta-
dor (tal como se pode ver na fig. 4) para se obter a resisténcia necessaria. Na parte superior
do cortador ¢é ligada a haste, cujo movimento longitudinal faz com que a comporta se feche
ou se abra. E no cortador que se encontra a junta de fecho em quatro lados, presa através
de flanges de aco inoxidavel.

3. SUPORTE

O fecho comum deste tipo de comportas é realizado através de quatro jantes de borracha,
gue se encontram nos quatro lados e sdo presas ao cortador através de flanges de aco
inoxidavel. A estanqueidade cumpre os requisitos da regulamentacdo DIN 19569, classe 5
de fugas.

Dependendo da aplicacao de trabalho é possivel escolher entre as seguintes opcoes:

UNIDIRECCIONAL FAVORAVEL (fig. 5 ¢ 6)

Este tipo de comporta ¢ utilizado quando
a direccdo do fluido pressiona sempre a
comporta contra a parede. As juntas uti-
lizadas neste tipo de comportas sao do
tipo nota musical.
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UNIDIRECCIONAL DESFAVORAVEL: (fig. 7 ¢ 8)
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Este tipo de comporta é utilizado quando a direccdo do
fluido tende a separar sempre a comporta da parede. Neste
caso o design da comporta € idéntico ao bidireccional.

As juntas utilizadas neste tipo de comportas séo do tipo bico
duplo.

Had

BIDIRECCIONAL: (fig. 9 e 10)

Este tipo de comporta ¢ utilizado quando o fluido pode
correr quer num sentido quer no outro, isto é, o fluido
pode tender a separar a comporta da parede, assim como
pode pressiona-la contra a parede. Neste caso o design da
comporta é idéntico ao unidireccional desfavoravel.

As juntas utilizadas neste tipo de comportas sdo do tipo
bico duplo.

Had
Haf

__FLUIDO
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Apesar de o material da junta de estanqueidade comum ser o EPDM, dependendo das aplicacdes de trabalho que se pretende
dar a comporta (temperatura de trabalho, tipo de fluido...) existem outros tipos de materiais disponiveis para escolher a junta
mais adequada. A seguir sdo descritas as caracteristicas das juntas mais habituais e posteriormente encontrard um resumo das
mesmas na tabela2:

www.cmovalves.com




. > RTADE PAREDESSERTEM

MATERIAIS DA JUNTA DE ESTANQUEIDADE

EPDM NITRILO

Recomendado para temperaturas ndo superiores a E utilizado em fluidos que contém massas lubrifican-
90°C*, e proporciona a comporta uma estanqueidade de tes ou 6leos com temperaturas ndo superiores a 902C*,
100%. Aplicacdo: dgua e acidos. Proporciona a comporta uma estanqueidade de 100%.

BORRACHA NATURAL

Pode ser utilizada em multiplas aplicacdes a tempera-
ASIENTOS/JUNTAS turas ndo superiores a 902C com produtos abrasivos e

MATERIAL | T2 MAX (2C) APLICACOES proporciona a comporta uma estanqueidade de 100%.
EPDM (E) 90 *°C Agua, cidos e 6leos ndo minerais Aplicaco: fluidos em geral.
Nitrilo (N) 90 *°C Hidrocarbonetos, 6leos e massas FKM
Borracha 90 °C Productos abrasivos Adequado para aplicacdes corrosivas e a altas temperaturas,
natural até 190°C em continuo e picos de 210°C. Proporciona a com-
i 0,
FKM (V) 200 °C Hidrocarbonetos e dissolventes porta uma estanqueidade de 100%.
Silicone (S) 200 °C Produtos alimentares SILICONE
PTFE (T) 250 °C Resistente 3 corrosao Sobretudo utilizada na industria alimentar e para produtos
. — ) — - farmacéuticos com temperaturas nao superiores a 200°C.
EPDM e Nitrilo: é possivel até servindo Temperatura max.: 120°C Proporciona & comporta uma estanqueidade de 100%.
a pedido.
Nota: mais detalhes e outros materiais a pedido. PTFE

Adequado para aplicacdes corrosivas e PH entre 2 e 12.

N&o proporciona a comporta 100% de estanqueidade.

Fuga estimada: 0,5% do caudal.

5. FUSO

O fuso das comportas CMO Valves ¢ fabricado em aco inoxidavel AISI 304. Esta caracteristica proporciona uma elevada
resisténcia e apresenta excelentes propriedades contra a corroséao.

O design da comporta pode ter fuso ascendente ou fuso ndo ascendente. Quando a comporta é requerida com o fuso
ascendente, é fornecido um capuz que protege o fuso do contacto com o pé e a sujidade, além de o manter lubrificado

6. ACCIONAMIENTOS

As comportas de parede MR (quando necessitar que a altura da comporta seja minima) podem ter uma ponte na parte superior
do corpo onde se aloja o actuador (fig. 13). A mesma ponte delimitard o movimento longitudinal do cortador.

Pelo contrdrio, se pretendermos colocar o actuador a uma distancia consideravel em relacdo a localizacdo da comporta, é
possivel ligar um alongamento ao fuso ou haste e prender o accionamento numa coluna de manobra (fig. 14) ou num suporte
em esquadria (fig. 17). Neste caso o corpo terd a disposicado um sistema de barreiras para delimitar o movimento longitudinal
do cortador (apenas no caso de accionamentos manuais). Em ambos 0s casos, ao colocar o actuador em funcionamento, este
exerce o binario ou o disparo necessario no fuso ou haste, o qual por sua vez o transmite ao cortador e inicia o movimento de
abertura ou fecho.

Existem varios tipos de accionamentos com os quais fornecemos as comportas de parede, com a vantagem de os
accionamentos serem intercambidveis entre si devido ao design da CMO Valves.

Este design permite ao cliente trocar o accionamento e ndo é necessario nenhum tipo de acessorio de montagem adicional.
As dimensodes totais da comporta podem variar em funcao do tipo de accionamento escolhido.
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VOLANTE
REDUTOR

VOLANTE FUSO
NAO ASCENDENTE

ACCIONAMENTO BARRA
QUADRADA VEDACAO

MOTOR ELECTRICO

Acionamentos manuais
Volante (*)

Volante com corrente (*)
Reductor (*)

Outros (barra quadrada de manobra)

Disponibilidade de acessorios

Barreiras mecanicas

Dispositivos de blogueio

Acionamentos manuais de emergéncia

Eletrovalvulas

Posicionadores

Fins de curso

Detetores de proximidade

Coluna de manobra reta (fig. 18)

Coluna de manobra inclinada (fig. 19)

ACCIONAMENTO

VOLANTE

NEUMATICO FUSO ASCENDENTE

ACCIONAMENTO
HIDRAULICO

Acionamentos automaticos

Atuador elétrico (*)
Cilindro neumatico D/E y S/E
Cilindro hidraulico

(*) Disponiveis na versdo de fuso ascendente e
ndo ascendente.

COLUNA DE
MANOBRA INCLINADA

COLUNA DE
MANOBRA RETA.

www.cmovalves.com
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ke S ¢ :
ACESSORIOS E OPCOES

Existem vérios tipos de acessorios a disposicdo para adaptar a valvula a condi¢cdes de trabalho especifi cas, tais como:

FINS DE CURSO MECANICOS,

DETECTORES INDUTIVOS E POSICIONADORES
(FIG. 20):

Instalacdo de fins de curso ou detectores para indicar a po-

sicdo pontual da comporta e posicionadores para indicar a
posicao continua.

ELECTROVALVULAS (FiG. 20):

Para a distribuicao de ar para os accionamentos pneumaticos.

CAIXAS DE LIGACAO, CABLAGEM
E TUBAGEM PNEUMATICA:

Fornecimento de unidades totalmente montadas com os
acessorios necessarios.

LIMITADORES DE CURSO MECANICOS
(BARREIRAS MECANICAS):

Permitem ajustar mecanicamente o curso, limitando o
trajecto desejado que a comporta efectua.

SISTEMA DE BLOQUEIO MECANICO:

Permite blogquear mecanicamente a comporta numa
posicdo fixa durante longos periodos de tempo.

ACCIONAMENTO MANUAL DE EMERGENCIA
(VOLANTE / REDUTOR):

Permite actuar a comporta manualmente em caso de falha
de energia ou de ar.

ACCIONAMENTOS INTERCAMBIAVEIS:

Todos os accionamentos sao facilmente intercambidveis.

RECOBRIMENTO COM EPOXI:

Todos os corpos e componentes de aco-carbono das com-
portas CMO Valves sao recobertos com uma capa de EPOX,
que confere as comportas uma grande resisténcia a corrosao
e um excelente acabamento superficial.

A cor standard da CMO Valves ¢ azul RAL-5015.

ACCIONAMENTO
MANUAL DE
EMERGENCIA

ELECTROVALVULA

FINS
DE CURSO

manufacturing the valve you need
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TIPOS DE EXTENSOES

Se for necessario accionar a comporta a partir de uma posicdo afastada, podemos colocar accionamentos de diferentes tipos:

COLONA DE
MANOBRA COMUM.

SUPORTE-GUIA

DE FUSO.
LISTA DE COMPONENTES
Fuso AISI 304
Haste AISI 304
Suporte-Guia Aco-carbono com revestimento de EPOXI
Deslizador AP6
Coluna GJS500-7 com recobrimento EPOXI

1.- COLUNA DE MANOBRA

Este alongamento ¢é realizado ligando uma haste ao fuso.
Ao definirmos o comprimento da haste obtemos a medida
de extensao pretendida. Normalmente incorpora-se uma
coluna de manobra para suportar o accionamento.

As variaveis de definicdo sao:

H1 = Distancia do centro da valvula a base da coluna.

d1=Separacao desde a parede até ao final do flange de
ligacéo.

CARACTERISTICAS:

*  Pode ser ligada a qualquer tipo de acionamento.

*  Recomenda-se um suporte-guia de fuso a cada 1,5 m.

*  Acoluna de manobra comum é de 800 mm de altura.

+  Possibilidade de colocacdo de um bloco de indicacao
para conhecer o grau de abertura da valvula.

*  Colunainclinada a pedido.

*  Outras medidas de coluna a pedido.

COLOMNA INCLINATA.

www.cmovalves.com
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2.-TUBO
Consiste em levantar o acionamento. O tubo girard com
o volante quando a valvula for acionada; esta permanece

sempre a mesma altura.

As variaveis de definicdo séo:

H1 = Distancia do centro da valvula a base da coluna

D1 = Separacdo desde a parede até ao final do flange de ligacéo

CARACTERISTICAS:

*  Acionamentos standard: volante e “barra quadrada”.

*  Recomenda-se um suporte-guia do tubo a cada 1,5 m.

. Os materiais standard sdo: aco-carbono com
revestimento EPOXI e aco inoxidavel.

3.- GUIAS DO CORPO
PROLONGADAS

Quando se trata de uma pequena
extensdo é possivel prolongar as
placas de suporte. Para reforcar
a estrutura das placas de suporte
é possivel colocar uma ponte
intermédia.

‘

[

4.- CARDAN

Se existir um desalinhamento entre a valvula e o
acionamento é possivel resolver o problema colocando uma
articulacdo do tipo cardan.
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OMPORTADE P

DIMENSOES GERAIS
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Como referéncia ao diametro nominal é utilizada a cota DN e a unidade de medida é em milimetros. As dimensdes vao
desde DN150 até DN3000 (dimensdes superiores a pedido). Estas comportas tém uma passagem de fluido circular. A
seguir é descrita cada cota da fig. 27:

e Cota DN: a cota utilizada para definir
o diametro nominal da comporta.

e Cota Hs: é a cota utilizada para
definir a altura desde o eixo do
orificio até ao solo.

e Cota Hm: é a cota utilizada para
definir a distancia desde o solo até
onde se situa 0 accionamento. Esta
cota (Hm) costuma ter 800 mm
para poder ser manobrada como-
damente.

e CotaBm: éacota utilizada para defi-
nir a distancia desde o revestimento
de fundo da comporta até a parte
superior do corpo. Esta cota deverd
ter, no minimo, o dobro do diametro
nominal da comporta (DN), acresci-
da de 105 mm (para se poder abrir
completamente a comporta).

e Cota Hc: ¢ a cota utilizada para de-
finir a altura total do accionamento.
Esta cota (Hc) costuma ter aproxi-
madamente o diametro nominal da
comporta (DN), acrescida de 200
mm. No caso de a comporta ter um
accionamento de fuso nao ascen-
dente, a cota Hc é reduzida e terd
um valor aproximado de 300 mm
(dependendo do accionamento ins-
talado).

e Cota Am: ¢é a cota utilizada para de-
finir a largura maxima que compde o
corpo. Esta cota (Am) costuma ter
aproximadamente o diametro nomi-
nal da comporta (DN), acrescida de
200 mm.

e Cota Haf: ¢ a cota utilizada para
definir a carga de fluido favora-
vel (quando a direccdo do fluido
pressiona a comporta contra a pa-
rede); a cota Haf define o nivel de
fluido maximo, medindo desde o
quadrante inferior do orificio.

e Cota Had: é a cota utilizada para
definir a carga de fluido desfavo-
ravel (quando a direc¢do do fluido Fig. 27
tende a separar a comporta da pa-
rede); a cota Had define o nivel de
fluido maximo, medindo desde o
quadrante inferior do orificio.

DN+200 (Aprox.)_ |

Hec =

Hm

.|\H

Hs

Had

FLUIDO
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OMPORTA DE PAREDEgas

Quando o orificio da parede estd ao nivel do solo ndo é possivel montar a comporta de forma habitual (completamente
apoiada na parede através de ancoragens de expansdo ou quimicas). Por isso, nestes casos existem duas variantes da ver-
sdo comum que permitem instalar as comportas com sucesso.

E possivel montar a comporta com o revestimento de fundo embutido no bet&o. Para poder realizar a montagem desta forma é
necessario fazer uma caixa no revestimento de fundo de modo a introduzir a comporta e levar a cabo a respectiva betonagem
posterior. Na fig. 28 e fig. 29 especificamos as dimensdes que esta caixa deve ter:

SEGUNDA BETONAGEM

SEGUNDA BETONAGEM

VISTA EM PLANTA

VISTA LATERAL

Mesmo se a obra civil estiver construida e ndo tiver a caixa necessaria para realizar a montagem com o revestimento de fundo
betonado, existe a possibilidade de fabricar a comporta com revestimento de fundo plano e fixa-la através de ancoragens de
expansdo ou quimicas (fig. 30).

Neste caso, no revestimento de fundo da obra civil ird prender-se uma jante lisa, onde a comporta possa realizar o fecho inferior.
Esta jante terd uma espessura (cota E) que variarad de acordo com a largura da comporta (A), que € definida na tabela 4.

JANTE INFERIOR (REVESTIMENTO DE FUNDO)

Largura comporta (A) Esp. jante rev. fundo (E)
150 ~1000 mm 6 mm
1100 ~ 2000 mm 8 mm
2000 ~ 3000 mm 10 mm

VISTA LATERAL
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OPCOES DE FIXACAO

Tal como referimos anteriormente, o sistema mais habitual para montar estas comportas de parede é apoia-las na parede e fixar
através de ancoragens de expansdo ou quimicas (fig. 31), mas como podemos visualizar na fig. 32 e fig. 33 existem mais opcdes
de montagem.

Seja qual for a opcao de fixacao, os perfis laterais e o perfil superior sdo sempre fixados através de ancoragens de expansao ou
guimicas. Assim, € muito importante que a parede seja completamente plana, caso contrdrio ao comecar a apertar as ancora-
gens o corpo pode deformar-se e sofrer danos irreparaveis.

Por isso, é recomenddvel utilizar uma régua plana quando aparafusar o corpo. Apoiar a régua sobre o corpo e comecar a apertar
os parafusos de ancoragem; deixar de apertar se se vir que o corpo comeca a deformar-se.

*  Paramontar a comporta através de ancoragens de expansao ou quimicas (o0 modo mais habitual), colocar a comporta com-
pletamente aberta na parede, fazendo coincidir a passagem da comporta com o orificio da parede. Utilizando os orificios
do corpo da comporta como guia, perfurar os orificios para as ancoragens de expansao ou quimicas na parede. Retirar a
comporta e, no local onde a mesma ficara situada, aplicar uma pasta de selagem do tipo SIKAFLEX-1TFC ou semelhante,
com o fim de evitar fugas entre o corpo e a parede. Voltar a colocar a comporta na sua localizacdo e aparafusar através das
ancoragens de expansdo ou quimicas. E necessario ter cuidado ao aparafusar no modo cruzado, utilizando a régua plana e
ndo apertando excessivamente, caso contrario podem originar-se deformacdes na comporta.

Este procedimento serve para as comportas de revestimento de fundo plano (fig. 32) e comportas comuns (fig. 31).

*  Paramontar a comporta com o revestimento de fundo embutido no betdo (fig. 33) é necessario que na obra civil exista uma
caixa no solo com as dimensiones definidas anteriormente nas fig. 28 e fig. 29. Assim que a comporta estiver colocada na
caixa, centra-la em relacdo ao orificio da parede, assegurando que o revestimento de fundo da comporta fica ao nivel da
obra civil. Desta forma ndo existem ressaltos no revestimento de fundo, conseguindo-se uma passagem total e continua.
Realizam-se os furos necessarios para os perfis laterais e perfil superior, utilizando os orificios do corpo da comporta como
guia. Retirar a comporta e, no local da parede onde a mesma ficard situada, aplicar uma pasta de selagem do tipo SIKA-
FLEX-1TFC ou semelhante, com o fim de evitar fugas entre o corpo e a parede. Voltar a colocar a comporta na respectiva
localizacdo e aparafusar através de ancoragens de expansao ou guimicas, com o procedimento habitual, com a ajuda de
uma régua plana, aparafusando em modo cruzado e sem apertar excessivamente.

A seguir realizar a segunda betonagem, que consiste em preencher a caixa do revestimento de fundo, assegurando-se de que
ndo ficam ressaltos na passagem do fluido.

FIXADO A PAREDE REVESTIMENTO DE REVESTIMENTO DE
ATRAVES DE FIXACOES DE FUNDO PLANO FUNDO COM CAIXA
EXPANSAO OU QUIMICAS
(STANDARD)

Nota: A obra de construcdo civil em betdo deve ser lisa, plana e nivelada, e ser executada de acordo com as normas e padroes
técnicos aplicaveis, com materiais dotados de resisténcia minima adequada as solicitacdes mecanicas da comporta MR.

CMO Valves se reserva el derecho de modificar los datos y contenido del presente documento en cualquier momento segun
su criterio y sin aviso, como parte de su proceso de mejora continua de productos y servicios. Los documentos previos quedan
invalidados con la publicacion de la Ultima revision.

Manual de Instalacion y Mantenimiento disponible en www.cmovalves.es.
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