DAMPER MULTILAMAS - SERIE PL

VALVULA DE MARIPOSA DAMPER MULTILAMAS BIDIRECCIONAL

DESCRIPCION

*  Valvula de mariposa damper multilamas, tipo persiana
y con disefio bidireccional.

*  Disefiadas para transporte neumatico de aire o gases a
diferentes temperaturas.

* Posibilidad de fabricar tipo wafer o con bridas
taladradas.

*  Estanqueidades disponibles entre el 97% y 99%.

*  Posibilidad de utilizar un sistema de sellado por aire
para aumentar la estanqueidad hasta el 100%.

*  Mltiples materiales de empaquetadura disponibles.

+ Distancia entre caras de acuerdo al estandar de
CMO Valves. Otras distancias a peticion del cliente.

APLICACIONES GENERALES

Estas valvulas de mariposa ddmper multilamas son apro-
piadas para trabajar con una amplia gama de aire y gases.
Estdn especialmente indicadas para controlar el paso de
gases en conducciones.

Principalmente utilizadas en:
+  Plantas de cogeneracion.
«  Centrales térmicas.

+  Centrales eléctricas.

«  Plantas quimicas.

*  Sector energético.

TAMANOS

Desde 400x400 hasta 3000x3000.

* Otros tamanos bajo consulta

Para consultar las dimensiones generales de una mariposa
ddmper en concreto, contactar con CMO Valves.

BRIDAS DE UNION

Para amarrar estas valvulas a la conduccion, existen dos
opciones:

¢ Unidén entre bridas: La vélvula se fabrica con disefio
tipo wafer (fig. 6).

e Atornillando las bridas: La valvula se fabrica con
bridas taladradas (fig. 7).

En ambas variantes, las conexiones de bridas y el entre
caras son segun el estdandar de CMO Valves. Bajo con-
sulta, las valvulas pueden construirse adaptandose a las
necesidades del cliente.

La presion de trabajo maxima estandar es 0,5 bar, mayores
presiones bajo consulta.

PRESION DE TRABAJO (AP)

ESTANQUEIDAD

La informacion relativa a las directivas aplicables a las
valvulas de mariposa damper multilamas PL se encuentra
disponible en la web, www.cmovalves.com, en el drea de
producto de las valvulas ddmper serie PL.

Bajo pedido, la valvula PL cumplir con la directiva sobre
aparatos y sistemas de proteccion para uso en entornos
con atmosferas potencialmente explosivas (ATEX). Para
informacién de categorias y zonas, contactar con el de-
partamento técnico-comercial de CMO Valves.

APLICACION DE DIRECTIVAS EUROPEAS

Ver documento de Directivas aplicables a CMO Valves.

* Para informacion de categorias y zonas, contactar con el
departamento técnico-comercial de CMO Valves.

DOSSIER DE CALIDAD

Todas las valvulas son probadas hidrostdticamente en
CMO Valves conforme a los protocolos y procedimientos
de control de calidad, es posible suministrar certificados
de materiales y de pruebas.

La estangueidad del drea del asiento se mide con galgas.

www.cmovalves.com
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VENTAJAS

La fabricacion de estas valvulas PL se realiza mediante construccion mecano-soldada.

Los elementos principales que componen estas mariposas ddmper multilamas son el cuerpo, el cual contiene en su interior varias
lamas (tipo persiana) que giran sobre varios ejes paralelos. Cada eje de giro se encuentra centrado respecto a su lama y éstas
estan centradas respecto al plano central del cuerpo (fig. 2), por lo que es indiferente que el flujo provenga de un sentido o del

otro, debido a ello, la valvula es bidireccional.

El movimiento de las lamas a la hora de abrir o
cerrar la valvula puede ser convergente o pa-
ralelo. Cuando es convergente (fig.3), los ejes
de cada lama giran en sentido contrario, por lo
que, a la hora de cerrar, las lamas se van a en-
contrar por el mismo lado. En cambio, si la val-
vula se disefia con movimiento paralelo (fig.2),
todos los ejes de las lamas giran en el mismo
sentido, por lo que, a la hora de cerrar, las la-
mas se van a encontrar por lados opuestos.

Estas valvulas disponen de un uUnico eje de ac-
cionamiento sobre el cual se monta el actuador.
Dicho eje estd conectado con el resto de los ejes
mediante bielas y palancas para poder trans-
mitir el movimiento giratorio generado por el
actuador. En funcion del disefio de estas cone-
xiones se consigue que el movimiento de la val-
vula sea convergente (fig. 4) o paralelo (fig. 5).

La estanqueidad de estas valvulas oscila
entre el 97% y el 99%. Si el cuerpo se disefia
sin Illantas de cierre, la estanqueidad sera
del97%. Sise leincorporan unas llantas para
que las lamas cierren sobre ellas, se obtiene
una estanqueidad mayor. En el caso de que
se requiera una estanqueidad del 100%, el
disefio de la vadlvula se modifica de mane-
ra que el entre caras de la valvula aumente
para poder abarcar dos filas paralelas de
lamas, y al cuerpo se le acopla un sistema
de inyeccién de aire mediante ventilador.
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El cuerpo de las vdlvulas PL basicamente consta de un tubo rectangular de las mismas dimensiones que la conduccion
donde va instalada, con una brida a cada lado. En caso de que la valvula sea tipo wafer, el montaje en la conduccion se
realiza amarrada entre bridas (tipo “sandwich”) (fig. 6). En caso de bridas taladradas, la valvula se monta en la conduccion
atornillada a las bridas (fig. 7).

Tanto el entre caras como el taladrado de bridas se definen segun el estandar de CMO Valves, pero bajo consulta, también
se puede fabricar la valvula adaptandose a las especificaciones del cliente.

Estas mariposas ddmper estdn disefiadas para que los ejes de giro permanezcan en posicion horizontal, aunque bajo consulta,
se pueden disefAar para montarlas en otras posiciones.

Estas valvulas estan destinadas para controlar el paso de aire o gases en conducciones, en ocasiones, estos fluidos se
encuentran a temperaturas muy elevadas. Para que la valvula responda correctamente bajo estas condiciones de trabajo,
se utilizan materiales especificos para altas temperaturas como por ejemplo el AlSI316, AISI310...

Para maniobrar estas valvulas, existe una gran variedad de accionamientos manuales y automaticos. En cualquiera de los
casos, cuando la valvula vaya a trabajar con fluidos a temperaturas muy elevadas, el accionamiento es alejado del centro
de la vdlvula para que no esté expuesto a dichas temperaturas, o protegido, haciendo uso de calorifugados exteriores,
disipadores de calor o aislamientos interiores a base de materiales refractarios.

www.cmovalves.com
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LISTA DE COMPONENTES ESTANDARD

m COMPONENTES COMPONENTES COMPONENTES

CUERPO BRIDA PRENSAESTOPAS BULON
2 LAMAS 9 SOPORTE CON RODAMIENTO 16 CASQUILLO AUTO-LUBRICADO
3 EJE CONDUCTOR 10 ACTUADOR 17 PALANCA
4 EJE CONDUCIDO n PASADOR 18 BIELA
5 DISTANCIADOR 12 TORNILLO 19 PRISIONERO
6 EMPAQUETADURA 13 TUERCA 20 CHAVETA
7 CASQUILLO PRENSAESTOPAS 14 ARANDELA
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CARACTERISTICAS DE DISENO

1. CUERPO

El cuerpo de este tipo de mariposas ddmper suele ser de construccion mecano-soldada. Basicamente consta de un cuerpo
de forma rectangular, de las mismas dimensiones que la conduccion en la que va instalada, con una brida a cada lado. En
caso de que la valvula sea tipo wafer, estas bridas no dispondran de taladrados (fig. 9). En caso de que se requiera una
valvula con bridas taladradas (fig. 10), el taladrado de bridas se realiza segun el estdndar de CMO Valves, al igual que la
dimension de entre caras del cuerpo. Bajo consulta, tanto el entre caras como la norma de las bridas puede ser adaptada
segun las necesidades del cliente.

A ambos lados del cuerpo, para cada una de las lamas, existen
dos orificios en los cuales se sueldan unos soportes (Tubo) por
el exterior (fig. 11). Estos soportes tubulares estan perfectamen- —
te alineados y coinciden con el eje de giro de cada lama. En

estos tubos se introducen los ejes que sostienen y maniobran
las lamas. Para poder asegurar la estanqueidad en estas zonas A | —

y evitar que haya fugas de gas del interior del cuerpo haciael | ————— 4 — 1]
exterior, en todos los tubos se incorpora un sistema de esto- \ |
pada. Esta se compone de multiples lineas de empaquetadura, | 1
que al presionar dicha empaquetadura mediante una brida vy | ||
casquillo prensa, se consigue la estanqueidad entre el cuerpo y e

los ejes. La eleccion del material de la empaquetadura depende
principalmente de la temperatura y las condiciones de trabajo.

La estanqueidad ofrecida por este tipo de vdlvulas es del L]
97%. En caso de que se requiera de una estanqueidad ma- |
yor, se incorporan unas llantas especiales en el interior del

cuerpo vy en las lamas, sobre las cuales se realiza el cierre
mejorando la estanqueidad (hasta el 99%).

Fig. 11

Se puede lograr una estanqueidad del 100%, pero para ello hay que fabricar una valvula especial. Se aumenta el entre caras
del cuerpo para que puedan disponer dos filas paralelas de lamas. Al cuerpo se le realiza una toma de aire entre estas dos
filas, por la cual se inyectara aire con la ayuda de un ventilador, consiguiendo el 100% de estanqueidad mediante un sellado
por aire.

Los materiales de fabricacion utilizados son muy variados, se seleccionan segun los requerimientos de la valvula, en
funcién de la temperatura de trabajo, presion, dimension... Algunos de los materiales mas empleados habitualmente:
acero al carbono S275JR, acero inoxidable AISIZ04, AISI316, etc. Otros materiales mas especiales; acero Hll, 16Mo3,
AISI310...

Como estandar CMO Valves las compuertas de acero al carbono van pintadas con una proteccién anti corrosiva de 80 micras
de EPOXI (color RAL 5015). Existen a su disposicion otros tipos de protecciones anticorrosivas y de acabado.

www.cmovalves.com
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2. LAMAS

Las lamas de estas mariposas damper constan de una placa
de forma rectangular con dos casquillos a ambos extremos
(fig. 12) en los cuales se introducen los ejes. Las lamas giran
sobre estos ejes y son maniobradas por el eje de acciona-
miento. Las uniones entre lamas y ejes se realizan mediante
pasadores.

Las lamas se disefian en funcion de la dimension de la con-
duccion, la presion de trabajo a la que tiene que trabajar y la
cantidad de lamas que solicite el cliente. Cuando la situacion
lo requiera, es posible que las lamas dispongan de nervios y
refuerzos para garantizar la robustez necesaria (fig. 13).

Tal como se descrito anteriormente, en el caso de que se
precise de una valvula con una estanqueidad del 100%, el
disefio es especifico, y entre otras peculiaridades, la valvula
dispone de dos filas paralelas de lamas, tal como se visualiza
enlafig. 14.

Normalmente las lamas (2) se fabrican en el mismo
material que el cuerpo (1), pero bajo consulta, pueden
ser fabricadas con otros materiales.

Los materiales se seleccionan segun las necesida-
des de cada valvula, en funciéon de la temperatura
de trabajo, presién, dimensidén, etc. Algunos de los
materiales empleados con mas frecuencia: acero al
carbono S275JR, acero inoxidable AISI304, AlSI316,
etc. Otros materiales mas especiales disponibles; el
acero HIl, 16Mo3, AISI310, etc.

Como estandar CMO Valves las compuertas de acero al
carbono van pintadas con una proteccidn anti corrosiva
de 80 micras de EPOXI (color RAL 5015). Existen a su
disposicion otros tipos de protecciones anticorrosivas y
de acabado.
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3. ASIENTO

Existen diferentes tipos de asiento en funcion de la aplicacion de trabajo:

INYECCION

DE AIRE

VENTILADOR

VALVULA ANTI-RETORNO

ASIENTO 1.

En este tipo de cierre no existe ningun contacto entre cuerpo y lamas (fig. 15). La
fuga estimada es de 3% del caudal en tuberia. Existen unas holguras determinadas
entre las dimensiones interiores del cuerpo vy las dimensiones exteriores de las lamas,
y entre las mismas lamas, con la finalidad de que la valvula pueda abrir y cerrar sin
problemas. Por consiguiente, se calcula que con este tipo de cierre se consigue una
estanqueidad del 97%.

ASIENTO 2

Cierre metal / metal.

Este tipo de cierre incluye unas llantas especiales que se adaptan tanto al cuerpo
como a las lamas. El objetivo de dichas llantas es que el cierre se realice sobre ellas
consiguiendo un cierre metal / metal (fig. 16). La fuga estimada es del 1% del caudal
en tuberia. Debido al espesor de estas llantas, suelen ser bastante manejables, con lo
que se pueden ajustar a las lamas con facilidad. Por consiguiente se calcula que con
este tipo de cierre se consigue una estanqueidad del 99%.

ASIENTO 3:

Sellado por aire.

Este tipo de cierre es el mas especial. La valvula se disefa con dos filas paralelas de
lamas y entre estas dos filas se inyecta aire para separar por completo los gases a
ambos lados de la valvula (fig. 17).

Este tipo de valvula, requiere de doble cantidad de lamas que una convencional.
Estas lamas cierran contra el sistema llantas que poseen tanto el cuerpo en su inte-
rior como las propias lamas. Para inyectar aire en el cierre, al cuerpo se le acopla un
sistema de ventilador con una valvula anti retorno (fig. 18), de tal manera que cuando
la mariposa ddmper multilamas esté abierta los gases de la conduccion no puedan
salir por la tuberia del ventilador.

Por consiguiente, con este tipo de cierre se consigue una estanqueidad del 100%.

CUERPO

www.cmovalves.com
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4. EMPAQUETADURA

La empaquetadura estadndar de CMO Valves se compone de varias lineas de empaquetadura de SINTETICO+PTFE que
proporcionan la estanqueidad entre los ejes y el cuerpo, evitando cualquier tipo de fuga a la atmaodsfera (fig. 19). Se situan
en zonas facilmente accesibles y pueden ser reemplazadas sin desmontar la valvula de la linea.

A continuacion, indicamos varios tipos de materiales de empaquetadura disponibles en funcion de la aplicacion:

ALGODON ENSEBADO

(Recomendado para servicios hidraulicos)

Esta empaquetadura se compone de fibras de algo-
don trenzado impregnadas de grasa interiormente y
exteriormente. Es una empaquetadura de uso general
en aplicaciones hidraulicas tanto en bombas como en
valvulas.

ALGODON SECO

Esta empaquetadura se compone de fibras de algodon.
Es una empaquetadura de uso general en aplicaciones
con solidos.

ALGODON + PTFE

Esta empaquetadura se compone de fibras de algodon
trenzado impregnadas interiormente y exteriormente
de PTFE. Es una empaquetadura de uso general en apli-
caciones hidraulicas tanto en bombas como en valvulas.

SINTETICO + PTFE

Esta empaquetadura se compone de fibras sintéticas
trenzadas impregnadas de PTFE interiormente y ex-
teriormente mediante vacio. Es una empaquetadura
de uso general en aplicaciones hidraulicas tanto en
bombas como en valvulas y en todo tipo de fluidos,
especialmente los mas corrosivos, incluidos aceites
concentrados y oxidantes. También es utilizada en
gases con particulas solidas en suspension.

GRAFITO

Esta empaquetadura se compone de fibras de grafito
de alta pureza. El sistema de trenzado es diagonal y va
impregnada de grafito y lubricante que ayuda a reducir
la porosidad y mejora su funcion.

Se emplea en un amplio rango de aplicaciones debido
a que el grafito es resistente al vapor, agua, aceites,
disolventes, alcalinos y la mayoria de los acidos.

FIBRA CERAMICA

Esta empaqguetadura se compone de fibras de material
cerdmico. Sus aplicaciones principales son con aire o
gases a altas temperaturas y bajas presiones.

EMPAQUETADURA

MATERIAL P(Bar) T2. MAX pH
ALGODON ENSEBADO 10 100 °C 6-8
ALGODON SECO (AS) 05 100 °C 6-8

ALGODON + PTFE 30 120 °C 6-8
SINTETICO + PTFE 100 -200 °C+270 °C 0-14

GRAFITO 40 650 °C 0-14
FIBRA CERAMICA 0.3 1400 °C 0-14

manufacturing the valve you need
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5. EJES

Los ejes de las mariposas damper multilamas PL
de CMO Valves son macizos y estan fabricados en
acero inoxidable (AISI304, AlISI316, AISI310...). Estas
caracteristicas les proporcionan una resistencia alta
y unas propiedades excelentes frente a la corrosion.

Para la union entre las lamas y los ejes, se utilizan pasadores
(fig. 20), los cuales atraviesan los casquillos de las lamas de
lado a lado incluyendo la parte de los ejes que se halla en
su interior.

Para que los ejes puedan girar con facilidad, se utilizan
soportes comerciales que incorporan rodamientos auto-
lubricados. Estos soportes se atornillan en el cuerpo vy
cada semieje dispone de su propio soporte (fig. 23).

6. PRENSAESTOPAS

Tal como se ha explicado anteriormente, para conseguir la
estanqueidad de los ejes se utiliza un sistema de estopada.
Esta se compone de multiples lineas de empaquetadura
(6) que se presionan mediante una brida (8) y un casquillo
prensaestopas (7).

El conjunto de la brida prensa (8) con el casquillo prensaes-
topas (7), permite aplicar una fuerza y presion uniforme
en toda la empaquetadura (6), garantizando que no haya
fugas al exterior entre el cuerpo y los ejes.

Como estandar, el casquillo prensa y la brida prensa suelen
ser de acero inoxidable AISI316. Bajo consulta, se pueden
fabricar con otros materiales.

Estas valvulas damper disponen de varias lamas. Cada una
de ellas esta sostenida por dos semiejes. La valvula damper
dispone de un unico eje de accionamiento, el cual, en uno de
sus extremos, esta unido a una lama, y en el otro, se acopla
al actuador. Las conexiones del eje de accionamiento al ac-
tuador mas comunes son sistema de cuadradillo (fig. 21) o
bien por eje con chaveta (fig. 22).

El resto de ejes estan unidos con el de accionamiento me-
diante bielas y palancas para que todas las lamas se cierren
y se abran sincronizadamente. Estos sistemas de union entre
ejes son regulables para poder ajustar el cierre de las lamas.

www.cmovalves.com
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7. ACCIONAMIENTOS

El sistema de accionamiento de las mariposas damper se ubica en uno de los soportes del cuerpo. El actuador se monta
sobre cuerpo y transmite el par generado al eje de accionamiento y éste, a su vez, por medio de bielas y palancas, al resto
de los ejes. De esta manera se consigue que todas las lamas se muevan sincronizadas.

Existen varios tipos de accionamientos con los que suministramos nuestras mariposas damper para los distintos reque-
rimientos de cliente. Gracias al disefio de CMO Valves, los accionamientos son intercambiables entre si. Esto permite al
cliente cambiar el accionamiento por si mismo, de manera simple y sencilla, y no necesita ningun tipo de accesorio de
montaje adicional.

En funcion del tipo de accionamiento que se seleccione, las dimensiones totales de las mariposas damper pueden variar.

Accionamientos Manuales Accionamientos Automaticos

¥20C-10-lg / 20 A%y

Reductor (fig. 31) Actuador eléctrico (fig. 28)
Palanca (fig. 25) Cilindro neumatico simple efecto (fig. 27) *
Cuadradillo de fontanero (fig. 29) Cilindro neumatico Vs vuelta (fig. 26) *

Cilindro neumatico lineal (fig. 30) *

“

* Cuando las mariposas damper dispongan de accionamiento neumatico, es necesario incorporar reguladores de velocidad.
En estos casos el tiempo minimo de cada maniobra (apertura o cierre) serd de 6 segundos.

manufacturing the valve you need




También se han desarrollado una gran variedad de ac-
cesorios opcionales para adaptar las mariposas damper
a los requerimientos de los clientes. A continuacion, se
listan algunos de ellos, pero en caso de que se requiera
de algun accesorio que no figure en esta lista, recomen-
damos que consulten a nuestros técnicos.

Gran disponibilidad de accesorios:

Topes mecanicos

Dispositivos de blogueo

Accionamientos manuales de emergencia (fig. 32)

Electrovalvulas

Posicionadores

Finales de carrera (fig. 33)

Detectores de proximidad

www.cmovalves.com
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ACCESORIOS Y OPCIONES

Existe una gran variedad de accesorios y opciones para adaptar las mariposas damper multilamas a condiciones de trabajo

especificas, tales como:

LAMAS PULIDO ESPEJO
Las lamas pulido espejo estan especialmente recomenda-
das en la industria alimenticia y como norma general, en
aplicaciones en las que los sélidos se pueden pegar en las
lamas. Es una solucion para que los solidos resbalen y no
gueden adheridos a las lamas.

LAMAS RECUBIERTAS DE PTFE

Aligual que las lamas pulido espejo, mejora las prestaciones
de la mariposa ddmper multilamas contra productos que
puedan adherirse a las lamas.

LAMAS ESTELLITADAS
Consiste en un aporte de estellite en la zona de cierre
de las lamas para protegerlas de la abrasion.

RASCADOR EN LA EMPAQUETADURA
Su funcion es detener el paso de particulas perjudiciales
y evitar posibles dafos en la empaquetadura.

INYECCIONES DE AIRE EN LA EMPAQUETADURA
Mediante la inyeccion de aire en la empaquetadura se crea
una camara de aire que mejora la estanqueidad al exterior.

CUERPO ENCAMISADO

Recomendado en aplicaciones en las que el fluido se puede
endurecer vy solidificar dentro del cuerpo de la valvula. Una
camisa exterior del cuerpo mantiene constante la tempera-
tura del mismo evitando la solidificacion del fluido.

INSUFLACIONES EN EL CUERPO

Realizaciéon de varios agujeros en el cuerpo para insuflar
aire, vapor u otros fluidos con el objetivo de limpiar el
asiento de la valvula antes de que cierre.

FINALES DE CARRERA MECANICOS,
DETECTORES INDUCTIVOS Y POSICIONADORES
Instalacion de finales de carrera (fig. 33) o detectores
inductivos para indicacién de posicion puntual de la
valvula y posicionadores para indicacion de posiciéon
continua.

ELECTROVALVULAS
Para la distribucion del aire a los accionamientos
neumaticos.

CAJAS DE CONEXION, CABLEADO

Y ENTUBADO NEUMATICO

Suministro de unidades montadas con todos los accesorios
necesarios.

LIMITADORES DE GIRO MECANICOS

(TOPES MECANICOS)

Permiten ajustar mecanicamente el movimiento,
limitando el giro deseado que realicen las lamas
de la mariposa damper.

SISTEMA DE BLOQUEO MECANICO
Permite bloquear mecanicamente la valvula en una posicion
fija durante largos periodos de tiempo.

ACCIONAMIENTO MANUAL DE EMERGENCIA
(VOLANTE / REDUCTOR)

Permite actuar la mariposa damper manualmente en caso
de fallo de energia o de aire (fig. 32).

ACCIONAMIENTOS INTERCAMBIABLES
Todos los accionamientos son facilmente intercambiables
entre sf.

RECUBRIMIENTO DE EPOXY

Todos los cuerpos y componentes de acero al carbono
de las mariposas dédmper multilamas de CMO Valves
van recubiertas de una capa de EPOXY, que da a las
valvulas una gran resistencia ante la corrosiéon, y un ex-
celente acabado superficial.

El color estdndar de CMO Valves es el azul RAL-5015.
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OPCIONES PARA TEMPERATURAS ELEVADAS

Si se requiere una mariposa damper para trabajar bajo temperaturas elevadas de trabajo, existen diferentes opciones
dependiendo de la temperatura y del espacio que se dispone para la valvula.

1- SOPORTES ALARGADOS (fig. 34):
Cuando la mariposa ddmper multilamas tenga que trabajar a temperaturas elevadas, existe la opcidn de alargar los soportes del
cuerpo. De esta manera se alejan los rodamientos y el actuador del foco de calor, protegiéndolos de posibles dafios producidos

por las altas temperaturas de la conduccion.

En el caso de que la valvula disponga de un accionamiento manual, facilita al operario el poder maniobrarla maniobrarla sin
ningun riesgo por exposicion al foco de temperatura.

2- CALORIFUGADO (fig. 35):

En situaciones que la mariposa damper tenga que trabajar a temperaturas elevadas y se pretenda evitar la pérdida innecesaria
de calor a través de la valvula, por ejemplo, para mantener un rendimiento éptimo de la instalacion, existe la opcion de proteger
el cuerpo de la valvula con un calorifugado exterior.

Se deja un espacio libre alrededor del cuerpo, suficiente para poder colocarle el calorifugado necesario que estime el
cliente. De esta manera, las estopadas, rodamientos y sistemas de accionamiento permanecen facilmente accesibles,
pudiendo realizar las labores de mantenimiento sin necesidad de retirar dicho calorifugado, tal y como se representa en
la figura 35.

CALORIFUGADO
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3- DISIPADORES DE CALOR (fig. 36):

Eninstalaciones donde la valvula trabaje a temperaturas elevadas y no se disponga de espacio para prolongar suficientemente
los soportes del cuerpo, o la longitud de extension necesaria no sea admisible, se pueden colocar unos disipadores de calor.

Los disipadores de calor se colocan en los ejes, ya que son macizos vy, por consiguiente, poseen una gran conductividad
térmica. El objetivo es disipar el calor y hacer descender la temperatura de los ejes en las zonas donde se montan los
rodamientos y el accionamiento. De esta manera se consigue que éstos trabajen a una temperatura menor, por lo que
sufren menos y se prolonga su vida util.

DISIPADORES

DISIPADORES

4- AISLAMIENTOS INTERIORES (fig. 37):

En algunas aplicaciones para este tipo de mariposas damper se instalan en conducciones donde la temperatura de
trabajo es demasiado elevada incluso para su calorifugado exterior, para tales casos existe la posibilidad de aislar el
cuerpo internamente con un material refractario. En estas valvulas, las dimensiones del cuerpo suelen ser notable-
mente mayores que las dimensiones nominales de la conduccion; El aislante refractario se fija adherido a la superficie
interior del cuerpo. Cuanto mas elevada sea la temperatura, mas espesor de material refractario serd necesario in-
corporar. Debido a ello, la diferencia entre las dimensiones nominales de la conduccion y las dimensiones del cuerpo
serd mayor.

AISLANTE
REFRACTARIO

manufacturing the valve you need
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DIMENSIONES GENERALES DE MARIPOSAS DAMPER MULTILAMAS

Los entre caras y dimensiones generales de las mariposas damper multilamas serie PL se definen segln nuestro estandar
de CMO Valves, pero debido a las distintas condiciones y requerimientos de servicio y operacion, variables tales como la
presion de trabajo, la temperatura, fluido, las dimensiones de la conduccion, etc., éstas pueden variar.

Se recomienda que, si desean conocer medidas generales de algin modelo especifico de valvula damper multilamas,
contacten con CMO Valves vy soliciten dicha informacion.

S

n°x R

CMO Valves se reserva el derecho de modificar los datos y contenido del presente documento en cualquier momento segun
su criterio y sin aviso, como parte de su proceso de mejora continua de productos y servicios. Los documentos previos quedan
invalidados con la publicacion de la Ultima revision.

Manual de Instalacion y Mantenimiento disponible en www.cmovalves.es

www.cmovalves.com

L0-lg / 20 "oy

0
N
o
N
N




www.cmovalves.com

NORTH AMERICA
EUROPE
ASIA

MIDDLE EAST

AFRICA
AUSTRALIA

EANIA
SOUTH AMERICA siszs

‘ MO\/A \/ES QMS CERTIFIED BY LRQA
Approval number ISO9001 0035593

CMO VALVES CMO VALVES CMO VALVES
HEADQUARTERS MAIN MADRID FRANCE
OFFICES & FACTORY

Amategi Aldea, 142 C/ Rumania, 5 - D5 (PE. Inbisa) 5 chemin de la Brocardiére
20400 Tolosa 28802 Alcala de Henares F-69570 DARDILLY
Gipuzkoa (Spain) Madrid (Spain) France

Tel.: (+34) 94367 3399 Tel.: (+34) 918771180 Tel: (+33) 47218 94 44

cmo@cmovalves.com cmomadrid@cmovalves.com cmofrance@cmovalves.com
www.cmovalves.com www.cmovalves.com www.cmovalves.com




