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APLICACIÓN DE DIRECTIVAS EUROPEAS

Ver documento de Directivas aplicables a CMO Valves.

* Para información de categorías y zonas, contactar con el
   departamento técnico-comercial de CMO Valves.

DOSSIER DE CALIDAD

Todas las válvulas se prueban hidrostáticamente con agua 
en CMO Valves y se suministran certifi cados de materiales 
(según norma EN 10204 3.1.) y pruebas (según normas ISO 
5208 y EN 12266).
• Prueba del cuerpo =  presión de trabajo x 1,5.
• Prueba de cierre =  presión de trabajo x 1,1.

VÁLVULA DE RETENCIÓN DE DISCO BI-EXCENTRICA

DESCRIPCIÓN

• Válvula de retención de disco oscilante con doble excentricidad y asiento recto.
• Posibilidad de fabricar tipo wafer o con taladrado de bridas según necesidades del cliente.
• Distancia entre caras según la norma EN 558 Tabla 2 Serie 13.
• Estas válvulas disponen de una flecha indicadora de la dirección del flujo.
• Múltiples materiales de construcción disponibles.
• La válvula de retención RT permite el paso del fluido en un único sentido. Se abre por mediación del fluido cuando 

pasa por ella y se cierra por el retorno del fluido, peso del propio disco y contrapeso.
• Dispone de un cilindro hidráulico con amortiguador en el último 10% del cierre.
• osibilidad de regular el tiempo de cierre mediante una válvula de regulación.
• No se puede detener el disco en posiciones intermedias.

Fig. 1

RT
VÁ LV U L A  D E  R E T E N C I Ó N  -  S E R I E  R T

APLICACIONES GENERALES

Esta válvula de retención es apropiada para trabajar en línea 
y como válvula de seguridad para casos de emergencia. 

TAMAÑOS

Desde DN150 hasta DN2000

* Mayores dimensiones bajo consulta.

PRESIÓN DE TRABAJO (∆P)

La presión diferencial (∆P) a la que pueden trabajar estas 
válvulas es muy variable. Se diseñan para las necesidades de 
cada proyecto en concreto. Se pueden diseñar para soportar 
presiones elevadas.

VELOCIDAD DE FLUIDO 

La velocidad de fl uido máxima con la que pueden trabajar 
estas válvulas es de 4,9 m/s (según norma AWWA C 504).

TALADRADO DE BRIDAS

Para instalar estas válvulas en la conducción, existen dos 
opciones:

• Unión entre bridas, la válvula se fabrica con diseño tipo 
wafer.

• Atornillando las bridas, la válvula se fabrica con bridas 
taladradas según la norma solicitada por el cliente.

En ambas variantes, las válvulas se diseñan para amarrar 
según bridas de acuerdo a normas específi cas. Las más 
usuales son las siguientes:

- PN10  - ANSI 150 - PN 6
- PN 16  - PN25  -JIS standard
-Australian standard                  - British standard
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La principal característica de la válvula de retención RT de CMO Valves es su diseño con doble excentricidad.
El eje de giro se encuentra desplazado respecto al plano central de la clapeta (Exc.1), y a su vez también se encuentra desplazado 
respecto al plano central del cuerpo de la válvula (Exc.2, aproximadamente el 10% del diámetro nominal de la válvula), con lo que 
se obtiene la doble excentricidad (fi g. 2). 

Gracias a esta doble excentricidad, se obtiene un sistema de cierre muy efi caz. En el caso de que la válvula se diseñe con cierre 
mediante elastómero, en cuanto se empiece a abrir la válvula, la junta deja de estar presionada y no roza contra el cuerpo. Es por 
ello que no se presiona la junta hasta el momento del cierre, por lo que se evitan gran parte de rozamientos y aplastamientos de 
la junta ayudando a prolongar su vida útil.

Por otro lado, debido a que el eje de giro esta desplazado respecto al plano central del cuerpo (Exc.2), cuando el fl ujo coincide 
con el sentido de la fl echa indicadora del cuerpo, tiende a abrir la válvula, en cambio en el sentido opuesto al de la fl echa, tiende a 
cerrarla. Este es el funcionamiento básico de la RT, ya que están destinadas a trabajar como válvulas de seguridad en situaciones 
de emergencia.

VENTAJAS

Fig. 2

Además de ello cuentan con un cilindro hidráulico con 
amortiguación aproximadamente en el 10% fi nal de la 
carrera de cierre. El otro 90% restante, puede ser ajustado 
mediante una válvula de regulación que estrangula el paso 
del aceite hidráulico entre el cilindro y el depósito, con lo que 
se puede regular la velocidad de cierre de la válvula.

El cuerpo de la válvula RT básicamente consta de una virola 
del mismo diámetro interior que la conducción donde va 
instalada, con una brida en cada extremo. Las bridas llevan 
mecanizado un rebaje para ubicar una junta tórica, de esta 
manera se evitan las juntas adicionales para poder montar la 
válvula entre bridas.

Para realizar el cierre, la virola incorpora en su interior un 
anillo de acero inoxidable con un mecanizado especial. El 
disco realiza el cierre contra este anillo. 

Habitualmente el cierre suele ser metal / metal, en caso 
de que el disco no sea de acero inoxidable, se le realiza un 
aporte de acero inoxidable en la zona del cierre, con lo que 
se obtiene un cierre completamente en acero inoxidable.
No obstante, existe la opción de realizar el cierre con juntas. 
En este caso el disco incorpora una junta de elastómero que 
cierra contra el anillo de acero inoxidable del cuerpo.

En cualquiera de los casos, el cierre se realiza de manera 
efi caz y a su vez se producen las mínimas perturbaciones 
posibles en el fl ujo.

Por las características que acabamos de mencionar y por su 
simplicidad resulta una válvula robusta y económica, es muy 
adecuada para trabajar como válvula de seguridad en casos 
de emergencia. 

Por el contrario, no son apropiadas para la regulación de caudal. Cuando la válvula se encuentra completamente abierta, el disco 
está paralelo a la dirección del fl ujo y las perturbaciones que se generan en el fl ujo son mínimas. Pero cuanto el grado de apertura 
es menor, mayores son las perturbaciones producidas por el disco, debido a que este se encuentra cada vez más perpendicular 
al fl ujo y por ello se ocasionan mayores vibraciones y turbulencias.

Estás válvulas son muy apropiadas para utilizarlas en situaciones de emergencia. Como se abren debido al paso del fl ujo por la 
válvula, suelen estar completamente abiertas, con lo que se generan perturbaciones mínimas en el fl ujo. Pero en cuanto se dé 
alguna situación de emergencia, se cierran en un tiempo mínimo, evitando grados de apertura medios de forma permanente.
El sistema de contrapeso y cilindro hidráulico que disponen sirve únicamente para asegurar el cierre y amortiguarlo, pudiendo 
regular el tiempo de cierre.

Debido a estas características que se acaban de citar, no se puede detener el disco en posiciones intermedias.
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LISTA DE COMPONENTES STANDARD

POS. COMPONENTE POS. COMPONENTE POS. COMPONENTE

1 CUERPO 11 TAPA SOPORTE 21 TAPA CIEGA

2 DISCO 12 COJINETE 22 TAPA GUIA

3 JUNTA 13 BULÓN 23 TAPA SOPORTE

4 BRIDA JUNTA 14 CASQUILLO DISTANCIADOR 24 VALVULA ESTRANGULADORA

5 EJE ACCIONAMIENTO 15 CIR-CLIP 25 DEPOSITO DE ACEITE

6 EJE CONDUCIDO 16 COJINETE 26 HILO TÓRICO

7 SOPORTE ACCIONAMIENTO 17 CHAVETA 27 PASADOR

8 BRAZO CONTRAPESO 18 PASADOR 28 ARANDELA

9 PLACA CONTRAPESO 19 ARANDELA DE FRICCIÓN 29 TORNILLO

10 CILINDRO HIDRÁULICO 20 HILO TÓRICO 30 TUERCA

Tabla. 1

Fig. 3
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1. CUERPO
El cuerpo de la válvula RT es de una sola pieza mecano soldada. Su 
geometría básicamente consta de una virola del mismo diámetro 
interior que la  conducción donde va instalada, con una brida a cada 
lado. 

Para realizar el cierre lleva un anillo en el interior de la virola. El 
acabado de dicho anillo siempre es en acero inoxidable y este se 
mecaniza para que realice el cierre de manera efi caz y a su vez 
produzca las mínimas perturbaciones posibles en el fl ujo. 

El diseño interior del cuerpo proporciona pequeñas pérdidas de 
carga y evita que los sólidos se depositen en la zona del cierre.

Para los alojamientos de los ejes, la virola incorpora unos soportes 
transversales. Estos se fi jan mecano soldados por el exterior me-
diante unos refuerzos y nervios, uniendo los alojamientos de ejes, 
virola y bridas. De esta manera se obtiene un cuerpo que consiste 
en una pieza muy robusta para que soporte sin problemas todas las 
tensiones.

Los materiales de fabricación estándar son el acero inoxidable CF8M 
y acero al carbono A216WCB. Cuando el cuerpo es requerido en 
acero al carbono, se realiza un aporte de acero inoxidable AISI 304 
en el anillo de cierre para conseguir que el cierre se realice sobre 
acero inoxidable.

Otros materiales como: fundición nodular, aleaciones de 
acero inoxidable (AISI316Ti, Duplex, 254SMO, Uranus B6…) 
están disponibles bajo consulta. 

Como norma habitual los cuerpos de acero al carbono o hierro 
son pintados con una protección anti corrosiva de EPOXY (color 
RAL 5015). Existen a su disposición otros tipos de protecciones 
anti corrosivas.

CARACTERÍSTICAS DE DISEÑO

Fig. 4

2. CLAPETA
El disco básicamente consta de una base circular lisa de conside-
rable espesor e incorpora dos orejas en las que se acoplan los ejes 
sobre los cuales pivota el disco. La unión con los ejes se realiza 
mediante chavetas y tanto esta unión como el propio disco están 
dimensionados en función de la presión de trabajo. 

En los casos que la válvula se diseñe con cierre mediante juntas, se 
mecaniza un rebaje en todo el perímetro del disco principal, donde 
se aloja la junta de elastómero y se fi ja mediante la brida junta.

Los materiales de fabricación estándar son el acero inoxidable 
CF8M y acero al carbono A216WCB. Cuando la válvula sea con cie-
rre metal/metal y disco de acero al carbono, se le realiza un aporte 
de acero inoxidable AISI304 en la zona del cierre para conseguir 
realizar un cierre completamente en acero inoxidable.

Otros materiales como fundición nodular y aleaciones de acero 
inoxidable (AISI316Ti, Duplex, 254SMO, Uranus B6…) están dispo-
nibles bajo consulta.

Como norma habitual las válvulas de hierro o acero al carbono 
son pintadas con una protección anti corrosiva de 80 micras de 
EPOXY (color RAL 5015). Existen a su disposición otros tipos de 
protecciones anticorrosivas.

Fig. 5
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3. ASIENTO
Habitualmente las válvulas de retención RT de CMO Valves
se diseñan con cierre metal/metal, esto es, la estanqueidad 
se consigue mediante el contacto entre el cuerpo (1) y el 
disco (2). Ambos elementos son mecanizados de una for-
ma precisa para conseguir el mejor contacto posible. Cuan-
do tanto el cuerpo como el disco son de acero inoxidable, 
estos se mecanizan directamente. En cambio cuando algu-
no de estos elementos no esté fabricado en dicho material, 
se le realiza un aporte de acero inoxidable en la superfi cie 
de cierre y luego se mecaniza. El objetivo de este aporte 
es conseguir que el cierre se realice completamente sobre 
acero inoxidable.

No obstante, también existe la opción de realizar el cierre 
con juntas. En este caso, se mecaniza un rebaje en todo el 
perímetro del disco (2), en el cual se aloja una junta de elas-
tómero (3). Esta se fi ja mediante la brida junta (4) y cierra 
contra el cuerpo (1). En estos casos la junta utilizada es un 
perfi l especial de elastómero, el cual se presiona contra el 
anillo de inoxidable del cuerpo realizando el cierre.

Como estas válvulas se fabrican con doble excentri-
cidad, se obtiene un sistema de cierre muy eficaz. En 
cuanto la válvula empieza a abrir, la junta deja de estar 
presionada y no roza contra el cuerpo. Es por ello que 
la junta es presionada solo en el momento del cierre, 
evitando aplastamientos innecesarios y prolongando la 
vida útil de la misma. En diámetros grandes se puede 
cambiar el perfil de elastómero, sin desmontar la válvula 
de la tubería.

El anillo de cierre que incorpora el cuerpo,  se encuentra en 
el interior de la virola, está mecanizado para para asegurar 
un cierre correcto y a su vez minimizar las perturbaciones 
producidas en el fl ujo.

Fig. 6

4. EJES

Los ejes de las válvulas de retención RT de CMO Valves son 
macizos y se fabrican en acero inoxidable AISI316, AISI420, 
etc., estas características les proporcionan una resistencia 
alta y unas propiedades excelentes frente a la corrosión.

Para transmitir las fuerzas entre el disco y los ejes, se utilizan 
chavetas paralelas (17), con lo que tanto el disco (2) como los 
ejes (5) tienen mecanizados varios chaveteros. Por otro lado, 
para que los ejes (5) puedan girar con facilidad, se colocan 
casquillos de bronce auto-lubricados (16) en los moyus del 
cuerpo (1).

Fig. 7

5. JUNTAS TÓRICAS

Para garantizar la estanqueidad de los ejes se utilizan juntas 
tóricas (18). Los únicos puntos en los que puede haber fugas 
del interior de la válvula al exterior son entre los ejes (5) y los 
moyus del cuerpo (1), por lo que para evitar dichas fugas se 
colocan juntas tóricas (20) sobre una brida de bronce (22). 
Habitualmente las juntas tóricas (20) que se utilizan en las 
válvulas RT suelen ser de nitrilo, pero también existen otros 
tipos de elastómeros a disposición del cliente.

12 5 172216

20 18 12 11

24 3 1
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MATERIALES DE JUNTA ESTANQUEIDAD

EPDM: 
Recomendado para temperaturas no mayores de 90°C*, 
proporciona a la compuerta una estanqueidad del 100%. 
Aplicación: Agua y ácidos.

ASIENTOS/JUNTAS
MATERIAL Tª MÁX (ºC) APLICACIONES

EPDM (E) 90 * °C Agua, ácidos y aceites no mineral

Nitrilo (N) 90 * °C Hidrocarburos, aceites y grasas

FKM (V) 200 °C Hidrocarburos y disolventes

Silicona (S) 200 °C Productos alimentarios

EPDM y Nitrilo: es posible hasta Tª Max: 120ºC bajo pedido

Nota: Más detalles y otros materiales bajo consulta.

*Nota: En algunas aplicaciones se usan otros tipos de goma, como: 
hipalón, butilo... Por favor contactar con CMO Valves en caso de que 
tengan tal requerimiento.

Tabla. 2

6. ACCIONAMIENTOS
Este tipo de válvulas incorpora un sistema de accionamiento compuesto por contrapeso y cilindro hidráulico, pero estos 
están destinados únicamente para la maniobra de cierre. Tal como se ha mencionado anteriormente, debido al diseño 
bi-excentrico de la válvula, es el propio flujo el que abre la válvula a su paso por ella. En cuanto cambie el sentido del fluido, 
de coincidir con la flecha indicadora del cuerpo a ser el opuesto, el mismo fluido tiende a cerrar la válvula y el contrapeso 
contribuye en el desarrollo de dicha operación. El cilindro hidráulico está destinado a funcionar como amortiguador y dis-
pone de amortiguación en el último 10% de la carrera de cierre. La finalidad es que la válvula realice el cierre final de forma 
suave, evitando que se produzca el efecto del golpe de ariete en la tubería. Este cilindro hidráulico dispone de un depósito 
de aceite con el que realiza un circuito cerrado. Dicho circuito lleva incorporado una válvula de regulación, con la cual se 
puede ajustar el tiempo o velocidad de cierre estrangulando el paso del aceite hidráulico entre el depósito y el cilindro. 

Una de las grandes ventajas de este accionamiento es que no necesita ningún tipo de suministro eléctrico, es otra de las 
características que convierten a estas válvulas en tan apropiadas para usarlas como válvulas de seguridad en situaciones 
de emergencia. Pero hay que tener en cuenta que debido al diseño de la válvula y el tipo de accionamiento que dispone, 
no se puede detener el disco en posiciones intermedias.

Fig. 8

 Disponibilidad de Accesorios
Topes mecánicos

Dispositivos de bloqueo

Posicionadores

Finales de carrera

Detectores de proximidad

...

NITRILO: 
Se utiliza en fluidos que contienen grasas o aceites 
temperaturas no mayores de  90°C*. Proporciona a la 
compuerta una estanqueidad del 100%.

FKM:
Apropiado para aplicaciones corrosivas y altas temperaturas 
de hasta 190°C en continuo y picos de 210°C. Proporciona a 
la compuerta una estanqueidad del 100%.

SILICONA: 
Principalmente utilizada en industria alimentaria y para 
productos farmacéuticos con temperaturas no mayores de 
200°C. Proporciona a la compuerta una estanqueidad del 
100%.

CAUCHO NATURAL: 
Puede ser utilizada en múltiples aplicaciones a temperaturas 
no mayores de 90°C, con productos abrasivos y proporciona 
a la compuerta una estanqueidad del 100%. 
Aplicación: fl uidos en general.
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ACCESORIOS Y OPCIONES

Existen diferentes accesorios para adaptar la válvula a condiciones de trabajo específicas, como:

CAJAS DE CONEXIÓN, CABLEADO Y 
ENTUBADO HIDRÁULICO: 

Suministro de unidades montadas con todos los accesorios 
necesarios.

FINALES DE CARRERA MECÁNICOS O 
DETECTORES INDUCTIVOS (FIG. 9):  

En el extremo de uno de los ejes se le acopla una flecha 
que indica la posición de apertura de la válvula, esta mis-
ma flecha de indicación, acciona los finales de carrera 
mecánicos, los cuales nos indican la posición puntual de 
la válvula.

Si el cliente así lo precisa, en vez de con fi nales de carrera 
mecánicos, también se puede suministrar con detectores 
inductivos.

POSICIONADORES (FIG. 10): 

Cuando se requiere conocer la posición de la válvula 
en remoto, se instala un posicionador que sirve para la 
indicación de la posición de la válvula continuamente.

SISTEMA DE BLOQUEO MECÁNICO (FIG. 11):

Permite bloquear mecánicamente la válvula en una 
posición fija durante largos periodos de tiempo.

LIMITADORES DE CARRERA MECÁNICOS 
(TOPES MECÁNICOS):  

Permiten ajustar mecánicamente el grado de apertura de la 
válvula, limitando el recorrido del giro deseado que realice 
la clapeta.

PROTECCIONES DE SEGURIDAD (FIG. 12):

Para hacer cumplir con la normativa europea de segu-
ridad (marcado “CE”), a las válvulas RT se les puede 
incorporar unas protecciones metálicas en el recorrido 
de la biela y el contrapeso, evitando así que ningún 
cuerpo u objeto pueda ser accidentalmente atrapado 
o arrastrado. accionar la válvula manualmente en caso 
de fallo de energía.

RECUBRIMIENTO DE EPOXI: 

Todos los cuerpos y componentes de acero al carbono de las 
válvulas CMO Valves van recubiertas de una capa de EPOXI, 
que da a las válvulas una gran resistencia a la corrosión y un 
excelente acabado superfi cial. 
El color estándar de CMO Valves es el azul RAL-5015.

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 12

Fig. 11
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DN

TALADRADO DE BRIDAS s/EN 1092-2 
PN10

PARES 
APRIETE

A Cant. Ød ØD ØK (Nm)

150 140 8 22 315 240 88

200 152 8 22 340 295 88

250 165 12 22 395 350 88

300 178 12 22 445 400 88

350 190 16 22 505 460 88

400 216 16 26 565 515 152

450 222 20 26 615 565 152

500 229 20 26 670 620 152

600 267 20 30 780 725 223

700 292 24 30 895 840 223

800 318 24 33 1015 950 303

900 330 28 33 1115 1050 303

1000 410 28 36 1230 1160 412

1200 470 32 39 1455 1380 529

1400 530 36 42 1675 1590 685

1600 600 40 48 1915 1820 1414

1800 670 44 48 2115 2020 1414

2000 760 48 48 2325 2230 1414

Tabla. 3

Fig. 13

Las válvulas de retención RT de CMO Valves 
tienen la distancia entre caras según la norma 
EN 558 Tabla 2 Serie 13.

El taladrado de bridas varía en función de 
las necesidades del cliente, pero una de las 
opciones más habituales suele ser que el 
taladrado cumpla con la norma EN 1092-2 
PN10.

En la tabla 3 se detallan las cotas más carac-
terísticas del taladrado de bridas y el entre 
caras. También se detalla el par de apriete 
necesario para instalarla entre bridas.

DIMENSIONES DE BRIDAS Y ENTRECARAS
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