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RANGO

MODELO PRESION NOMINAL DIAMETRO NOMINAL DISTANCIA 
ENTRE CARAS BRIDAS

23A 10/16 BAR DN 50-2400 EN558-1 - SERIE 13 PN 10/16

CARACTERÍSTICAS GENERALES:

• Mínima pérdida de carga.
• Asiento vulcanizado que evita el contacto del 

fl uido con el cuerpo, evitando así desgastes y 
corrosión.

• Estanqueidad 100%.
• Flujo bidireccional.
• Bordes del disco pulidos para evitar daños en 

el asiento.
• No precisa juntas de montaje.
• Presión de trabajo máxima, según PN16. 
• Temperatura de trabajo entre -10ºC y 90ºC.

NORMATIVA APLICADA:          
                                                 
• Diseño según EN 593. 
• Pruebas hidráulicas según EN 12266-1, clase A.
• Directiva CE.
• Brida superior para acople de actuador según 

ISO 5211.
• Distancia entre caras según EN 558-1 serie 13.

Fig. 15

VÁLVULAS DE MARIPOSA DE EJE CENTRADO, DOBLE BRIDA                                                                                                                                      
DISTANCIA ENTRE CARAS EN 558-1, SERIE 13

Tabla. 12

23A
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DIMENSIONES

DN A B H Do C L d D1 D2 N1-
d1

Φ W L1 L2 L3 L4 PN10
(Kg.)

PN16
(Kg.)

50 80 120

40

53 108 111 99

65 50 4-7 12.6 3

45 53 155 53

7.6 7.6

65 89 130 64 112 115 118 9.7 9.7

80 95 145 79 114 117 132 10.6 10.6

100 114 155 104 127 130 156

90 70 4-10

15.77

5

13.8 13.8

125 125 170 123
140 143

184 18.92 18.2 18.2

150 139 190 156 211 18.92 21.7 21.7

200 170 205 202 152 155 266

125 102 4-12

22.1
63 76 235 76

31.8 31.8

250 198 235 250 165 168 319 28.45

8

44.7 44.7

300 223 280
46

302 178 182 370 31.6
78 78 225 78

57.9 59

350 254 310 333 190 194 429 150 125 4-14 31.6 81.6 86

400 306 340

112

340 216 221 480

175 140 4-18

37.95 10

181 104 254 104

106 119

450 345 375 441 222 227 548 42.86 12 147 165

500 378 430 492 229 234 609 45.72 14 165 185

600 440 500 130 592 267 272 720 210 165 4-22 53.98 16 200 131 301 131 235 263

700 510 560
167

694 292 299 794

300 254 8-18

63.35 18
228 146 355 146

238 361

800 560 620 795 318 325 901 70 20 475 484

900 638 685
173

864 330 337 1001 80 22
243 170 403 170

595 598

1000 705 735 964 410 417 1112 90 25 794 824

1200 815 917 231 1159 470 478 1328 350 298 8-22 105 28 302 250 491 180 1223 1290

Tabla. 13

Fig. 16
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DIMENSIONES

DN A B H E L Φ1 Φ2 N2-d2 Φ3 K J L1 L2 L3 L4 PN10
(Kg.)

PN16
(Kg.)

1400 918 1040 292 1410 530
356 415 8-33

120 134 32 370 320 600 230 2130 2386

1600 1110 1150 310 1630 600 140 156 36 448 425 665 316 3560 4055

1800 1255 1270 327 1800 670
406 475 8-40 160

178
40

461 475 715 360 4620 5570

2000 1350 1323
438

1960 760 178
695 562 980 405

6160 7240

2200 1430 1500 2150 636 483 560 12-40 180 200 45 6730 7900

2400 1523 1560 462 2330 750 603 686 20-40 220 242 50 831 714 1056 438 9586 11600

Tabla. 14

Fig. 17
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DESCRIPCIÓN
1 JUNTA TÓRICA NBR

2 TAPA GJS400 

3 CUERPO GJS400

4 EJE INFERIOR AISI 420

5 DISCO
CF8M/GJS400/

Al-Bronce/Dúplex

6 PASADORES AISI 420

7 EJE SUPERIOR AISI 420

8 COJINETE LARGO BRONCE

9 COJINETE CORTO BRONCE

10 JUNTA TÓRICA NBR

11 REDUCTOR GJL250

12 ASIENTO EPDM/NBR

PINTURA RAL 5015 Epoxi 250 µm

RESOLUCIÓN DE PROBLEMAS
PROBLEMA CAUSA SOLUCIÓN

Fugas al cerrar. Elastomero del anillo de cierre dañado. Sustituir la mariposa.

Fugas por el eje.
Las juntas tóricas del cuello de la válvula están 
dañadas. 

Colocar juntas nuevas, las anteriores 
no tienen que ser retiradas. 

Tabla. 15

Tabla. 16

Fig. 18
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Fig. 19

VÁLVULAS DE MARIPOSA DE EJE CENTRADO, RANURADA.                                                                                 

CARACTERÍSTICAS GENERALES:

• Baja pérdida de carga.
• 100% estancas.
• Flujo bidireccional.
• Máxima presión de trabajo 16 bar.
• Temperatura de trabajo entre -10ºC y 90ºC.

NORMATIVA APLICADA:

• Pruebas hidrostáticas según EN 12266-1, clase A.
• Directiva CE.
• Brida superior según ISO 5211.

RANGO

MODELO PRESION NOMINAL DIAMETRO NOMINAL DISTANCIA 
ENTRE CARAS BRIDAS

25A 10/16 BAR DN 50-300 PN 10/16

Tabla. 17

25A
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DIMENSIONES
DN A B ØD ØE F G L Kg

50 65 102 57 60.5

16

8

81 2.5

65 72 112 69 73
97

3

80 80 118 85 89 3.5

100 100 137 110 114.5

9.5

116 5

125 118 149 137 141.5
148

7.5

150 140 170 164 168.5 9.5

200 175 204 214.5 219

19

11.5 134 17.5

250 215 250 268.5 273
13

159 37

300 258 275 318.5 324 165 51

Fig. 20

Tabla. 19

DESCRIPCIÓN
1 TAPÓN ACERO CARBONO

2 JUNTA TÓRICA EPDM

3 EJE INFERIOR AISI 420

4 DISCO GJS400 + EPDM

5 CUERPO GJS400

6 JUNTA TÓRICA EPDM

7 COJINETE PTFE

8 ARANDELA ACERO CARBONO

9 ANILLO RETENCIÓN ACERO CARBONO

10 EJE SUPERIOR AISI 420

11 TORNILLO A2

PINTURA RAL 5015 Epoxi 250 µm

Tabla. 18
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RESOLUCIÓN DE PROBLEMAS
PROBLEMA CAUSA SOLUCIÓN

Fugas al cerrar. Elastomero del anillo de cierre dañado. Sustituir la mariposa.

Fugas por el eje.
Las juntas tóricas del cuello de la válvula están 
dañadas. 

Colocar juntas nuevas, las anteriores 
no tienen que ser retiradas. 

Tabla. 22
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RANGO

MODELO PRESION NOMINAL DIAMETRO NOMINAL DISTANCIA 
ENTRE CARAS BRIDAS

27A 10/16 BAR DN 150-1200 EN558-1 - SERIE 20 PN 10/16

CARACTERÍSTICAS GENERALES:

• Mínima pérdida de carga.
• Asiento vulcanizado que evita el contacto del 

fluido con el cuerpo, evitando así desgastes y 
corrosión.

• Estanqueidad 100%.
• Flujo bidireccional.
• Bordes del disco pulidos para evitar daños en 

el asiento.
• No precisa juntas de montaje.
• Presión de trabajo máxima según presión de 

diseño PN10/16.
• Temperatura de trabajo entre -10ºC y 90ºC.

NORMATIVA APLICADA:          
                                                 
• Pruebas hidráulicas según EN 12266-1, clase A.
• Directiva CE.
• Bridas laterales según ISO 7005-1.
• Brida superior para acople de actuador según 

ISO 5211.
• Distancia entre caras según EN 558-1 serie 20.
• Diseño según EN 593.

Fig. 22

VÁLVULAS DE MARIPOSA DE EJE CENTRADO, DOBLE BRIDA                                                                                                                                      
DISTANCIA ENTRE CARAS EN 558-1, SERIE 20

Tabla. 23

27A
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DIMENSIONES
DN Ø1 Ø2 3 n-d1 L H1 H2 H3 W Peso
150 90 70 18.92 4-10 56 229 139 28

5
15,2

200

125 102

22.1

4-12

60 260 175

38

29

250 28.45 68 292 203 8 39

300 31.6
78

337 242 49

350 150 125 31.6 4-14 368 267 45 64

400

175 140

37.95

4-18

102 400 325
60

10 126,9

450 42.86 114 422 345 12 152,9

500 45.72 127 480 378

75

14 186,9

600 210 165 53.98 4-22 154 562 475 16 270,4

700

300 254

63.35

8-18

165 624 535 18 439

800 70 190 672 606 20 569

900 80 203 720 670 110 22 818

1000 90 216 800 735 135 25 918

1200 350 298 105 8-22 254 940 878 150 28 1402

Tabla. 24

Fig. 23

DN700 - DN1200

DN150 - DN600

NOTA: DN 150 - DN 8000 EJE DE UNA PIEZA
             DN 900 - DN 1200 EJE EN DOS PIEZAS
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DESCRIPCIÓN
1 TORNILLOS A2

2 JUNTA TÓRICA NBR

3 TAPA INFERIOR GJS400

4 JUNTA LATÓN

5 COJINETE INFERIOR BRONCE AUTOLUBRICADO

6 CUERPO GJS400

7 JUNTA TÓRICA NBR

8 ASIENTO EPDM

9 EJE INFERIOR AISI 420

10 DISCO CF8M/GJS400/Al-Bronce/Dúplex

11 PASADOR AISI 420

12 EJE SUPERIOR AISI 420

13 COJINETE SUPERIOR BRONCE AUTOLUBRICADO

14 PLACA AISI 304

15 REMACHES ALUMINIO

16 COJINETES BRONCE AUTOLUBRICADO

17 CHAVETA ASTM A29

PINTURA RAL 5015 Epoxi 250 µm

RESOLUCIÓN DE PROBLEMAS
PROBLEMA CAUSA SOLUCIÓN

Fugas al cerrar. Elastomero del anillo de cierre dañado. Sustituir la mariposa.

Fugas por el eje.
Las juntas tóricas del cuello de la válvula están 
dañadas. 

Colocar juntas nuevas, las anteriores 
no tienen que ser retiradas. 

Tabla. 26

Fig. 24

Tabla. 25
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INSTALACIÓN  DE VÁLVULA DE MARIPOSA BIEXCÉNTRICA                                                      

Antes de instalar la válvula, tenga en cuenta lo siguiente:

• Limpie las bridas de polvo, óxido o cualquier otro residuo.

• Es obligatorio utilizar un soporte adecuado para la válvula y la tubería para evitar esfuerzos y fatiga en 
las conexiones.

• La válvula se puede instalar en ambos sentidos, pero se recomienda que el flujo se dirija contra la cara 
del vástago del disco.

Fig. 29

• La válvula puede instalarse tanto horizontal como verticalmente, pero en ambos casos, el eje debe estar 
en posición horizontal.

• Verifique que se haya dejado la distancia correcta entre las bridas, teniendo en cuenta el espesor de las 
juntas de estanqueidad.

• Se recomienda el uso de arandelas entre la brida y los pernos o tuercas.

• Se recomienda el uso de juntas desmontables para facilitar la instalación.

• La válvula debe estar semicerrada durante el proceso para evitar daños en el anillo de estanqueidad.

• Los pernos y tuercas se apretarán formando una cruz.

• Se recomienda reapretar los pernos y tuercas poco después de que la válvula esté en funcionamiento.

• Una vez instalada, la válvula puede accionarse con el volante de la caja de cambios, que incluye una 
flecha que indica la posición del disco, o con un actuador neumático o eléctrico que se puede acoplar a 
la brida ISO 5211 ubicada en el lateral del eje de la válvula.



VÁLVULA DE MARIPOSA DE EJE EXCÉNTRICO - SERIE 20VÁLVULA DE MARIPOSA DE EJE EXCÉNTRICO - SERIE 20 R
ev. 0

1  /  4-11-20
25

28 manufacturing the valve you need

MANTENIMIENTO VÁLVULA DE MARIPOSA BIEXCÉNTRICA                                                      

En este apartado vamos a mostrar como realizar el cambio del anillo de sellado.

En caso de detectar una fuga entre el anillo de sellado y el cuerpo, tendremos que cambiar el anillo, ya 
que debe estar dañado.  Procederemos de la siguiente manera. 

1.- Retiraremos los tornillos del reductor.

2.- Giraremos el disco 18º, para conseguirlo, 
deberemos hacerlo en diferentes fases, ya que 
el reductor tiene topes físicos a los 90º, por 
ello será necesario atornillar y desatornillar el 
reductor varias veces.  

3.- Colocaremos la válvula sobre la brida de modo 
que el anillo que queremos sustituir quede en la 
parte de arriba, siendo fácilmente accesible.  

Fig. 30

Fig. 32

Fig. 31
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4.- Retiraremos los tornillos (Fig. 33) y quita-
remos el anillo metálico de retención (Fig. 34).

Esta operación puede ser realizada con la válvula en la instalación siempre que tengamos accesible el 
lado correcto, no obstante la operación es más sencilla si puede desmontarse la válvula de la instalación 
y colocarse como se ha indicado.

5.- Sustituiremos el anillo de goma dañado por 
uno nuevo. 

Fig. 33

Fig. 34

Fig. 35

6.- Colocaremos de nuevo todos los elementos 
en su posición en orden inverso al que hemos 
seguido para retirarlos.



VÁLVULA DE MARIPOSA DE EJE EXCÉNTRICO - SERIE 20VÁLVULA DE MARIPOSA DE EJE EXCÉNTRICO - SERIE 20 R
ev. 0

1  /  4-11-20
25

30 manufacturing the valve you need

RANGO

MODELO PRESION NOMINAL DIAMETRO NOMINAL DISTANCIA 
ENTRE CARAS BRIDAS

24A 10/16/25/40 BAR DN 150 -  2000 DIN 3202 - F4 ISO 7005-2

CARACTERÍSTICAS GENERALES:

• Gran durabilidad de la junta.
• Asiento soldado de acero inoxidable AISI 304.
• Prensa estopas para evitar fugas por el eje. 
• La junta se puede cambiar sin desmontar la 

válvula. 
• Presión máxima de trabajo de acuerdo a la 

presión de diseño PN10/16/25.
• Temperatura de trabajo entre -10ºC y 90ºC.

NORMATIVA APLICADA:          
                                                 
• Pruebas hidráulicas según EN 12266-1, clase A.
• Directiva CE.
• Bridas laterales según ISO 7005-1.
• Brida superior para acople de actuador según 

ISO 5211.
• Distancia entre caras según DIN 3202 F4.

Fig. 25

VÁLVULAS DE MARIPOSA BIEXCÉNTRICA                                                             

Tabla. 27

24A
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Fig. 26

Tabla. 28

DN L

BRIDA PN10 PN16 PN25

ISO
5211

ISO
5210 A B b D1 n-d0

Par
A B b D1 n-d0

Par
A B b D1 n-d0

Par

Eje
Libre

Re-
duc.

Eje
Libre

Re-
duc.

Eje
Libre

Re-
duc.

100 190 F07 F10 210 122 19 180 8-19 70 6 210 122 19 180 8-19 100 9 210 122 19 190 8-23 120 11

150 210 F07 F10 270 168 19 240 8-23 200 14 270 168 19 240 8-23 280 20 270 168 20 250 8-28 336 24

200 230 F10 F10 290 195 20 295 8-23 310 22 290 195 20 295 12-23 440 31 290 195 22 310 12-28 530 38

250 250 F10 F10 358 230 22 350 12-23 400 28 358 230 22 355 12-28 560 40 358 230 24.5 370 12-31 670 48

300 270 F14 F10 378 267 24.5 400 12-23 600 26 378 267 24.5 410 12-28 840 36 378 267 27.5 430 16-31 1008 43

350 290 F14 F10 392 320 24.5 460 16-23 890 38 392 320 26.5 470 16-28 1240 53 392 320 30 490 16-34 1480 63

400 310 F14 F10 521 330 24.5 515 16-28 1100 13 521 330 28 525 16-31 1540 19 521 330 32 550 16-37 1840 22

450 330 F14 F10 530 378 25.5 565 20-28 1600 19 530 378 30 585 20-31 2240 27 530 378 34.5 600 20-37 2690 33

500 350 F16 F10 576 420 26.5 620 20-28 2500 28 576 420 31.5 650 20-34 3500 40 576 420 36.5 660 20-37 4200 48

600 390 F16 F10 657 450 30 725 20-31 3000 34 657 450 36 770 20-37 4200 48 657 450 42 770 20-41 5040 57

700 430 F25 F10 680 520 32.5 840 24-31 3700 41 680 520 39.5 840 24-37 5180 58 680 520 46.5 875 24-44 6220 70

800 470 F25 F12 730 545 35 950 24-34 5600 63 730 545 43 950 24-41 7840 88 730 545 51 990 24-50 9400 105

900 510 F25 F12 770 635 37.5 1050 28-34 6800 63 770 635 46.5 1050 28-41 9520 88 770 635 55.5 1090 28-50 11400 106

1000 550 F25 F12 902 716 40 1160 28-37 9800 91 902 716 50 1170 28-44 13700 127 902 716 60 1210 28-57 16440 153

1200 630 F30 F12 957 820 45 1380 32-41 14700 108 957 820 57 1390 32-50 18900 139 957 820 69 1420 32-57 22680 167

B
A

D
N

b

L

D1

n-d0
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DESCRIPCIÓN
1 CUBIERTA INFERIOR GJS500

2 CUERPO GJS500

3 EJE INFERIOR AISI 420

4 ANILLO SELLADO EPDM/NBR

5 DISCO GJS400

6 EJE SUPERIOR AISI 420

7 PASADOR AISI 420

8 ARO APRIETE GJS400

9 ASIENTO AISI 304

10 JUNTA TORICA NBR

11 EMPAQUETADURA GJS400

12 COLLARIN GJS400

13 REDUCTOR GJS400

TORNILLERIA A2

PINTURA RAL 5015 Epoxi 250 µm

Tabla. 29

Fig. 27
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RESOLUCIÓN DE PROBLEMAS
PROBLEMA CAUSA SOLUCIÓN

Fugas al cerrar. Elastomero del anillo de cierre dañado. Sustituir la mariposa.

Fugas por el eje.
Las juntas tóricas del cuello de la válvula están 
dañadas. 

Colocar juntas nuevas, las anteriores 
no tienen que ser retiradas. 

Tabla. 30

Fig. 28
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