PLATTENSCHIEBER - SERIE XB

-

BESCHREIBUNG

*  Beidseitig dichtender Plattenschieber

*  Monoblock-Gussgehause

*  Rostfreie Schieberplatte Polyurethan-Beschichtung

*  GroBer Durchsatz bei geringem Druckabfall

*  Seitenabstand gemaR Standard von CMO Valves. Keine
Dichtungen zwischen den Flanschen erforderlich, da
diese im Gehdause eingebaut sind.

ALLGEMEINE EINSATZBEREICHE

Dieser Plattenschieber eignet sich fur denEinsatzim Bergbau,
in Forderleitungen fur belastete Medien wie z. B. Wasser
mit Steinen, Schlamm usw. und wird allgemein flr abrasive
Medien mit Feststoffen in verschiedenen Konzentrationen
ohne Leckage in die Umwelt eingesetzt, wie z. B. in der
chemischen Industrie und bei der Abwasserbehandlung.

Konzipiert fUr u. a. folgende Anwendungen:

*  Bergbau

*  Wasseraufbereitung
«  Elektrizitatswerke

*  Chemische Anlagen
*  Energiesektor

*  Warmekraftwerke

GROBEN

DN50 bis DN600

* GroBere Nennweiten auf Anfrage

Die in der Tabelle genannten Druckwerte kdnnen in
beiden Richtungen angewendet werden.

BETRIEBSDRUCK (AP)
DN50 bis DN600 10 bar

* Andere Druckwerte auf Anfrage

FLANSCHANSCHLUSS

«  PNIO und ANSI B16.5 (150 LB)

WEITERE GEBRAUCHLICHE FLANSCHANSCHLUSSE:
* PN 6 Australian Standard

. PN 16 JIS Standard
. PN 25 British Standard

ANWENDUNG EUROPAISCHER RICHTLINIEN

Siehe das Dokument Uber die fur CMO Valves geltenden
Richtlinien.

*Um Informationen tber Kategorien und Zonen zu erhalten, setzen
Sie sich bitte mit dem technischen Vertrieb von CMO Valves in Ver-
bindung.

QUALITATSDOSSIER

Alle Schieber werden nach CMO Valves hydrostatisch ge-
pruft. Die entsprechenden Material- und Prifzertifikate
kénnen auf Wunsch zur Verfligung gestellt werden.

*  Gehausetest = Betriebsdruck x 1,5
»  Test der SchlieBvorrichtung = Betriebsdruck x 1,1

www.cmovalves.com
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VORTEILE

STANDARDSTUCKLISTE

KOMPONENTEN GUSSEISEN | EDELSTAHL

Das Hauptmerkmal dieses Plattenschiebers ist, dass er einen vollen und kontinuierlichen Durchgang ermdéglicht. Das
bedeutet, dass in der offenen Position keine Kavitation und keine Turbulenzen im Medium auftreten.

Der Plattenschieber XB hat ein Monoblockgehause.

Das Spindelschutzrohr ist von der Handradbefestigungsschraube unabhangig montiert, sodass es abgenommen werden
kann, ohne das gesamte Handrad 16sen zu mussen. Dies ermoglicht die Durchfuhrung normaler Wartungsarbeiten wie das
Schmieren der Spindel usw.

Die Schieberspindeln von CMO Valves sind aus AlSI 304 Edelstahl gefertigt, was ein Vorteil gegentber anderen Herstellern
ist, die Chromstahl einsetzen, was zu einer schnellen Rostbildung fuhrt.

Das Handrad ist aus Sparoguss gefertigt; KOHLENSTOFFSTAHL. Einige Hersteller verwenden stattdessen normales
Gusseisen, was bei groRen Drenmomenten oder einem Stof3 zu einer Beschadigung des Handrads flihren kann.

Der Aufbaublgel ist sehr kompakt und die
geschmierte  Bronze-Spindelmutter  befindet  sich
in einem verschlossenen Schutzgehause. Dadurch
kann der Schieber auch ohne Handrad mit einem
Schraubenschlissel bewegt werden (bei anderen
Herstellern ist dies nicht méglich).

Dieobereunduntere Abdeckungdes Pneumatikantriebs
sind aus Sphdroguss gefertigt, wodurch sie duBerst
stoBfest sind. Diese Eigenschaft ist bei pneumatischen
Antrieben wesentlich.

Die Dichtungen des Pneumatikzylinders sind
handelsublich und tberall erhaltlich. Somit muss nicht
jedes Mal CMO Valves kontaktiert werden, wenn neue
Dichtungen benotigt werden.

1 GEHAUSE GJS500-7 CF&M
2 SCHIEBERPLATTE AISIZ04 AISIZ6
3 STOPFBUCHSBRILLE GJS500-7 CF8M
4 DICHTUNG EPDM

5 STOPFBUCHSPACKUNG SYNTH. + PTFE

6 BESCHICHTUNG POLYURETHAN

7 SCHUTZPLATTEN S275JR

8 SPINDEL AlSIZ03

9 BRUCKE GJS500

10 SPINDELMUTTER BRONZE

11 HANDRAD GJS500-7

12 ANSCHLAGMUTTER ST44.2 + ZINK

13 KAPPENMUTTER STAHL

14 KAPPE STAHL

15 KAPPENDECKEL KUNSTSTOFF

Abb. 2

*Hinweis: Die Zahlen der Abbildungen beziehen sich auf die Stlckliste in Tabelle 1.
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KONSTRUKTIONSMERKMALE

1. GEHAUSE

Verstarktes Monoblock-Gussgehduse Das Gehause erméglicht einen vollen und kontinuierlichen Durchgang. Das bedeutet, dass
in der offenen Position keine Kavitation und somit keine Turbulenzen im Medium auftreten und der Druckabfall minimal ist. Bei
Nennweiten Uber DN60O wird das Gehause maschinell geschweiBt und entsprechend dem maximalen Betriebsdruck verstarkt.
Die Bauweise mit vollem Durchgang sorgt flr einen hohen Durchsatz bei geringem Druckabfall.

Intern ist das Gehause so konzipiert, dass sich keine Feststoffe im Verschlussbereich ablagern kénnen.

Standardmafig werden fur die Herstellung GJS500-7 und Edelstahl CF8M verwendet. Weitere Werkstoffe wie Kohlenstoffstahl
A216 WCB und Edelstahllegierungen (AISI 316Ti, Duplex, 254SMO, Uranus B6, Ni-Resist, Ductile Ni-Resist usw.) sind auf Anfrage
lieferbar. Im Allgemeinen werden die Kohlenstoffstahl- oder Eisenschieber mit einer 150 Mikrometer dicken Schicht EPOXY-
Rostschutzfarbe (RAL 5015) lackiert. Weitere Korrosionsschutzarten sind auf Anfrage lieferbar.

2. SCHIEBERPLATTE

Standardmafig wird flr die Fertigung der Schieberplatte bei Schiebern mit GJS500-7 Gehause Edelstahl AISI 304 und bei
Schiebern mit CF8M-Gehause Edelstahl AlISI 316 verwendet. Andere Werkstoffe oder Werkstoffkombinationen sind auf Anfrage
lieferbar. Die Schieberplatte ist beidseitig poliert, um eine glatte Kontaktflache zur Dichtung zu gewahrleisten. Zudem sind die
Kanten der Schieberplatte abgerundet, um eine Beschadigung der Dichtung zu vermeiden. Fr die individuelle Anpassung an die
Kundenanforderungen gibt es verschiedene Poliergrade, Abriebschutzbehandlungen und weitere Optionen.

3.SITZ

Der Sitz des Plattenschiebers XB besteht aus einer
Innenbeschichtung, die das gesamte Gehduseinnere
abdeckt. Die Beschichtung ist aus verschiedenen Materialien
gefertigt. Der Plattenschieber XB ist flr abrasive Medien
ausgelegt, weshalb die Beschichtung die gesamte
Oberflache des diesem Medium ausgesetzten Gehauses
schitzt.

Wartungshinweis: Bei dieser Schieberart in kompakter
Bauweise ist die Verschlussdichtung fest mit dem Gehause
verbunden. Daher muss fur ihre Erneuerung das gesamte
Gehdause ausgetauscht werden. 3).

DICHTUNGSMATERIALIEN

POLYURETHAN

Dies ist die Standarddichtung der XB-Schieber. Sie kann
fUr zahlreiche Anwendungen mit abrasiven Produkten
verwendet werden, deren Temperaturen 90 °C nicht
Uberschreiten, und dichtet den Schieber zu 100 % ab.
Anwendungsbereiche: Medien im Allgemeinen.

4. STOPFBUCHSPACKUNG

STOPFBUCHSPACKUNG

Die Standardpackung von CMO Valves besteht aus einer § o /
EPDM-Spezialdichtung, die fur die Abdichtung zwischen
Gehaduse und Schieberplatte sorgt und jegliche Leckage in
die Atmosphare verhindert. AuBerdem verflgt sie Uber eine

DICHTUNG

(STOPFBUCHSPACKUNG)

gefettete Packungsschnur, die den Betrieb des Schiebers
wahrend der Offnungs- und SchlieBvorgange erleichtert. Sie
befindet sich in einem leicht zuganglichen Bereich und kann
ohne Ausbau des Schiebers aus der Leitung ersetzt werden.

www.cmovalves.com
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5. SPINDEL

Die Schieberspindeln von CMO Valves sind aus AISI 304 Edelstahl gefertigt, Dieses Merkmal gibt ihnen eine hohe
Widerstandsfahigkeit und eine ausgezeichnete Rostbestandigkeit. Der Schieber kann eine steigende oder eine nicht steigende
Spindel haben. Ist eine steigende Spindel erforderlich, wird eine Kappe mitgeliefert, welche die Spindel vor Staub und Schmutz
schitzt und sie gleichzeitig schmiert.

6. STOPFBUCHSBRILLE

Durch die Stopfbuchsbrille kann zur Sicherstellung der Dichtheit Kraft und Druck gleichmaRig auf die Stopfbuchspackung
ausgelbt werden. Im Allgemeinen haben die Schieber mit Stahlgehduse auch eine Stopfbuchsbrille aus Stahl, wahrend diese bei
Schiebern mit Edelstahlgehduse ebenfalls aus Edelstahl gefertigt ist.

7. ANTRIEBE

Es konnen alle Arten von Antrieben geliefert werden, die dank der Bauweise von CMO Valves komplett untereinander
austauschbar sind.
Dieser Austausch kann durch den Kunden selbst und ohne zusatzliches Montagezubehdr erfolgen.

Handrad (*) Elektroantrieb (*)

Kettenrad (*) Pneumatikzylinder, doppeltwirkend

Getriebe (*) Hydraulikzylinder

Sonstige (Vierkantschoner) (*) Mit steigender oder nicht steigender Spindel lieferbar.
Verfiigbares Zubehor

Mechanische Anschlage

Sperrvorrichtungen

Manuelle Notbetatigung

Magnetventile

Stellungsregler

Endschalter

Naherungsschalter

Gerade Flursaule (Abb. 4)

Auskragende Flursaule (Abb. 5)

GERADE FLURSAULE AUSKRAGENDE FLURSAULE

Daneben wurden Spindelverldngerungen entwickelt, durch die der Schieber von entfernt gelegenen Positionen aus betatigt
werden kann. Dies erlaubt eine Anpassung an alle Bedurfnisse. Unsere Techniker beraten Sie hierzu gerne.

H/A = STEIGENDE SPINDEL
H/NA = NICHT STEIGENDE SPINDEL

HANDRAD HANDRAD KETTENRAD GETRIEBE PNEUMATIKZYLINDER, ELEKTRO- HYDRAULIK-
STEIGENDE NICHT STEIGENDE H/A H/A DOPPELTWIRKEND ANTRIEB ANTRIEB
SPINDEL SPINDEL H/NA H/NA H/A H/A H/A

H/A H/NA H/NA

manufacturing the valve you need
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ZUBEHOR UND ZUSATZOPTIONEN

Um den Schieber an besondere Arbeitsbedingungen anzupassen, sind verschiedene Zubehdrteile erhaltlich:

BLANKPOLIERTE SCHIEBERPLATTE:

Die blankpolierte Schieberplatte wird besonders fur die
Lebensmittelindustrie empfohlen bzw. allgemein fur
Anwendungen, bei denen das Medium an der Schieberplatte
haften bleiben kann.

PTFE-BESCHICHTETE SCHIEBERPLATTE:

Wie bei der blankpolierten Schieberplatte verbessert sich
die Schieberleistung hinsichtlich von Produkten, die am
Schieber haften bleiben kénnen.

SCHIEBERPLATTE MIT HARTLEGIERUNG:
Der untere Teil der Schieberplatte wird mit Stellite legiert,
um sie vor Abrieb zu schitzen.

ABSTREIFER AN DER
STOPFBUCHSPACKUNG:

Seine Aufgabe besteht darin, die Schieberplatte beim
Offnen zu reinigen und magliche Schaden an der Packung
zu verhindern.

LUFTZUFUHR IN DIE

STOPFBUCHSPACKUNG:

Durch das Einblasen von Luft in die Stopfbuchspackung
entsteht eine Luftkammer, welche die Dichtheit nach auBen
verbessert.

ANTRIEBSKONSOLE ODER AUFBAUBUGEL.:
Aus Stahl (bzw. auf Anfrage auch aus Edelstahl) mit
Epoxybeschichtung. Die robuste Bauweise gibt diesem
Bauteil eine hohe Steifigkeit, wodurch es auch den widrigsten
Betriebsbedingungen Stand halten kann.

MECHANISCHE ENDSCHALTER,

INDUKTIVE NAHERUNGSSCHALTER UND
STELLUNGSREGLER:

End- oder Naherungsschalter zur punktuellen Anzeige der
Schieberposition und Stellungsregler fir die kontinuierliche
Stellungsanzeige.

MAGNETVENTILE:

Zur Verteilung der Luft an die Pneumatikantriebe.

SCHALTKASTEN, VERKABELUNG UND
PNEUMATIKVERROHRUNG:

Lieferung fertig montierter Einheiten mit allen erforderlichen
Zubehorteilen.

MECHANISCHE HUBBEGRENZER
(MECHANISCHE ANSCHLAGE):

Erlauben das mechanische Einstellen des Verfahrwegs durch
Begrenzung des Schieberhubs.

MECHANISCHES SPERRSYSTEM:
Ermdglicht das mechanische Blockieren des Schiebers in
einer festen Stellung.

MANUELLER NOTFALLANTRIEB
(HANDRAD / GETRIEBE):

Erlaubt das manuelle Betatigen des Schiebers bei
Strom- oder Luftausfall.

AUSTAUSCHBARE ANTRIEBE:

Die Antriebe sind leicht untereinander austauschbar.

EPOXY-BESCHICHTUNG:

Alle aus Gusseisen und Kohlenstoffstahl gefertigten Gehause
und Bauteile der Plattenschieber sind epoxybeschichtet, was
den Schiebern eine hohe Korrosionsbestandigkeit und eine
hervorragende OberflachengUte verleiht. Die Standardfarbe
von CMO Valves ist blau (RAL 5015).

SCHUTZABDECKUNGEN

DER SCHIEBERPLATTE:

Entsprechend den europdischen Sicherheitsvorschriften
(CE-Kennzeichnung) verfugen die Automatikschieber im
Bereich des Verfahrwegs der Schieberplatte GUber metallene
Schutzabdeckungen, wodurch verhindert wird, dass ein
Korper oder Gegenstand versehentlich eingequetscht oder
mitgerissen wird.

NOTFALL- HANDRAD

MAGNETVENTIL

HUBBEGRENZER

www.cmovalves.com
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SPINDELVERLANGERUNGEN

Muss der Schieber aus der Entfernung betatigt werden, gibt es mehrere Antriebsmadglichkeiten:

STANDARD-FLURSAULE

SPINDELHALTER

1. FLURSAULE

Diese Verlangerung erfolgt durch das Anbringen eines Schafts an
der Spindel. Je nach Schaftldnge wird die gewlnschte Verlangerung
erzielt. Normalerweise wird eine Flursaule angebracht, um den
Antrieb zu tragen.

Variablen:

H1 = Abstand zwischen Schiebermitte und Flursaulensockel

d1= Abstand zwischen Wand und AufBenseite des Anschlussflan-
sches

MERKMALE

« Ist fUr alle Antriebsarten geeignet.

. Es wird empfohlen, alle 1,5 m einen Spindelhalter anzubringen
(Abb. 8).

. Die Standard-Flursdule hat eine Hohe von 800 mm (Abb. 9).

«  Optionale Stellungsanzeige fur den Offnungsgrad des
Schiebers.

. Auskragende Flursaulen auf Anfrage (Abb. 10).

*  Weitere SdulenmaBe auf Anfrage.

STUCKLISTE
Spindel AlSI 304
Schaft AlSI 304
Spindelhalter Kohlenstoffstahl mit Epoxybeschichtung
FUhrungsbuchse AP6
Flursaule GJS500-7 mit Epoxybeschichtung

AUSKRAGENDE FLURSAULE

Hinweis: An der Flursaule kann eine Positionsanzeige angebracht werden.

manufacturing the valve you need

$202-60-ClL /¢ N3y



2. ROHR
Dadurch liegt der Antrieb hoher. Das Rohr dreht bei Betdtigung
des Schiebers mit dem Handrad mit, wahrend der Schieber auf der

gleichen Hohe bleibt.

Variablen:

H1 = Abstand zwischen Schiebermitte und Flursaulensockel

D1 = Abstand zwischen Wand und AuBenseite des Anschlussflansches

MERKMALE:

»  Standardantrieb: Handrad und Vierkantschoner

*  Eswird empfohlen, alle 1,5m einen Rohrhalter anzubringen.

*  Standardwerkstoffe: Edelstahl und expoxybeschichteter
Kohlenstoffstahl

3. VERLANGERTE
SCHUTZPLATTEN

4. KARDANGELENKE

Kénnen Schieber und Antrieb nicht geradlinig miteinander
verbunden werden, kann dieses Problem anhand eines
Kardangelenks geldst werden.

Diese Option ist nur bei Antrieben mit nicht steigender
Spindel maglich.

Bei geringfligigen
Verlangerungen kénnen diese
durch langere Schutzplatten
erzielt werden. Um die
Schutzplattenkonstruktion

zu verstarken, kann ein
ZwischenbUgel angebracht
werden.

www.cmovalves.com
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HANDRAD MIT STEIGENDER SPINDEL

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

P = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

OPTIONEN:

. Sperrvorrichtungen
. Verlangerungen: Flursaule, Rohr, Schutzplatten
+  GroBere Nennweiten als in der Tabelle angegeben

ANTRIEBSKOMPONENTEN:
. Handrad

*  Spindel

. Mutter

*  Spindelschutzrohr

ERHALTLICH IN:

»  Standard DN50 bis DN350

*  Andere Nennweiten auf Anfrage.

*  Die Gewichte sind ungefadhre Angaben und variieren je
nach Werkstoff und Zubehor des Schiebers.

«  Ab DN350 erfolgt der Antrieb mittels eines Getriebes.

*  Weitere Druckwerte auf Anfrage.

L ON_[apan | A ] B ] C | P | D | Hv_| OV |Gewicht(ka) |
50 10 54 91 61 241 280 410 225 7

$202-60-ClL /¢ N3y

65 10 54 91 68 268 308 437 225 8
80 10 57 91 91 294 333 463 225 9
100 10 57 91 104 334 373 503 225 1
125 10 64 101 118 367 407 586 225 13
150 10 64 101 130 419 458 638 225 17
200 10 76 18 159 525 578 816 325 28
250 10 76 18 196 626 679 1017 325 40
300 10 83 18 231 726 779 1m7 380 56
350 10 83 290 257 797 906 1337 450 96

manufacturing the valve you need



HANDRAD MIT NICHT STEIGENDER SPINDEL
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Bei rdumlicher Beschrankung.

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

P = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

OPTIONEN:

*  Vierkantschoner

*  Sperrvorrichtungen

«  Verldngerungen: langere Schutzplatten

+  GroBere Nennweiten als in der Tabelle angegeben

ANTRIEBSKOMPONENTEN:

*  Handrad
*  Spindel
. Mutter

+  Aufbaubtgel mit Fihrungsbuchse

ERHALTLICH IN:

*  Standard DN50 bis DN350

. Andere Nennweiten auf Anfrage.

. Die Gewichte sind ungeféhre Angaben und variieren je
nach Werkstoff und Zubehor des Schiebers.

«  Ab DN350 erfolgt der Antrieb mittels eines Getriebes.

. Weitere Druckwerte auf Anfrage.

L ON_[ap@an ] A | B | C | P | D | 0V | Gewicht(kg)
50 10 54 91 61 241 280 225 7

65 10 54 91 68 268 308 225 8
80 10 57 91 91 294 333 225 9
100 10 57 91 104 334 373 225 1
125 10 64 101 118 367 407 225 13
150 10 64 101 130 419 458 225 17
200 10 76 18 159 525 578 325 29
250 10 76 18 196 626 679 325 40
300 10 83 18 23] 726 779 380 53
350 10 83 290 257 797 906 450 93

www.cmovalves.com




KETTENRAD

Wird haufig bei hochgelegenen Anlagen verwendet, auf die schwer zugegriffen werden kann. Das Handrad wird vertikal
angebracht.
OV

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

P = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

OPTIONEN:

. Sperrvorrichtungen

*  Verlangerungen: langere Schutzplatten

*  Nicht steigende Spindel

*  GroBere Nennweiten als in der Tabelle angegeben

ANTRIEBSKOMPONENTEN:
*  Handrad

*  Spindel

. Mutter

. Kette

«  Schutzrohr

ERHALTLICH IN: A

+  Standard DN50 bis DN350
Abb. 16
*  Andere Nennweiten auf Anfrage.

*  Ab DN350 erfolgt der Antrieb mittels eines Getriebes.

*  Die Gewichte sind ungefahre Angaben und variieren je
nach Werkstoff und Zubehor des Schiebers.

*  Weitere Druckwerte auf Anfrage.

AP (bar) Gewicht (kg)
50 10 54 9l 61 280 410 225 7
65 10 54 9l 68 308 437 225 8
80 10 57 9l el 333 463 225 9
100 10 57 9l 104 373 503 225 1
125 10 64 101 18 407 586 225 13
150 10 64 101 130 458 638 225 17
200 10 76 18 159 578 816 300 29
250 10 76 18 196 679 1017 300 40
300 10 83 18 231 779 m7 300 53
350 10 83 290 257 906 1337 402 93
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Empfohlen fUr Nennweiten tGber 600.

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

P = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

OPTIONEN:

+  Kettenrad

*  Sperrvorrichtungen

*  Verldangerungen: Flursaule, Rohr, Schutzplatten
*  Nicht steigende Spindel

ANTRIEBSKOMPONENTEN:
*  Brlcke

*  Kegelradgetriebe

*  Handrad

*  Spindel

*  Standarduntersetzung: 4:1

ERHALTLICH IN:

+ DN5O0 bis DN60OO

*  Andere Nennweiten auf Anfrage.

*  Die Gewichte sind ungeféahre Angaben und variieren je
nach Werkstoff und Zubehor des Schiebers.

*  Weitere Druckwerte auf Anfrage.

“on Jweam | A | B | c | » |0 |t | F | ov lcouchiio)]
50 10 54 91 61 241 366 540 198 300 17

65 10 54 91 68 268 392 566 198 300 18

80 10 57 91 91 294 418 592 198 300 19

100 10 57 91 104 334 458 632 198 300 20
125 10 64 101 118 367 491 665 198 300 24

150 10 64 101 130 419 543 n7 198 300 26
200 10 76 118 159 525 648 942 198 300 50
250 10 76 118 196 626 749 1043 198 300 63
300 10 83 118 231 726 849 1193 198 300 77

350 10 83 290 257 797 891 1335 218 450 106
400 10 96 290 290 903 997 1441 218 450 134
450 10 96 290 312 989 1083 1677 218 450 173
500 10 121 290 340 1101 1195 1789 288 650 216
600 10 121 290 398 1307 1420 2108 332 1000 284

www.cmovalves.com




PNEUMATIKZYLINDER, DOPPELTWIRKEND

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

«  Der Versorgungsdruck zum Pneumatikzylinder betragt
mindestens 6 bar und héchstens 10 bar. Die Luft muss
trocken und geschmiert sein.

*  BeiSchiebernvonDN50 bisDN200sind das Zylinderrohr
und die Deckel aus Aluminium, die Kolbenstange aus
AlSI304, der Kolben aus gummibeschichtetem Stahl
und die O-Ringe aus Nitril.

* Bei Schiebern Uber DN200 sind die Deckel aus
Spharoguss bzw. Kohlenstoffstahl.

« Auf Anfrage kann der Antrieb auch komplett in

Edelstahl geliefert werden, insbesondere, wenn er in
korrosiven Umgebungen installiert werden soll.

ERHALTLICH IN:
*  DN50 bis DN600
*  Andere Nennweiten auf Anfrage.

*  Die Gewichte sind ungefahre Angaben und variieren je
nach Werkstoff und Zubehor des Schiebers.

*  Weitere Druckwerte auf Anfrage.

“on |opean | A | 8 | c | oz Josn] s |
50 10 54 91 61 80 20 90

e

Hn

et J -
=]
S (B.S.P.
PCIL. |
B
@ DN
A

s@sn |

Gewicht (kg)
7

1/4" 416
65 10 54 91 68 80 20 90 /4" 456 8
80 10 57 91 91 80 20 90 1/4" 498 9
100 10 57 91 104 100 20 110 1/4" 562 12
125 10 64 101 118 125 25 135 1/4" 636 18
150 10 64 101 130 160 30 170 /4" 723 22
200 10 76 18 159 200 30 215 1/4" 886 37
250 10 76 18 196 250 40 270 3/8" N33 58
300 10 83 18 231 300 45 382 /2" 1278 72
350 10 83 290 257 350 45 444 /2" 1383 130
400 10 96 290 290 400 50 508 1/2" 1532 155
450 10 96 290 312 ¥ * * * 225
500 10 121 290 340 ¥ * * * 257
600 10 121 290 398 * * * - 340

* auf Anfrage

manufacturing the valve you need
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B £
ELEKTROANTRIEB 3
Variablen: L K
B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

=

P = max. Hohe des Schiebers (ohne Antrieb)

W——

Bauteile des Antriebs:

. Elektromotor
*«  Spindel
. Brlcke

Bauteile des Elektromotors:

*  Notfall-Handrad
. Endschalter
*  Drehmomentbegrenzer

ZUSATZOPTIONEN:

*  Nicht steigende Spindel
*  Flansche nach ISO 5210 / DIN 3338

ERHALTLICH IN:

* DN5O0 bis DN1500

*  Andere Nennweiten auf Anfrage.

*  Ab DN350 verfugt der Motor Uber ein Getriebe.

*  Die Gewichte sind ungefahre Angaben und variieren je
nach Werkstoff und Zubehér des Schiebers.

*  Weitere Druckwerte auf Anfrage.

o Jowem | A | & [ c [ p | o [ue | & |t [ n | v Joovinio
50 10 54 91 61 241 400 581 250 265 238 62 24

65 10 54 91 68 268 426 607 250 265 238 62 25
80 10 57 91 91 294 452 632 250 265 238 62 26
100 10 57 91 104 334 492 672 250 265 238 62 27
125 10 64 101 18 367 525 705 250 265 238 62 30
150 10 64 101 130 419 577 757 250 265 238 62 32
200 10 76 18 159 525 683 988 250 265 238 62 42
250 10 76 118 196 626 774 1089 250 265 238 62 55
300 10 83 118 231 726 874 1189 255 282 248 65 72
350 10 83 290 257 797 931 1335 250 265 382 88 99
400 10 96 290 290 903 1037 1441 255 282 390 88 136
450 10 96 290 312 989 1123 1677 255 282 390 88 166
500 10 121 290 340 1101 1245 1789 255 282 390 88 245
600 10 121 290 398 1307 1470 2108 325 385 453 100 362

Tabelle 10
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HYDRAULIKANTRIEB

Variablen:

B = max. Breite des Schiebers (ohne Antrieb)

Bauteile des Hydraulikantriebs:

*  Hydraulikzylinder
*  Brlcke

ERHALTLICH IN:
*  DN5O0 bis DN600
*  Andere Nennweiten auf Anfrage.

*  Die Gewichte sind ungefahre Angaben und variieren je
nach Werkstoff und Zubehor des Schiebers.

* Je nach Kundenbedtrfnissen sind verschiedene Typen
und Fabrikate moglich.

*  Weitere Druckwerte auf Anfrage.

“on Jpoan| A | B | c | lozi| s@s» | Olamd | oschn cewihtio)
50 10 54 91 61 457 25 18 7

3/8" 0.03

65 10 54 91 68 500 25 3/8" 0.04 18 8
80 10 57 91 91 560 25 3/8" 0.04 18 9
100 10 57 91 104 620 32 3/8" 0.09 22 12
125 10 64 101 18 683 32 3/8" on 22 15
150 10 64 101 130 755 40 3/8" 0.20 28 20
200 10 76 18 159 926 50 3/8" 0.42 28 3l
250 10 76 18 196 1077 63 3/8" 0.81 36 44
300 10 83 18 23] 1246 80 3/8" 1.56 36 62
350 10 83 290 257 1376 100 1/2" 2.87 56 100
400 10 96 290 290 1532 100 1/2" 3.26 56 138
450 10 96 290 312 1707 125 1/2" 5.7 70 161
500 10 121 290 340 1869 125 1/2" 6.32 70 223
600 10 121 290 398 2202 160 1/2" 12.37 70 325

Tabelle 10

manufacturing the valve you need
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INFORMATIONEN ZU DEN FLANSCHMABEN
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“ AP (bar) - (Metrik) -
50 10 4

M16 8 125
65 10 4 M16 8 145
80 10 8 M16 9 160
100 10 8 M16 9 180
125 10 8 M16 9 210
150 10 8 M 20 10 240
200 10 8 M 20 10 295
250 10 12 M 20 12 350
300 10 12 M 20 12400
350 10 16 M 20 21 460
400 10 16 M 24 21 515
450 10 20 M 24 22 565
500 10 20 M 24 22 620
600 10 20 M 27 22725

Tabelle 11

® GEWINDEBOHRUNG

ANSI B16, Klasse 150

DN
2" 4 5/8" 8 120,6
2% 4 5/8" 8 139,7
3" 4 5/8" 9 152,4
4" 8 5/8" 9 190,5
5" 8 3/4" 9 2159
6" 8 3/4" 10 2413
8" 8 3/4" 10 2984
10" 12 7/8" 12 3619
12" 12 7/8" 12 4318
14" 12 1" 21 476,2
16" 16 1" 21 539,7
18" 16 1%" 22 5778
20" 20 17%" 22 635
24" 20 17" 22 7493

Tabelle 12
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